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Declaration of conformity Forsakran om Overensstammelse
Dichiarazione di conformita Deklaracja zgodnosci
Konformitatserklarung Uygunluk beyani

Declaracion de conformidad
Déclaration de conformité
Samsvars erklaering
Verklaring van overeenstemming

LINCOLN ELECTRIC BESTER S.A.

Declares that the welding machine: Forsakrar att svetsomriktaren:
Dichiara che Il generatore per saldatura tipo: Deklaruje, ze spawalnicze zrodto energii:
Erklart, da® die Bauart der Maschine: Asagidaki kaynak makinesinin:

Declara que el equipo de soldadura:
Déclare que le poste de soudage:
Bekrefter at denne sveisemaskin:

Verklaart dat de volgende lasmachine:

LF 40

conforms to the following directives: Overensstammer med foljande direktiv:
é conforme alle seguenti direttive: spetnia nastepujace wytyczne:
den folgenden Bestimmungen entspricht: asagidaki direktiflere uygun oldugunu:

es conforme con las siguientes directivas:
est conforme aux directives suivantes:
er i samsvar med felgende direktiver:
overeenkomt conform de volgende richtlijnen:

73/23/CEE, 89/336/CEE

and has been designed in compliance with the following en is ontworpen conform de volgende normen:
standards: och att den konstruerats i 6verensstdmmelse med
ed é stato progettato in conformita alle seguenti norme: féljande standarder:
und in Ubereinstimmung mit den nachstehenden normen i ze zostato zaprojektowane zgodnie z wymaganiami
hergestellt wurde: nastepujacych norm:
y ha sido disefiado de acuerdo con las siguientes ve asagidaki standartlara uygun olarak tasarlandigini
normas: beyan eder:

et qu'il a été congu en conformité avec les normes:
og er produsert og testet iht. felgende standarder:

EN 60974-1, EN 60974-5, EN 60974-10

(2005)

Pawet Lipiniski
Isletme Muduru

LINCOLN ELECTRIC BESTER S.A., ul. Jana Ill Sobieskiego 19A, 58-260 Bielawa, Poland
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English

Do not dispose of electrical equipment together with normal waste!

In observance of European Directive 2002/96/EC on Waste Electrical and Electronic Equipment (WEEE) and its
implementation in accordance with national law, electrical equipment that has reached the end of its life must be
collected separately and returned to an environmentally compatible recycling facility. As the owner of the
equipment, you should get information on approved collection systems from our local representative.

By applying this European Directive you will protect the environment and human health!

Italiano
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Non gettare le apparecchiature elettriche tra i rifiuti domestici!

In ottemperanza alla Direttiva Europea 2002/96/CE sui Rifiuti di Apparechiature Elettriche ed Elettroniche (RAEE)
e la sua attuazione in conformita alle norme nazionali, le apparecchiature elettriche esauste devono essere
raccolte separatamente e restituite ad una organizzazione di riciclaggio ecocompatibile. Come proprietario
dell'apparecchiatura, Lei potra ricevere informazioni circa il sistema approvato di raccolta, dal nostro
rappresentante locale.

Applicando questa Direttiva Europea Lei contribuira a migliorare 'ambiente e la salute!

Deutsch

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Gemass Europaischer Richtlinie 2002/96/EG uber Elektro- und Elektronik- Altgerate (Waste Electrical and
Electronic Equipment, WEEE) und Umsetzung in nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden. Als Eigentiimer diese
Werkzeuges sollten sie sich Informationen Uber ein lokales autorisiertes Sammel- bzw. Entsorgungssystem
einholen.

Mit der Anwendung dieser EU Direktive tragen sie wesentlich zur Schonung der Umwelt und ihrer Gesundheit bei!

Espaiiol

No tirar nunca los aparatos eléctricos junto con los residuos en generall.

De conformidad a la Directiva Europea 2002/96/EC relativa a los Residuos de Equipos Eléctricos o Electrénicos
(RAEE) y al acuerdo de la legislacion nacional, los equipos eléctricos deberan ser recogidos y reciclados
respetando el medioambiente. Como propietario del equipo, debera informar de los sistemas y lugares
apropiados para la recogida de los mismos.

Aplicar esta Directiva Europea protegera el medioambiente y su salud!

Francais

Ne pas jeter les appareils électriques avec les déchets ordinaires!

Conformément a la Directive Européenne 2002/96/EC relative aux Déchets d' Equipements Electriques ou
Electroniques (DEEE), et a sa transposition dans la législation nationale, les appareils électriques doivent étre
collectés a part et étre soumis a un recyclage respectueux de I'environnement. En tant que propriétaire de
I'équipement, vous devriez vous informer sur les systéemes de collecte approuvés auprés nos représentants
locaux.

Appliquer cette Directive Européenne améliorera I'environnement et la santé!

Norsk

Kast ikke elektriske artikler sammen med vanlig sgppel.

| folge det europeiske direktivet for Elektronisk Sappel og Elektriske Artikler 2002/96/EC (Waste Electrical and
Electronic Equipment, WEEE) skal alt avfall kildesorteres og leveres pa godkjente plasser i falge loven.
Godkjente retur plasser gis av lokale myndigheter.

Ved a fglge det europeiske direktivet bidrar du til & bevare naturen og den menskelige helse.

Nederlandse
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Gooi elektrische apparatuur nooit bij gewoon afval!

Met inachtneming van de Europese Richtlijn 2002/96/EC met betrekking tot Afval van Elektrische en
Elektronische Apparatuur (Waste Electrical and Electronic Equipment, WEEE) en de uitvoering daarvan in
overeenstemming met nationaal recht, moet elektrische apparatuur, waarvan de levensduur ten einde loopt, apart
worden verzameld en worden ingeleverd bij een recycling bedrijf, dat overeenkomstig de milieuwetgeving
opereert. Als eigenaar van de apparatuur moet u informatie inwinnen over goedgekeurde verzamelsystemen van
onze vertegenwoordiger ter plaatse.

Door het toepassen van deze Europese Richtlijn beschermt u het milieu en ieders gezondheid!

Svenska

Slang inte uttjant elektrisk utrustning tillsammans med annat avfall!

Enligt Europadirektiv 2002/96/EC ang. Uttjant Elektrisk och Elektronisk Utrustning (Waste Electrical and
Electronic Equipment, WEEE) och dess implementering enligt nationella lagar, ska elektrisk utrustning som tjanat
ut sorteras separat och Iamnas till en miljégodkand atervinningsstation. Som agare till utrustningen, bér du skaffa
information om godkénda atervinningssystem fran dina lokala myndigheter.

Genom att folja detta Europadirektiv bidrar du till att skydda miljé och halsa!

Polski

Nie wyrzucac osprzetu elektrycznego razem z normalnymi odpadami!

Zgodnie z Dyrektywg Europejskg 2002/96/EC dotyczacg Pozbywania sie zuzytego Sprzetu Elektrycznego i
Elektronicznego (Waste Electrical and Electronic Equipment, WEEE) i jej wprowadzeniem w zycie zgodnie z
miedzynarodowym prawem, zuzyty sprzet elektryczny musi by¢ skladowany oddzielnie i specjalnie utylizowany.
Jako wtasciciel urzadzen powinienes$ otrzymac informacje o zatwierdzonym systemie sktadowania od naszego
lokalnego przedstawiciela.

Stosujac te wytyczne bedziesz chronit Srodowisko i zdrowie czlowieka!

Tiirkge
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Elektrikli ekipmanlari normal atiklarla birlikte atmayin!

Atik Elektrikli ve Elektronik Ekipmanlar (WEEE), Avrupa Direktifi 2002/96/EC ve ulusal yasalar gergevesinde
uygulanmasina bagh olarak, kullanim émriinin sonuna gelen elektrikli ekipmanlar ayri ayri toplanmali ve gevreyle
uyumlu bir geri donisim merkezine geri goturulmelidir.

Ekipmanin sahibi olarak, bdlgenizdeki yetkiliden onaylanmis toplama sistemleri hakkinda bilgi edinmeniz
gereklidir. Bu Avrupa Direktifine uyarak, gevre ve insan sagliginin korunmasina yardimci olacaksiniz!
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THANKS! For having choosen the QUALITY of the Lincoln Electric products.

¢ Please Examine Package and Equipment for Damage. Claims for material damaged in shipment must be notified
immediately to the dealer.

e  For future reference record in the table below your equipment identification information. Model Name, Code & Serial
Number can be found on the machine rating plate.

GRAZIE! Per aver scelto la QUALITA dei prodotti Lincoln Electric.

e Esamini Imballo ed Equipaggiamento per rilevare eventuali danneggiamenti. Le richieste per materiali danneggiati dal
trasporto devono essere immediatamente notificate al rivenditore.

e  Per ogni futuro riferimento, compilare la tabella sottostante con le informazioni di identificazione equipaggiamento.
Modello, Codice (Code) e Matricola (Serial Number) sono reperibili sulla targa dati della macchina.

VIELEN DANK! Dass Sie sich fiir ein QUALITATSPRODUKT von Lincoln Electric entschieden haben.

e Bitte Uberprufen Sie die Verpackung und den Inhalt auf Beschadigungen. Transportschaden missen sofort dem Handler
gemeldet werden.

e Damit Sie lhre Geratedaten im Bedarfsfall schnell zur Hand haben, tragen Sie diese in die untenstehende Tabelle ein.
Typenbezeichnung, Code- und Seriennummer finden Sie auf dem Typenschild Ihres Gerates.

GRACIAS! Por haber escogido los productos de CALIDAD Lincoln Electric.

e Por favor, examine que el embalaje y el equipo no tengan dafios. La reclamacién del material dafiado en el transporte
debe ser notificada inmediatamente al proveedor.

e  Para un futuro, a continuacion encontrara la informacién que identifica a su equipo. Modelo, Code y Numero de Serie los
cuales pueden ser localizados en la placa de caracteristicas de su equipo.

MERCI! Pour avoir choisi la QUALITE Lincoln Electric.

e Veérifiez que ni I'équipement ni son emballage ne sont endommagés. Toute réclamation pour matériel endommagé doit
étre immédiatement notifiée a votre revendeur.

e Notez ci-dessous toutes les informations nécessaires a l'identification de votre équipement. Le nom du Modeéle ainsi que
les numéros de Code et Série figurent sur la plaque signalétique de la machine.

TAKK! For at du har valgt et KVALITETSPRODUKT fra Lincoln Electric.

¢ Kontroller emballsjen og produktet for feil eller skader. Eventuelle feil eller transportskader ma umiddelbart rapporteres
dit du har kjgpt din maskin.

e For fremtidig referanse og for garantier og service, fyll ut den tekniske informasjonen nedenfor i dette avsnittet. Modell
navn, Kode & Serie nummer finner du pa den tekniske platen pa maskinen.

BEDANKT! Dat u gekozen heeft voor de KWALITEITSPRODUCTEN van Lincoln Electric.

e Controleert u de verpakking en apparatuur op beschadiging. Claims over transportschade moeten direct aan de dealer of
aan Lincoln electric gemeld worden.

e  Voor referentie in de toekomst is het verstandig hieronder u machinegegevens over te nemen. Model Naam, Code &
Serienummer staan op het typeplaatje van de machine.

TACK! For att ni har valt en KVALITETSPRODUKT fran Lincoln Electric.

e Vanligen kontrollera férpackning och utrustning m.a.p. skador. Transportskador maste omedelbart anmalas till
aterforsaljaren eller transportéren.

¢ Notera informationen om er utrustnings identitet i tabellen nedan. Modellbeteckning, code- och serienummer hittar ni pa
maskinens markplat.

DZIEKUJEMY! Za docenienie JASKOSCI produktéw Lincoln Electric.

e  Prosze sprawdzi¢ czy opakownie i sprzet nie sg uszkodzone. Reklamacje uszkodzen powstatych podczas transportu
muszg by¢ natychmiast zgtoszone do dostawcy (dystrybutora).

e Dla utatwienia prosimy o zapisanie na tej stronie danych identyfikacyjnych wyrobéw. Nazwa modelu, Kod i Numer
Seryjny, ktére mozecie Panstwo znalez¢ na tabliczce znamionowej wyrobu.

TESEKKURLER! Lincoln Electric iiriinlerinin KALITESINI segtiginiz igin tesekkiir ederiz.

. Litfen Karton Kutunun ve Ekipmanin Hasarli Olup Olmadigini Kontrol Ediniz. Nakliye sirasinda olusan malzeme hasari
ile ilgili sikayetler hemen saticiya bildiriimelidir.

. ileride referans olarak kullanabilmek icin ekipmaninizin tanimlama bilgilerini asagidaki tabloya kaydediniz. Model Adi,
Kod & Seri Numarasi makine siniflandirma plakasi Uzerinde bulunabilir.

Model Name, Modello, Typenbezeichnung, Modelo, Nom du modéle, Modell navn, Model Naam, Modellbeteckning, Nazwa
modelu, Model Adi:

Code & Serial number, Code (codice) e Matricola, Code- und Seriennummer, Code y Niumero de Serie, Numéros de Code et
Série, Kode & Serie nummer, Code en Serienummer, Code- och Serienummer, Kod i numer Seryjny, Kod ve Seri numarasi:

Date & Where Purchased, Data e Luogo d’acquisto, Kaufdatum und Handler, Fecha y Nombre del Proveedor, Lieu et Date
d’acquisition, Kjgps dato og Sted, Datum en Plaats eerste aankoop, Inképsdatum och Inképsstélle, Data i Miejsce zakupu,
Tarih ve Satin Alindigi Yer:
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UYARI

Bu ekipman vasifli personel tarafindan kullaniimahdir. Tim kurulum, kullanim, bakim ve onarim islemlerinin vasifli
personel tarafindan yapildigindan emin olun. Bu ekipmani kullanmadan 6nce bu kitapcigi okuyun ve anlayin. Bu
kitapgiktaki talimatlara uyulmamasi ciddi kisisel yaralanmalara, 6liime ve bu ekipmanin hasar gérmesine neden olabilir.
Asagidaki uyari sembollerinin agiklamalarini okuyun ve anlayin. Lincoln Electric hatali kullanim, ihmal veya anormal
galistirma nedeniyle olusan hasarlara kargi sorumlu tutulamaz.

UYARI: Bu isaret ciddi kisisel yaralanmalari, 6lim tehlikesini veya bu ekipmanin hasar gérmesini
engellemek icin uyulmasi gereken talimatlari gésterir.
Kendinizi ve baskalarini muhtemel ciddi yaralanma veya 6luim tehlikesinden koruyunuz.

TALIMATLARI OKUYUN VE ANLAYIN: Bu ekipmani kullanmadan énce bu kitapgigi okuyun ve anlayin.
Ark kaynagi tehlikeli olabilir. Bu kitapgiktaki talimatlara uyulmamasi ciddi kigisel yaralanmalara, élime
ve bu ekipmanin hasar gérmesine neden olabilir.

ELEKTRIK CARPMASI OLDUREBILIR: Kaynak ekipmani yiiksek gerilimler tretir. Bu ekipman acik
oldugunda elektroda, sase pensesine ve bagli is parcalarina temas etmeyin. Kendinizi elektroda, sase
pensesine ve baglantili is par¢asina karsi izole edin.

ELEKTRIKLE CALISAN EKIPMAN:
Makine uzerinde ¢alismaya baslamadan 6nce sigorta kutusundaki baglanti kesme digmesini kullanarak
elektrigi kesin. Yerel elektrik dizenlemelerine uygun olarak bu ekipmani topraklayin.

ELEKTRIKLE CALISAN EKIPMAN: Diizenli olarak girisi, elektrotu ve sase pensesi kablolarini
inceleyin. Herhangi bir izolasyon hasari olustugunda kabloyu hemen degistirin. Kaza sonucu ark
tutusmasi riskini 6nlemek igin elektrot pensesini dogrudan kaynak tablasi Gizerine veya sase pensesine
temas eden herhangi bagka bir yere koymayin.

ELEKTRIKLI VE MANYETIK ALANLAR TEHLIKELI OLABILIR:

Her turll iletkenden gecgen elektrik akimi, elektrikli ve manyetik alanlar (EMF) yaratir.

EMF alanlari bazi kalp pillerini etkileyebilir bu sebeple kalp pili takili olan kaynakgilar bu ekipmani
kullanmadan énce hekimlerine danigsmalidirlar.

CE UYUMLULUGU: Bu ekipman Avrupa Toplulugu Direktiflerine uygundur.

DUMANLAR VE GAZLAR TEHLIKELI OLABILIR: Kaynak islemi sirasinda sagliga zararli dumanlar ve
gazlar olusabilir. Bu dumanlari ve gazlari solumaktan kaginin.

Bu tehlikeleri dnlemek icin operatdr dumanlari ve gazlari soluma alanindan uzak tutmak icin yeterli
havalandirma saglamali veya egzoz kullaniimalidir.

ARK ISINLARI YAKICI OLABILIR: Kaynak yaparken veya seyrederken gdzlerinizi kivilcimlardan ve ark
isinlarindan korumak icin uygun filtreli siper ve bir koruyucu maske kullaniniz.

Sizin ve yardimcilarinizin cildini korumak igin aleve dayanikli olan ve saglam malzemeden yapilmis
uygun giysiler giyiniz. Uygun, alev almayan perdeleme ile yakininizdaki diger personeli koruyun ve
onlari arki seyretmemek ve arka maruz kalmamalari konusunda uyarin.

KAYNAKTAN CIKAN KIVILCIMLAR YANGINA VEYA PATLAMAYA SEBEP OLABILIR: Kaynak alanindaki
yangin tehlikelerini ortadan kaldirin ve kullanima hazir bir yangin séndurtict bulundurun. Kaynak islemi
ile olusan kaynak kivilcimlarinin ve kaynaktan gelen sicak maddelerin kiiglk catlaklardan ve
acikliklardan kolayca komsu alanlara gecebileceklerini unutmayin. Yanici veya zehirli gazlarin var
olmasini énleyici adimlar uygulanana kadar tanklarin, figilarin, kaplarin veya malzemelerin tzerinde
kaynak islemi gergeklestirmeyin. Yanici gazlar, buharlar veya sivi yanici maddeler mevcut oldugunda bu
ekipmani asla kullanmayin.

KAYNAK YAPILMIS MALZEMELER YANIKLARA NEDEN OLABILIR: Kaynak islemi biiyiik miktarda isi
Uretir. Calisma alanindaki sicak yuzeyler ve malzemeler ciddi yaniklara neden olabilir. Calisma

alanindaki malzemelere temas ederken veya tasirken eldivenler ve penseler kullanin.

GUVENLIK ISARETI: Bu ekipman elektrik carpmasi tehlikesinin fazla oldugu ortamlarda gergeklestirilen
kaynak islemlerine gli¢ saglamak i¢in uygundur.
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hareket ettirmeyin veya tagimayin.

TUP HASAR GORDUGUNDE PATLAYABILIR: Kullanilan prosese uygun siperlik gazi igeren basingli
gaz tlpleri ve secilen gaz ve basinca gore tasarlanmis, uygun regulatérler kullanin. Tupleri her zaman
dik durumda sabit bir destege iyice zincirlenmis olarak tutun. Koruma bashgdi olmadan gaz tiplerini

Elektrot, elektrot pensesi, sase pensesi veya baska elektrik bakimindan aktif pargalarin gaz tiptine
temas etmesine asla imkan vermeyiniz. Gaz tlpleri fiziksel hasara veya kivilcim ve 1si kaynaklarini
kapsayan kaynak islemlerine maruz kalabilecek alanlardan uzaga yerlestiriimelidir.

Montaj ve Operator Talimatlari

Makinenin kurulumu veya kullanimindan énce bu bolima

tamamen okuyun.

Uriin Tanimi

LF 40 yuksek performansli, dijital kontrolli tel besleme
Unitesidir. Dogru sekilde donatildiginda, GMAW,
GMAWP, FCAW ve SMAW islemlerini destekleyebilir.
Power Feed tel besleyiciler moddler, cok islevli kaynak
sistemlerinin bir pargasi olmak Uzere tasarlanmisglardir.

LF40, 40V giris gliclinde galisan 4 tahrikli makara tel
besleyicidir.

LF40 tel besleyici bir sistem olarak ¢alisan uyumlu gui¢
kaynaklariyla kullaniimak Uzere tasarlanmistir.
Sistemdeki her parcanin, diger sistem parcalari ile
“iletisim kurmasi” icin 6zel devreleri vardir; bdylece her
parca (guc kaynagi, tel besleyici, elektrikli aksesuarlar),
digerinin her zaman ne yaptigini bilir.

Tavsiye Edilen Ekipman

LF40 dijital iletisim yeteneklerine ve 40 VDC yedek
guice sahip gu¢ kaynaklari ile kullaniimalidir. Mevcut
kullanilabilir gtic kaynaklari PowerWave Uriin
cesitleridir. (PW455 / PW405 / PW345).

Calisma Cevrimi
LF40 tel besleyici %100 ¢alisma ¢evriminde kaynak
yapma kabiliyetine sahiptir (strekli kaynak islemi).

Gug¢ kaynagi sistem calisma g¢evrimi kabiliyetinin
belirlenmesinde sinirlayici faktor olacaktir.
Konum ve Cevre

Bu makine zorlu sartlarda g¢alisacaktir.

Bununla birlikte, uzun 6murli olmasini ve givenli
kullanimini saglamak icin basit koruyucu tedbirler
alinmahdir.

*Bu makineyi yatay konumdan 15°'den daha buyuk bir
egime sahip olan bir ylizey lizerine yerlestirmeyin
veya bu yluzey Uzerinde kullanmayin.

*Bu makineyi boru eritme iglemi icin kullanmayin.

*Bu makine hava kanallarindan havanin giris ¢ikisini
engelleyen bir sinirlama olmayan, temiz hava
dolagiminin oldugu bir alanda bulundurulmalidir.
Makineyi acik oldugunda kagit, kumas veya bezlerle
sarmayin.

*Makinenin igine girebilecek kir ve tozlar asgari
seviyede tutulmahdir.

*Bu makine IP23 koruma 6lgutliine sahiptir. Mimkin
oldugunda makineyi kuru tutun ve makineyi islak
zemine veya su birikintilerinin icine koymayin.

*Makineyi 1sin kumandali makinelerden uzaga
yerlestirin. Normal kullanim yakindaki isinli
kumandali makinelerin ¢calismasini ters yénde
etkileyebilir, bu da yaralanmaya veya ekipman
hasarina neden olabilir. Bu kitapgiktaki
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elektromanyetik uyumluluk ile ilgili blimd okuyun.
e 40°C'den daha yuksek sicaklikta olan ortamlarda
kullanmayin.

Sebeke Girigi Baglantisi
Glc kaynagindan giris kaynagina giden topraklama
kablolarinin baglantilarini kontrol edin.

Gaz Baglantisi

Gaz tupl makineye guvenli sekilde takildiginda, giris
kablosunun gaz hortumunu akis regulatéri kullanarak
gaz tlpune baglayin.

Tahrik Makaralari ve Kilavuz

Tip Montaji

* Bobin saatin ters yoninde dénecek sekilde telin
ucunu gekerek tel bobinini ¢ikis safti Uzerine takin.

« Tel gapi tahrik makaralarinin gorinir tarafinda
sablonu cizilen ¢gapa uymalidir Eger uygun degilse,
makarayi tutan vidalari ¢ikarin, bunlari gevirin veya
kullanilan tel capina uyan makaralarla degistirin.

+ Her tahrik makarasi farkli gaplara sahip tellerin
beslenebilmesini saglamak Uzere 2 oluga sahiptir.

« Ozli ve aliminyum teller igin 6zel tahrik makaralari
mevcuttur. Ayrica tel besleyiciyi 4 tahrikli
makaralarla yapilandirmak da mumkuindur (bkz.
“Aksesuarlar”).

» Tahrik makaralar Gzerine baski yapan rulman
yataklarinin kollarini kaldirin

* Teli baglanti giris kilavuzu igine sokun ve torg
adaptorinden ¢ikmasini saglayin. Rulmanlari
ayarlayan kollari indirin. Rulmanlarin basincini

Roélanti Makara Basinci Ayari

Kiglk tel ebatlari ve aliminyum teller igin, roélanti
makara basinci telin tipine, ylizey durumuna,
yaglamaya ve sertlige bagli olarak farklilik gosterir.

Asiri basing telin bozulmasina neden olabilir.
Sikigabilir veya kirilabilir bu da besleme motorunun
erken asinmasina ve yipranmasina neden olabilir.
Ayar dugmesini geri gevirin ve islemi tekrarlayin.

Cok disuk basing tel besleme diizensizliklerine neden
olabilir.

Kaynak Tabancasinin Baglanmasi

*Torgun ucundaki tabanca konektériin makinenin 6n
tarafindaki tabanca konektortine yerlestirin. Siyah
kilitteme somununu hafifge itin ve vidalayin.

*Tabancayi tabanca adaptoriine baglayin.

*Tabancanin ucundan gaz kilavuzunu gikarin ve
temas ucunun vidasini gikarin. Tel besleme hizinda
herhangi bir degisiklik olmadan tel duizenli olarak
beslenmelidir.




Boyle olmadiginda veya tel kaydiginda, tel besleme
hizi diizenli hale gelene kadar ayar somununu
kullanarak basing ayarini arttirin.

» Temas ucunu ve gaz memesini tekrar takin. Her iki
tel besleme hizinin ve temas ucunun dogru
oldugundan emin olun.

« Pensenin iyi temasa sahip oldugundan emin olarak
sase pensesini is parcasina veya kaynak tablasina
baglayin (is pargasinin ylzeyi temiz olmalidir ve pas,
boya veya yag lekesi olmamalidir).

Tanim

EERE

A.B. C.D. E. 4-makaral disli kutusu ve motor grubu
secili tahrik makarasi takimina bagl olarak 2 veya
4 tahrikli makaralarla yapilandirilabilir (bkz.
"Aksesuarlar").

F. Soguk yavas sirme kontrolli ve gaz tahliye kontroli:

Bu anlik iki konumlu digmenin yukari/asagi
konumudur. Asagi konumda tutuldugunda, Tel
Tahrigi teli besleyecektir ancak ne gii¢ kaynagi ne
de gaz solenoidine enerji gitmeyecektir. Soguk
yavas suirme sirasinda, besleme hizi Kumanda
Kutusu tzerindeki WFS enkoder digmesi
dondurilerek ayarlanabilir. Soguk yavas sirmenin
ayarlanmasi ¢alismasini veya kaynak telinin
besleme hizini etkilemeyecektir. Soguk yavas
stirme digmesi birakildiginda, soguk yavas stiirme
degeri kaydedilir. Digme yukari konumda
tutuldugunda, gaz solenoid valfina ener;ji gelir
ancak ne gug¢ kaynagi ne de tahrik motoruna enerji
gelmeyecektir.

G. Takim kutusu (temas uglari, tahrik makaralari,

kilavuz-tipler...).
H1. Uzaktan kumanda prizi.

H2. itme-cekme prizi.

I.  Su konektorl (su sogutmal modellerde standart
olarak): su sogutmali torglar baglamak igin.

J.  Su/hava sogutmali torc secim digmesi (su sogut-
mali modellerde standart olarak): Bu dugmeyi
kullanilan tor¢ modeline gore ayarlayin (hava
sogutmali veya su sogutmali).

K. Kapak
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L. Led durum isigi (bkz. asagidaki agiklama).

M. 2/4 stroklu digme
2 Adimli Mantik:

Sicak/Yumusak Baslangi¢ ve Krater Doldurma

“KAPALI”

1. Tabanca tetiginin kapatiimasi kaynak islemi
siralamasini baslatir (6n akis, motoru hazirlama, vb.)

2. Tabanca tetiginin aciimasi kaynak iglemi sira-
lamasini sonlandirir (geri yanma, akis sonrasi, vb.)

Sicak/Yumusak Baslangi¢ “ACIK” oldugunda:

1. Tabanca tetiginin kapatiimasi kaynak iglemi
siralamasini baslatir (6n akis, motoru
hazirlama) ve tel besleme hizini ve
Sicak/Yumusak Volt/Kesme degerlerini
degistirir. Sicak/Yumusak Baslangi¢ siresi
sonrasinda, kaynak islemi siralamasi devam
eder ve tel besleme hizini ve Kaynak

2. Volt/Kesme degerlerini degistirir.
Tabanca tetiginin aciimasi kaynak islemi
siralamasini sonlandirir (geri yanma, akis
sonrasl, vb.)

Krater Doldurma “ACIK” oldugunda:

1. Tabanca tetiginin kapatiimasi kaynak islemi
siralamasini baglatir (6n akis, motoru
hazirlama, vb.)

2. Tetigin agilmasi tel besleme hizini ve Krater
Volt/Trim degerlerini degistirir ve Krater
suresince geri sayim devam eder.

4 Adimli Mantik:

Sicak/Yumusak Basglangi¢ ve Krater Doldurma
“KAPALI”

1. Tabanca tetiginin kapatiimasi kaynak iglemi
siralamasini baglatir (6n akis, motoru hazirlama,
vb.)

2. Tetigin agiimasi kaynak arki olusturulduktan énce
ve sonra telin beslenmeye devam etmesini
saglar. Ark disari ¢iktiginda tel beslenmeye
devam eder.

3. Tetigin yeniden kapatiimasi dahili kilidi devre disi
birakir tel beslenmeye devam eder.

4. Tetigin tekrar agilmasi kaynak iglemi siralamasini
sonlandirir (geri yanma, akis sonrasi, vb.)

SlcakIYumugak Baslangi¢ “ACIK” oldugunda:

- Tabanca tetiginin kapatiimasi kaynak islemi
siralamasini baslatir (6n akis, motoru hazirlama)
ve tel besleme hizini ve Sicak/Yumusak
Volt/Kesme degerlerini degistirir.

2. Tetik acildiginda kaynak iglemi siralamasi devam
eder ve tel besleme hizini ve Kaynak Volt/Kesme
degerlerini degistirir. Kayak arki olusturulurken
tel beslenmeye devam eder. Ark disari
ciktiginda tel beslenmeye devam eder.

3. Tetigin yeniden kapatiimasi dabhili kilidi devre disi
birakir tel beslenmeye devam eder.

4. Tetigin tekrar agilmasi kaynak iglemi siralamasini
sonlandirir (geri yanma, akis sonrasi, vb.)

Krater Doldurma “ACIK” oldugunda:

1. Tabanca tetiginin kapatilmasi kaynak iglemi
siralamasini baglatir (6n akis, motoru hazirlama,
vb.)

2. Tetigin agilmasi kaynak arki olugturulduktan
once ve sonra telin beslenmeye devam etmesini
saglar. Ark disari ¢iktiginda tel beslenmeye
devam eder.

3. Tetik tekrar kapatiimasi dahili kilidi iptal eder, tel
besleme hizi ve Krater Volt/Trim degerlerini



degistirir ve tel beslenmeye devam eder.

4. Tetigin tekrar agilmasi kaynak islemi
siralamasini sonlandirir (geri yanma, akis
sonrasi, vb.)

N. Kumanda kutusu MSP3 Paneli: (bkz. asagidaki agiklama)

O. Kapagin mandallanmasi icin ayarlanabilir mentese
O1: Kapak i¢cin mandal vidasi: (Kapagdin yavasca
agilmasi ve gok glcli sekilde kapanmasini énlemek
icin, vida “O1”). Kapanmasini kolaylastirmak igin zit
tarafin vidasini ¢ikarin.

Aski kusagd! konumu

Tork tutucu

Kablo pensesi

Fast-mate adaptori (erkek)

Tel besleyici icin 8-pinli erkek Amfenol fisi

Gaz konektori
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Hizli su konektorleri (su sogutmali modellerde
standart olarak):

Kumanda Panelleri
Kumanda/Ekran On Panel
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Bu panel ayar digmeleri, dijital ekranlar ve bir seri
gbsterge lambasindan olusur. iki déner diigme
mevcuttur; her biri 4 basamakli LED gdstergesine ve
buna bagh bir ¢ift LED'e sahiptir.

Doéner digmeler ve ekranlar gift fonksiyona sahiptirler;
LEDIer herhangi bir siirede hangisinin ¢alisir durumda
oldugunu gosterir.

Sol déner dugme/ekran WFS / AMPS etiketine sahiptir
(tel besleme hizi/amp).

* Sinerjik olmayan modlarda, WFS kontroli istenilen
isleme gore tel besleme hizini degistirir.
Sinerjik kaynak modlarinda (sinerjik CV, darbeli

* GMAW) WFS tiim diger degiskenleri kontrol eden
dominant kumanda parametresidir.

Gulc kaynagi, gu¢ kaynagindaki 6nceden
programlanmis ayarlara bagli olarak ¢ikti 6zelliklerini
(cikis gerilimi, cikis akimi) ayarlamak igin WFS ayarini
kullanir.

Hangi fonksiyonun (WFS veya amp) aktif oldugu
konusunda kullaniciyi bilgilendirmek Gzere bir LED yanar.

Sag doner digme/ekran VOLTS / TRIM etiketine sahiptir.

* Sabit gerilim modlarinda (sinerjik CV, Standart CV)
kumanda kaynak geriimini ayarlar.

* Darbeli sinerjik kaynak modlarinda (sadece darbeli
GMAW) kullanici ark boyunu ayarlamak Gzere
Kesme ayarini degistirebilir. 0.50'den 1.50'ye kadar
ayarlanabilir. A Trim setting of 1.00 means than no
adjustments will be made to the preset arc lengths,
and is optimum for most conditions.

Hangi fonksiyonun (volt veya kesme) aktif oldugu konu-
sunda kullaniciyi bilgilendirmek tzere bir LED yanar.

Kaynak islemi yapilmiyorken, her iki gosterge 6n ayarli
degerleri secili kaynak moduna gore gosterir. Kaynak
islemi basladiginda, gercek degerleri géstermeye
baslarlar. Bu esnada, gosterge LEDIeri gériintilenen
gercek degerleri gostermek igin yanip sénecektir. Bir
kaynak islemi durdurulduktan sonra ekranlar gergek
degerleri 5 saniye tutar. Bekleme siresi sirasinda
didgmenin gevrilmesi beklemeyi durdurur ve degerleri
on ayarli degerlerine geri dondirr.

MSP3 Paneli

Bu panel, devirmeli anahtar ve gdsterge lambalari
(LEDIer) aracihgiyla, CV, darbeli FCAW ve CC dahil
olmak tGzere 30'un Ustinde kaynak modunun
secilebilmesini saglar. On Akis, Motorun Hazirlanmasi,
Ark Kontrolli, Geri Yanma, Akis Sonrasi ve Krater gibi
tim ayar parametrelerinin yukari/agagi iki konumlu
digme, gosterge lambalari ve 3 basamakli ekran
araciligiyla ayarlanabilmesini saglar.

Bir ayar parametresini ayarlamak i¢in (Kaynak Modu
da bu parametrelerden biridir), ilk dnce ayarlamak igin
ayar parametrelerinden birini segin ve sonra gosterilen
degeri asagi veya yukari ayarlayin.



Ayar parametreleri yukari/asagi merkezde kapali anlk
devirmeli anahtar olan SELECT (SECIM) diigmesi ile
secilir. Digmenin yukari veya asagi hareket ettiriimesi
bir LED'i karsilik gelen yone hareket ettirir. Digmenin
iki konumdan birinde tutulmasi gostergenin digme
birakilana kadar veya ust veya alt limite ulasilana kadar
g0stergenin hizl bir sekilde karsilik gelen ydne hareket
etmesine neden olacaktir.

Aktif ayar parametresinin degeri panel dijital ekraninda
gosterilir. Deger SET (AYAR) diigmesi ile
degistirilebilir. SET (AYAR) dugmesi yukari/asagi
merkezde kapali anlik devirmeli anahtardir. Digmenin
yukari veya agagi hareket ettirilmesi gérintilenen
degeri karsilik gelen yone ayarlar.Digmenin iki
konumdan birinde tutulmasi géstergenin digme
birakilana kadar veya Ust veya alt parameter limitine
ulagilana kadar gdstergenin hizli bir sekilde karsilik
gelen yone hareket etmesine neden olacaktir.

Kaynak Modu

Kaynak Modu se¢imi, WELD MODE (KAYNAK MODU)
yanindaki LED yanana kadar SELECT (SEGIM)
digmesi degistirilerek etkinlestirilebilir. On ayar modu
numarasi goéruntilenecektir.

SET (AYAR) digmesinin yukari veya asag|
konumlandiriimasi WELD MODE (KAYNAK MODU)
numarasini arttiracak veya azaltacaktir ve bunu
gorintileyecektir. SET (AYAR) diigmesinin hareketsiz
kalmasindan iki saniye sonra makine segili kaynak
moduna gegecektir. SELECT (SECIM) diigmesi SET
(AYAR) dugmesinin hareketsiz kalmasindan iki saniye
once degistirildiginde, makine modu degistirmeyecektir.
Son aktif Kaynak Modu gu¢ kapatildiginda
kaydedilecektir, bdylece makine yeniden acildiginda
segili olacaktir.

On Akig / Akig Sonrasi

*On akis ayari tetik gekildikten sonra ve tel
beslemesinden ve ark vurugundan énce koruma
gazinin akisi igin segilecek strenin segilmesini saglar.

»Akis sonrasi ayari tetik birakildiktan ve ¢ikti akimi
kapatildiktan sonra koruma gazi akisinin devam etme
suresinin ayarlanabilmesini saglar.

+On akis zamanlayicisi, PREFLOW / POSTFLOW (ON
AKIS/AKIS SONRASI) yanindaki LED yanana kadar
SELECT (SECIM) diigmesi degistirilerek segilebilir.
Ekranda PrE FLo gérintiilenecektir. On ayarli On Akis
suresi gortntilenecektir ve SET (AYAR) digmesi
yukari veya asagi konumlandirilarak degistirilebilir.

« Akig sonrasi zamanlayicisi SELECT (SECIM) digmesi
ve ilave sure degistirilerek secilir. PREFLOW /
POSTFLOW (ON AKIS / AKIS SONRASI) yanindaki
LED yanik kalacaktir; ancak Ekranda artik PoS FLo
gériintiilenecektir. On ayarli Akis Sonrasi siiresi
goruntllenecektir ve SET (AYAR) diigmesi yukari veya
asagi konumlandirilarak degistirilebilir.

«Hem On Akis hem de Akis Sonrasi icin varsayilan
deger "KAPALI"dir (O saniye).

+On akis 0.1 saniyelik kademelerde 0'dan 2.5 saniyeye
kadar ayarlanabilir.

*Akis sonrasi 0.1 saniyelik kademelerde 0'dan 10.0
saniyeye kadar ayarlanabilir.

Motorun Hazirlanmasi

*Motoru Hazirlama fonksiyonu tetiklemeden bir ark
olusturulana kadar, Kaynak veya Baslangi¢ tel
besleme hizindan bagimsiz olarak, bir tel besleme
hizi ayarlayabilmeyi saglamaktadir.

*Motoru Hazirlama, RUN-IN yanindaki LED yanana
kadar SELECT (SECIM) diigmesi degistirilerek
secilebilir. Motoru Hazirlama WFS Cok islevli Panel
Uzerindeki SET (AYAR) digmesi kullanilarak
ayarlanabilir. Cok Islevli Panel tizerindeki Ekran
motorun hazirlanma hizini gosterecektir.
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WEFS'yi ayarlamak igin 6n Ust bolimdeki Cikti Kontrol
Digmesini kullanmayin. On Ust bélimde gosterilen
kaynak WFS degerini degistirecektir.

» Varsayllan deger "KAPALI" dir.
e Motoru hazirlama hizi 1.27m/dak ila 3.81m/dak
arasinda ayarlanabilir.

Baslatma

* Baslatma fonksiyonu, WFS ve Volt icin 6n ayar
degerlerinin devreye girmesinden énce belirli stire
kaynak icin kaynagin baslangicinda tel besleme hizi
ve gerilimi ayarlayabilmeyi saglar. Ark vurusunda,
baslatma zamanlayicisi baglayacaktir ve WFS ve
Volt ayarlari baslangi¢ degderlerinden segili strenin
Uzerindeki Kaynak Modu WFS ve Gerilim ayarlarina
artacak/azalacaktir. Bu Baslatma siresi sirasinda
WEFS ve Volt artisi olusturacaktir.

* Baslatma fonksiyonu, START (BASLAT) yanindaki
LED yanana kadar SELECT (SECIM) dugmesi
degistirilerek segcilebilir. Baslatma suresi SET

* Varsayilan deger "KAPALI" dir (0 saniye).

« Baslatma suresi 0.01 saniyelik kademelerde 0'dan
0.50 saniyeye kadar ayarlanabilir.

* GMAW, FCAW, ve Power tipi kaynak modlarinda,
baslangi¢ wfs ve gerilim 6n st bélimde bulunan
kumanda dugmeleri kullanilarak ayarlanabilir. Bu
"WFS" ve "VOLTS" yanindaki yanip sénen LEDlerle
gOsterilir.

« GMAW-P kaynak modlarinda, baslangig tel besleme
hizi ve kesme ayarlanabilir. Bu "WFS" ve "TRIM"
yanindaki yanip sénen LEDlerle gdsterilir.

Ark Kontrolii

* CV modlarinda, Ark Kumandasi sikistirma etkisini
dizenler. Minimum ayarda, sikistirma en kiguk
seviyeye getirilir bu da yumusak bir ark yaratir.
Dusuk sikistirma ayarlari gcogunlukla asal gaz iceren
gaz karisimlari ile kaynak icin daha uygundur.
Maksimum ayarda, sikistirma en ylksek seviyeye
getirilir bu da sert bir ark yaratir. Yuksek sikistirma
ayarlari CO2 ile FCAW ve GMAW kaynagi icin daha
uygundur. Birgok kendinden korumali teller 5. Ark
Kontroll ayarinda en iyi sekilde calisir.

« Darbe Modunda, Ark kontroll darbenin frekansini
duzenler.

* Darbe modunda, Ark Kontrolii amperin yuksek ve
dUslk seviyesi arasindaki salinimlarin frekansini
dizenler.

» CC-Ortiili modlarinda, Ark Kontrolii kisa devre
akimini ayarlamak igin Ark Kuvvetini diizenler.
Minimum ayar yumusak bir ark Uretecek ve en
kiicuk serpintiye neden olacaktir. Maksimum ayar
sert bir ark Uretecek ve elektrot yapismasini en
kiicUk seviyeye getirecektir.

» Ark-kontrol ayari, ARC CONTROL (ARK
KONTROLU) yanindaki LED yanana kadar SELECT
(SEGIM) diigmesi degistirilerek segilebilir. Ark
kontrol degeri goruntulenecektir. Ark kontroli SET
(AYAR) digmesi yukari veya asagi
konumlandirilarak ayarlanabilir.

» Varsayilan deger "KAPALI" dir.

» Deger 0.1 kademelerinde -10.0 ila 10.0 arasinda
ayarlanabilir.

Krater

» Krater fonksiyonu belirli bir siire sonra ulasgilacak
WEFES ve gerilim icin bir son nokta ayarlanabilmesini
saglar. Kaynak igleminin sonunda tetik
birakildiginda, krater zamanlayicisi baglayacak ve



segili stire sonunda WFS ile Volt ayarlari Kaynak Bellege kaydetme veya bellekten geri cagirma islemi

Modu WFS ve Gerilim ayarlarindan Krater WFS ve gerceklestirildiginde, MSP3 paneli bir igslem
Gerilim ayarlarina diisecektir. Bu Krater slresi gerceklestirildigini gdstermek Uzere kisa bir metin
sirasinda WFS ve Volt azaligi olusturacaktir. mesaji goruntiler. Bellege kaydetme islemi
+  Krater zamanlayicisi, CRATER (KRATER ) gerceklestirildiginde, "SavEd (Kaydedildi)" goruntilenir.
yanindaki LED yanana ve yanip sénene kadar Bellekten geri cagirma islemi gerceklestirildiginde,
SELECT (SECIM) duigmesi degistirilerek secilebilir. "rECALLEd (Geri Cagirildi)" gorintlenir. Bellek
Krater siiresi SET (AYAR) diigmesi kullanilarak modundan ¢ikildiginda dort tire géruntilendiginde,
ayarlanabilir. ekranda bellek konumunu géstermek icin "r-1" veya "s-
« Varsayilan deger "KAPALI" dir (0 saniye). 1" kalr.
» Krater suresi 0.1 saniyelik kademelerde 0'dan 10.0 . . .
saniyeye kadar ayarlanabilir. Kullanici daha .on.ceden kaydedllpwemlg t_)ellgk
«  GMAW, FCAW, ve Power tipi kaynak modlarinda, konumundan bilgi almaya calistiginda, hicbir islem

gercgeklestiriimedigini gostermek Gizere "rECALLEd"

krater WF'S ve gerilim on Ust boliimde bulunan mesajini goruntilemeden bellek modundan cikilir.

kumanda dugmeleri kullanilarak ayarlanabilir. 'Bu
"WFS" ve "VOLTS" yanindaki yanip sénen LEDlerle
gosterilir.

*  GMAW-P kaynak modlarinda, Krater WFS ve
kesme ayarlanabilir. Bu "WFS" ve "TRIM"

Bellege kaydetme ve yeniden ¢agirma ile ilgili zaman
asimi slresi olmayacaktir. Kullanici SELECT (SECIM)
digmesini kullanarak bellek modundan ¢ikmalidir.

yanindaki yanip sénen LEDlerle gdsterilir. Cift Darbe Kaynak Modu
Geri Yanma Bu makinede, Lincoln aliiminyum igin “Pulse-on-Pulse
* Geri Yanma 6zelligi, tel besleme durdurulduktan (Cift Darbe) MIG iglemi ile kaynak yapma imkanini
sonra kaynak islemi sonunda belirli bir stire baslatmigtir.
boyunca akimin akmaya devam etmesini
saglayacaktir. Cift Darbe ciktinin DUsuk Enerijili Darbe islemi ve
+ Geri Yanma zamanlayicisi, BURNBACK (GERI Yuksek Enerjili Darbe prosediru arasinda hizli sekilde
YANMA) yanindaki LED yanana kadar SELECT degistigi Darbeli MIG islemi degisimi kullanir.

(SECIM) diigmesi degistirilerek segilebilir. Geri
yanma suresi SET (AYAR) digmesi kullanilarak
ayarlanabilir.

» Varsayilan deger "KAPALI" dir (0 saniye).

* Geri yanma suresi 0.01 saniyelik kademelerde
0'dan 0.25 saniyeye kadar ayarlanabilir.

Bellek - Fonksiyonel Ozellikler

MEMORY LED (BELLEK LED:i) yandiginda bellek moduna
girilir ve SELECT (SECIM) diigmesi kullanilarak MEMORY
LED (BELLEK LED:i) sondurtldigliinde moddan cikilir.

SELECT (SECIM) diigmesi kullanilarak MEMORY LED
(BELLEK LEDi) segildiginde, SELECT (SEGIM) digmesini
kullanarak kullanict MEMORY (BELLEK) modundan
ciktiginda higbir islemin olmayacagini géstermek igin
MSP3 lzerindeki ekranda dort tire “----“ gorlintllenecektir.

Enerji

Sire

Darbe frekansi
Osilasyon frekansi
Yiksek

Duslk

SET (AYAR) diigmesi yukari itildiginde, bellek modundan
cikmak icin SELECT (SECIM) diigmesi kullanildiginda
etkin kaynak modunun ve ilgili parametrelerin “kullanici
bellegi No. 1”e kaydedilecegini gdstermek Ulizere dort tire
“S-1” olarak degisecektir.

Mmoo w>

SET (AYAR) diigmesini dort tireyi gegerek asagi basilmasi,
bellek modundan ¢ikmak icin SELECT (SECIM) diigmesi Avantajlar:
kullanildiginda kullanici belledi No.1'e kaydedilen kaynak
modu ve ilgili parametrelerin geri cagrilacagini géstermek
Uzere ekranin “r-1" seklinde degismesine neden olacaktir.

* Daha genis kullanim aralidi, daha ince malzemelere
kaynak yapabilme yetenegi.

» Tel yerlesimi, hareket hizi ve parametre ayari

Asagidaki tablo kullanici bellek modundan ¢iktigindaki agisindan daha az kolay.

islemi 6zetler: » Dolgu kusurlari olmadan ylksek hareket hizi.

« lyi kaynak izi 1slatmasi, daha az dip oyulmasi, daha
diz kaynak izi.

Kullanict MEMORY (BELLEK) modundan ¢ikmak « lyi penetrasyon profili. Daha az kisa devre
MSP3 display | icin MSP3 ekrani SELECT (SEGIM) digmesini bozuklugu. Yiiksek Eneriili darbe baz metali
kullandiginda yapilan iglem temizler ve ark stabilitesini iyilestirir.
"S-8" Kullanici belledi No. 8'e kayit » Cift Darbe kaynagin goriinisini daha diizgiin
yapan “yigin metal” kaynak izi gérunusu saglar.
"S-2" Kullanici belledi No. 2'ye kayit
"S-1" Kullanici belledi No. 1'e kayit
ot Cikis
"r-1" Kullanici bellegi No. 1'den geri gagirma
"r-2" Kullanici bellegi No. 2'den geri cagirma
"r-8" Kullanici bellegdi No. 8'den geri ¢cadirma
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Bakim

/1N UYARI

Tum bakim veya onarim iglemleri icin en yakin teknik
servise veya Lincoln Electric'e basvurulmasi onerilir.
Yetkisi olmayan servis merkezleri veya personel
tarafindan gergeklestirilen bakim ve onarimlar uretici
garantisini hikimsuz ve gegersiz kilacaktir.

Bakim islemlerinin sikhgi, calisma ortamina bagl
olarak degisiklik gosterebilir.
Acikga fark edilen tim hasarlar hemen bildirilmelidir.

* Kablolarin ve baglantilarin diizgiin oldugunu kontrol
edin. Gerekirse degistirin.

» Makineyi temiz tutun. Kapal kasayi, 6zellikle hava
akigi giris ve cikis 1zgaralarini temizlemek icin kuru
ve yumusak bir bez kullanin.

/N\UYARI

Bu makineyi agmayin ve acikliklarindan iceriye herhangi
bir sey sokmayin. Gug¢ kaynagi bakim ve servisten 6nce
makineden ayrilmalidir. Her bir onarimdan sonra,
glvenligi saglamak icin uygun testler gergeklestirin.

Ekran Kodu
Kod Tanim Diizeltme
Kayar ¢izgi Glg¢ acildiginda makine kendini kendini yapilandirma islemine baslarken gorin(r.
"Err" "#####" | Hata kodu ekrani. ilk meydana gelen hata (i¢ saniye siiresince gériintiilenecektir.
Ekran bagslangigtaki t¢ saniyelik stirede her biri 1 saniye gérinttlendikten
sonra devam eden tim hatalarin hata kodlarinda dénecektir.
il Kaynak modu degisiyor
ll###ll Il###ll

(sabit durumda)

Makine ciktisi agik. Sol ekran akim, sag ekran gerilim. Aktif olarak kaynak islemi
yapildiginda, ekranlar ark akimi ve ark gerilimidir. Aktif olarak kaynak islemi
yapilmadiginda, ekran galisma noktasini gosterecektir.

DTS TOETT
(yanip sénme)

Kaynak henliz tamamlandiginda - ortalama ark gerilimi ve akimi kaynak isleminden
sonra 5 saniye yanip sdnecektir. Is noktasi 5 saniyelik periyotta degistiginde, ekran
yukaridaki moda donecektir.

"mo" "H20"

Su Yok. Su akigl sensori su akisinin kapatildigini tespit etti (<0.7 I/dak).

Su/hava sogutmali torg segim
digmesini kontrol edin.

Bu digmeyi kullanilan torg
modeline gore ayarlayin (hava
sogutmall veya su sogutmali).
Su sogutucusunu kontrol edin.
Su devresini kontrol edin.

39

Primer asir akim hatasi kapatma sinyalinde bozukluk, muhtemelen gurulti veya
sinyal seviyesi nedeniyle (¢esitli donanim hatasi No.1).

Makine zeminini kontrol edin.

Problem devam ederse yetkili
Lincoln Alan Servis Atdlyesine
basvurun.

44

Ana CPU problemi. DSP CPU ile ilgili bir problem tespit etti.

Makine zeminini kontrol edin.

47

CAP/carpinti kapatma sinyalinde bozukluk; guriltu veya ariza esigindeki sinyal
seviyesi nedeniyle (cesitli donamim hatasi No. 2).

Problem devam ederse yetkili bir|
atdlyeye bagvurun.

81

Motor asiri yuklenmesi-ortalama motor akimi 0.50 saniyeden daha fazla sure
8.00 A degeri asilmistir.

Endlvi motorunun sikismadigin-
dan emin olun. Tel bobininin
sikismadigindan emin olun.

82

Motor asiri akimi-ortalama motor akimi 10.0 saniyeden daha fazla slre 3.50 A
degeri asiimigtir.

Telin kablo iginde rahatga
hareket edebildigini onaylayin.

Bobin freninin ¢ok siki ayarlan-
madigini kontrol edin.
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Elektromanyetik Uyumluluk (EMC)

Bu makine tim ilgili direktifler ve standartlara uygun olarak tasarlanmistir. Bununla birlikte, telekominikasyon (telefon,
radyo ve televizyon) veya diger glivenlik sistemleri gibi diger sistemleri etkileyebilecek elektromanyetik parazitlere neden
olabilir. Bu parazitler etkilenen sistemlerde giivenlik problemlerine neden olabilir. Bu makine tarafindan yaratilan
elektromanyetik parazitlerin seviyesini azaltmak veya ortadan kaldirmak i¢in bu bolimud okuyun ve anlayin.

Bu makine endustriyel alanda kullaniimak Gzere tasarlanmigtir. Dahili alanda kullanmak igin olasi
elektromanyetik parazitleri dnlemek Uizere 6zel tedbirler alinmasi gereklidir. Operatér bu ekipmani bu
kitapcikta anlatildigi gibi kurmak ve kullanmak zorundadir. Herhangi bir elektromanyetik parazit tespit
edildiginde operatdr bu parazitleri ortadan kaldirmak icin, gerekirse, Lincoln Electric'den yardim alarak
sorunu giderici dnlemler almalidir.

Makineyi kurmadan 6nce, operatdr ¢calisma alaninda elektromanyetik parazitler nedeniyle arizalanabilecek herhangi bir
cihaz olup olmadigini kontrol etmelidir. Asagidakileri géz éniinde bulundurun.

- Calisma alanindaki veya calisma alani ve makinenin yakinindaki giris ve ¢ikis kablolari, kumanda kablolari ve telefon
kablolari.

* Radyo velveya televizyon verici ve alicilari. Bilgisayarlar veya bilgisayar kontrollii ekipmanlar.

« Endustriyel igslemler igin glivenlik ve kumanda ekipmani. Ayarlama ve 6lgim ekipmani.

» Kalp pilleri ve isitme cihazlar gibi kisisel tibbi cihazlar.

« Calisma alaninda veya yakininda galisan ekipmanin elektromanyetik korunmasini kontrol edin. Operatdr alandaki tim
ekipmanin uyumlu oldugundan emin olmalidir. Bu ilave koruma élgltleri gerektirebilir.

* G06z 6nunde bulundurulacak olan galisma alaninin boyutlari alanin yapisina ve yapilan diger islemlere bagl olacaktir.

Makineden yayilan elektromanyetik emisyonlari azaltmak icin asagidakileri g6z 6niinde bulundurun.

* Makineyi bu kitapciga bagli kalarak sebeke girisine baglayin. Parazitler olustugunda, sebeke girisinin filtrelenmesi gibi
ilave 6nlemlerin alinmasi gerekebilir.

« Cikis kablolari mimkin oldugunca kisa tutulmahdir ve birlikte yerlestiriimelidir. Elektromanyetik emisyonlarin
yayilmasini azaltmak igin mimkinse is pargasini topraklayin. Operator is pargasinin topraklanmasinin herhangi bir
probleme veya bireyler ve ekipman igin giivenli olmayan galisma kosullarina neden olmayacagini kontrol etmelidir.

* Calisma alanindaki kablolarin koruma altina alinmasi elektromanyetik emisyonlarin yayilmasini azaltabilir. Bu 6zel
uygulamalar igin gerekli olabilir.

Teknik Ozellikler

TEL HIZI ARALIGI (m/dak)
0.76 m/dak ila 22 m/dak
GIRIS GERILIMI (V)
40 VvDC
TEL EBATLARI (mm)
DOLU TELLER OzZLU TELLER ALU TELLER
0.6ila 1.6 1.0ila 1.6 1.0ila 1.6
BOYUTLAR
Yukseklik Genislik Uzunluk Agirhk
470 mm 295 mm 735 mm 18 kg
Calisma Sicakhgi Saklama Sicakligi
—20°C ila +40°C -25°C ila +565°C
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