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Giivenliginiz Size Baghdir

Lincoln ark kaynag! ekipmanlari
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‘ GUVENLIK i

A UYARI

A KALIFORNIYA 65 ONERGESI UYARILARI |

Kaliforniya Eyaleti tarafindan, dizel motor egzozunun ve Kaliforniya Eyaleti, bu Grinden ¢ikan motor egzozunun

onun bazi bilesenlerinin kansere, dogum kusurlarina ve kansere, dogum kusurlarina ve diger ireme bozukluklarina

diger treme bozukluklarina yol actigi kabul edilmektedir. yol actigi bilinen kimyasallar ihtiva ettigini kabul etmektedir.
Yukaridaki Aciklama Dizel Motorlar igindir Yukaridaki Agiklama Benzinli Motorlar igindir

ARK KAYNAGI TEHLIKELI OLABILIR. KENDINizZi VE BASKALARINI MUHTEMEL CiDDi YARALANMA VEYA OLUM TEHLIKESINDEN
KORUYUNUZ. COCUKLARI UZAK TUTUNUZ. VUCUDUNA KALP PiLi TAKILI KiSILER, KAYNAK MAKINESINi CALISTIRMADAN ONCE
DOKTORLARINA DANISMALIDIRLAR.

Asagidaki givenlik tedbirlerini okuyunuz ve anlayiniz. Ayrintili gvenlik bilgisi icin, American Welding Society (Amerikan
Kaynak Birligi) , P.O. Box 351040, Miami, Florida 33135 veya CSA Standard W117.2-1974°den “Safety in Welding ve
Cutting (Kaynak ve Kesme Guvenligi) - ANSI Standard Z49.1”in bir kopyasini satin almaniz énemle tavsiye edilir. “Arc
Welding Safety (Ark Kaynagi Givenligi)” kitapgiginin E205 Ucretsiz bir kopyasi Lincoln Electric Company, 22801 St.Clair
Avenue, Cleveland, Ohio 44117-1199'dan temin edilebilir.

TUM KURULUM, GALISTIRMA, BAKIM VE ONARIM iSLEMLERININ SADECE VASIFLI KiSILERCE GERCEKLESTIRILDIGINDEN EMIN
OLUNUZ.

1.h. Buhardan yanmamak icin, motor sicakken
radyatdr basing kapagini agmayiniz.

MOTOR iCiN
elektrikli ekipman.

1.a. Bakim islemi motorun ¢alismasini gerektirmedikge sorun [J
giderme ve bakim isleminden énce motoru kapatiniz.

S
ek Oy

1.b. Motoru aglk, iyi havalandirmali alanlarda [IT]
calistiriniz veya motorun egzoz dumanini [T
disari atiniz.

ELEKTRIKLI VE

9 |
N MANYETIK ALANLAR
1.c. Motor ¢alisirken veya bir kaynak arki agik :?_‘w tehllkell Olabilir

alevi yakininda yakit eklemeyiniz.
Dékdlen yakitin sicak motor parcalari ile temas

2.a. Her trlu iletkenden gegen elektrik akimi, sinirlandiril-mis

ederek buharlasmasini ve ateglemeye yol ag- Elektrikli ve Manyetik Alanlara (EMF) yol agar. Kaynak akimi,

masini énlemek igin yakit eklemeden dnce kaynak kablolari ve kaynak makinalari etrafinda EMF alanlari

mo-toru stop ediniz ve sogumasini bekleyiniz. olusturur

De-poyu doldururken yakiti etrafa dokmeyiniz.

Yakit dokdllrse, siliniz ve koku gidene kadar 2.b. EMF alanlari bazi kalp pillerini etkileyebilir bu sebeple kalp pili

motoru calistirmayiniz. takili olan kaynakgilar kaynak isleminden énce hekimlerine
1.d. Tum guivenlik koruyucularini, kapaklarini ve aygitlarini yerle- danigmalidiriar.

rinde ve iyi durumda muhafaza ediniz. Ekipmani ¢alistirirken,
kullanirken veya onarirken ellerinizi, saclarinizi, giysilerinizi ve
takimlarinizi V kayislarindan, dislilerden, fanlardan ve diger 2.c. Kgynak sirasinda EMF alanlarina maruz kallnma3|l§u anda
tim hareketli parcalardan uzak tutunuz. bilinmeyen baska saglik problemlerine neden olabilir.

2.d. Tim kaynakgilar, kaynak akimindan gelen EMF alanlarina
maruz kalmayi en aza indirmek i¢in asagidaki islemleri
uygulamahdir:

1.e. Bazi durumlarda gerekli bakimlari gergeklestirmek icin glivenlik
koruyucularini ¢cikarmak gerekebilir. Koruyuculari sadece
gerektiginde ¢ikariniz ve bunlarin sékilmesini gerek-tiren bakim

tamamlandiginda yeniden yerine takiniz. 2.d.1. Elektrot ve is kablolarini birlestiriniz -Mimkiinse bunlari

Hareketli pargalarin yakininda calisirken daima blyik dikkat bant ile tutturunuz.
g0steriniz.
2.d.2. Elektrot ara kablosunu asla viicudunuzun etra-fina
1.f. Ellerinizi motor faninin yakinina koymayiniz. dolamayiniz.
o Motor calisirken kisma valfi kontrol kollari tize-
rine bastirarak regllatéri veya avara kasnagini 2.d.3. Elektrot ve is kablolari arasinda durmayiniz. Elektrot
baypas etmeye ¢alismayiniz. kablosu sag tarafinizda ise, is kablosu da mutlaka sag

tarafinizda bulunmalidir.

\\\

2.d.4. s kablosunu, kaynak yapilacak alana miimkiin oldugunca
yakin olacak sekilde ¢alisila-cak alana baglayiniz.

1.g. Bakim sirasinda motoru veya kaynak jeneratérini
déndurirken benzinli motorlarin yanlishkla calismasini 6nlemek
icin, buji kablolarini, distribitér kapagini veya manyeto
kablosunu uygun sekilde ayirin. Mart 95
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2.d.5. Kaynak gl¢ kaynaginin yaninda ¢alismayiniz.




i GUVENLIK ;

ELEKTRIK CARPMASI
oldurici olabilir.

3.a. Elektrod ve lzerinde calisilan parca (veya
zemin) devreleri, kaynak makinesi agik iken
elektriksel olarak “aktif'tir.Bu “aktif” parcalara
¢iplak elle veya islak giysilerle temas etmeyiniz.
Ellerinizi korumak igin kuru, deliksiz eldivenler
giyiniz.

3.b. Kuru yalitim kullanarak kendinizi Gzerinde ¢alisilan parca ve
zeminden yalitiniz.Yalitimin, Gzerinde calisilan parca ve
zeminle fiziksel temasta oldugunuz bitiin alani kaplayacak
kadar genis oldugundan emin olunuz.

Olagan giivenlik 6nlemlerine ek olarak, kaynagin
elektriksel bakimdan tehlikeli olan sartlarda yapilmasinin
gerektigi durumlarda (1slak yerlerde galisirken veya
tizerinizde 1slak giysiler varken; metal zeminler, 1zgaralar
veya yapl iskeleleri tizerinde calisirken; oturma, diz c6kme
veya yatma gibi rahat olmayan pozisyonlarda calisirken,
tizeride calisilan parca veya zeminle temasin kacginilmaz
oldugu veya kazara temas ihtimalinin ¢ok yiliksek oldugu
durumlarda) asagidaki donanimlari kullaniniz:

+ Yar otomatik DC Sabit Voltajli Kaynak Makinesi (Gazalti Kaynagi).
« DC Maniiel Kaynak Makinesi (Ortiilli elektrot kaynagr).

- Diistik Voltaj Kontrollii AC Kaynak Makinesi.

3.c. Yari otomatik veya otomatik kaynakta, kaynak teli, kaynak
makarasi, tor¢ boynu, nozul veya yari otomatik kaynak
tabancasi da elektriksel olarak “aktif'tir.

3.d. Sase kablosunun, kaynak yapilan metalle iyi bir elektrik
baglantisi kurdugundan mutlaka emin olunuz. Baglantinin,
kaynak yapilan alana mimkin oldugu kadar yakin olmasi
gerekir.

3.e. Galisma zemini veya kaynak yapilacak metalin topraklama
baglantisini dikkatli bir sekilde yapiniz.

3.f. Torcu, elektrot pensesini, sase pensesini, kaynak kablosunu
ve kaynak makinesini iyi ve guvenli bir sekilde ¢aligir durumda
tutunuz. Hasarl yalitimlari degistiriniz.

3.9. Elektrotu sogutmak icin asla suya sokmayiniz.

3.h. [ki ayri kaynak makinesine bagl elektrot penselerinin elektrik
bakimindan “aktif” olarak adlandirilan pargalarina asla ayni
zamanda temas etmeyiniz, ¢link ikisi arasindaki voltaj, her
iki kaynak makinesinin agik devre voltajinin toplami kadar
olabilir.

3.i.  Zemin seviyesinin tzerinde galisirken, elektrik carpmasi
durumunda dismenizi énlemesi igin bir emniyet kemeri takiniz.

3.j. Ayrica 6.c. ve 8. Maddelere bakiniz.

ARK ISINLARI yakici olabilir.

/ 4.a. Kaynak yaparken veya seyrederken gozlerinizi

:? /’ kivilcimlardan ve ark isinlarindan korumak igin

Ht=tay uygun filtreli ve bir koruyucu maske kullaniniz.
Bas maskesi ve filtreli camlar, ANSI Z871

standartlarina uygun olmalidir. | standartlari.

4.b. Sizin ve yardimcilarinizin cildini ark 1sinlarina karsi korumak
icin aleve dayanikli olan ve saglam malzemeden yapilmis
uygun giysiler giyin.

4.c. Yakininizdaki diger personeli uygun alev almaz siperler
kullanarak koruyun ve/veya onlari ark ve ark isinlarindan,
sicak serpinti ve metallerden kendilerini korumalari konusunda
uyariniz.

3 DUMANLAR VE GAZLAR
tehlikeli olabilir.

= 0 5.a.Kaynak iglemi swasmdal §agllga zararl
it dumanlar ve gazlar olusabilir. Bu duman ve
gazlari solumaktan kagininiz. Kaynak yaparken basinizi
dumanin disinda tutun. Duman ve gazlari soluma alanindan
uzak tutmak igin arkta yeterli havalandirma saglayin ve/veya
duman emme makineleri kullanin. Yiiksek derecede zehirli
dumanlar yayan ve 6zel havalandirma gerektiren paslanmaz
celik kaynagi veya sert dolgu kaynagi (kap lizerindeki
talimatlara veya MSDS’ye bakiniz) veya kursun veya
kadmiyum levhali ¢elik ve baska metaller veya kaplamalar
tzerinde kaynak yaparken, calisilan bélgede yerel egzoz
veya mekanik havalandirma kullanarak bu dumanlara
miimkiin oldugu kadar az diizeyde maruz kalin, maruz
kalma seviyesini TLV’nin (Esik Limit Degerlerin) altinda
tutun. Kapali alanlarda veya bazi durumlarda acik havada
bile havalandirma cihazi gerekli olabilir. Galvaniz kapl
celik Gizerinde calisilirken de ilave tedbirler gerekli olabilir.

5.b. Yag giderme, temizlik veya piskirtme islemlerinden
kaynaklanan klorlu hidrokarbon buharlarinin yakinindaki
yerlerde kaynak yapmayiniz.

Arkin isisi ve 1sinlari solvent buharlariyla reaksiyona girerek
ylksek derecede zehirli bir gaz olan fosgen ve baska tahris
edici Urtnler ortaya cikarabilir.

5.c. Ark kaynaginda kullanilan koruyucu gazlar, solunan havanin
yerini alarak olumsuz saglik kosullarina veya 6lime sebep
olabilir. Ozellikle kapali alanlarda, yeterli havalandirma yaparak
solunan havanin glvenli olmasini saglayin.

5.d. Uriin giivenlik bilgi formu da dahil olmak iizere bu ekioman ve
bu ekipmanda kullanilacak olan sarf malzemeleri hakkindaki
imalatg! firma tarafindan hazirlanan talimatlari okuyun ve
anlayin, isvereninizin koydugu givenlik kurallarina uyun. Urlin
glvenlik bilgi formlari kaynak makinesi distribttériinlizden
veya imalatgi firmadan elde edilebilir.

5.e. Ayrica madde 1.b.’ye bakiniz.

Mart 95
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ii GUVENLIK

-Q_.?; KAYNAK SICRANTILARI
yangina ve patlamaya
sebep olabilir.

6.a. Kaynak alanindan yangin tehlikesi arz eden unsurlari gikartin.
Eger bu mimkin degilse, kaynak kivilcimlarinin yangin
citkarmasini 6nlemek igin bunlarin Gzerlerini 6rtlin. Kaynak
kivilcimlarinin ve kaynaktan gelen sicak maddelerin kiguk
catlaklardan ve agikliklardan kolayca komsu alanlara
gecebileceklerini unutmayin. Hidrolik hatlar yakininda kaynak
yapmayin. Her an elinizin altinda bir yangin séndirici
bulundurun.

6.b. Santiyede sikistiriimis gazlar kullanilacagi zaman, tehlikeli
durumlari 6nlemek igin 6zel tedbirler kullaniimalidir. Kullanilan
ekipman i¢in kullanma talimatlarina ve “Kaynak ve Kesmede
Guvenlik” (ANSI Standardi Z49.1)’e muiracaat ediniz.

6.c. Kaynak yapiimadigi durumlarda, elektrot devresinin higbir
parcasinin, tzerinde g¢alisilan parca veya zemine temas
etmediginden emin olun. Dikkatsizce yapilan bir temas asiri
iIsinmaya neden olarak yangin tehlikesi yaratabilir.

6.d. Mank, fici veya kaplar isitiimadan, kesilmeden veya kaynak
edilmeden &énce, bu islemlerin tank, fici veya kaplardaki
maddelerden dolay! yanici veya zehirli buharlar tretmeleri
6nlenmelidir. Tank, figi veya kaplar “temizlenmis” olsalar bile,
bir patlamaya sebep olabilirler. Bilgi i¢in, Amerikan Kaynak
Birligi'nin (American Welding Society) “Daha Once Tehlikeli
Maddeler Igermig Olan Kaplarin ve Borularin Kaynak Edilmesine
ve Kesilmesine Hazirlik Igin Tavsiye Edilen Glvenli Uygulamalar”
(Recommended Safe Practices for the Preparation for Welding
and Cutting of Containers and Piping That Have Held Hazardous
Substances) AWS F4.1 adli belgesini okuyun.[J
(yukaridaki adrese bakiniz).

6.e. igi bos dokiim pargalari veya kaplari 1sitmadan, kesmeden
veya kaynak etmeden 6nce tahliye deliklerini agarak bosaltin.
Cunkil bu gibi malzemeler patlayabilirler.

6.f. (Kaynak arkindan kivilcim ve serpintiler olusur. Deri eldiven,
kalin gébmlek, dar pacali pantolon, yiksek ayakkabi ve saginizin
Uzerine bir baslik gibi yagsiz koruyucu giysiler giyin. Pozisyon
disinda veya kapali bir yerde kaynak yaparken kulak tikaci
kullanin.J
Kaynak alanindayken mutlaka yan koruyuculari olan givenlik
gozlikleri takin.

6.9. Gase kablosunu tzerinde ¢alisilan pargaya mimkin oldugu
kadar yakin baglayin. Sase kablolarinin bina iskeletine veya
kaynak alanindan uzakta basgka yerlere bagl olmasi, kaynak
akiminin kaldirma zincirleri, ving kablolar veya bagka alternatif
devrelerin icinden ge¢cmesi ihtimalini arttirir.C]

Bu durum yangin tehlikesi olusturabilir veya kaldirma zincirlerinin
veya kablolarin asiri i1sinarak kopmasina neden olabilir.

6.h. Ayrica madde 1.c.’ye bakiniz.

7.a. Kullanilan prosese uygun koruyucu gaz
iceren basingh gaz tipleri ve secilen gaz
ve basinca gére tasarlanmig, uygun regila-térler
kullanin. Tim hortumlar, donanimlar ve benzeri aksamlar
yapilan kaynak islemine uygun olmali ve iyi durumda tutulmaldir.

7.b. Mipleri her zaman dik durumda ve tasiyici bir takima veya
sabit bir destege iyice zincirlenmis olarak tutun.

7.c. Muplerin yerleri:[]
*Tupler, darbe alabilecekleri veya fiziksel hasara maruz [
kalabilecekleri alanlardan uzak tutulmahdirlar.C]

« Tupler, kaynak arkindan veya kesme islemlerinden ve baska
1s1, kivileim veya alev kaynaklarindan givenli bir mesafede
bulunmalidir.

7.d. Elektrod, elektrot tutucu pense veya baska elekirik bakimindan
“aktif” parcalarin tiipe temas etmesine asla imkan vermeyin.

7.e. Mip vanasini agarken basinizi ve ylzinizl tip vanasi
¢ikisindan uzak tutun.

7.f. OUp kullanimda iken veya kullanim amaciyla baglandigi
zamanlar disinda, vana koruma basliklari mutlaka yerlerine
takilmig ve elle sikistiriimis halde olmalidir.

7.9. Basingli gaz tupleri Gzerindeki talimatlari, ilgili ekipmanlar ve
Basingl Gazlar Birligi 1235 Jefferson Davis Highway, Arlington,
VA 22202'den elde edilebilen CGA yayini P-1 “Tiplerdeki
Basincl Gazlarin Givenle Kullaniimasi Igin Tedbirler”i okuyun
ve bunlara uyun.

-~ O

ELEKTRIK giiciiyle
calisan donanimlar icin.

8.a. Makine lzerinde galismaya baslamadan énce sigorta
kutusundaki baglanti kesme diigmesini kullanarak elektrigi
kesin.

8.b. Makineyi kurarken, genel elektrik kullanim kurallarina, bitin
yerel kanun ve yénetmeliklere ve imalatgi firmanin talimatlarina
uyun.

8.c. Makineyi topraklarken, genel elektrik kullanim kurallarina ve
imalatg! firmanin talimatlarina uyun.

Mart 95
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I SAFETY v

PRECAUTIONS DE SURETE

Pour votre propre protection lire et observer toutes les instruc-
tions et les précautions de slreté specifiques qui parraissent
dans ce manuel aussi bien que les précautions de sireté
générales suivantes:

Sireté Pour Soudage A L’Arc
1. Protegez-vous contre la secousse électrique:

a. Les circuits a I'électrode et a la piéce sont sous tension
quand la machine a souder est en marche. Eviter toujours
tout contact entre les parties sous tension et la peau nue
ou les vétements mouillés. Porter des gants secs et sans
trous pour isoler les mains.

b. Faire trés attention de bien s’isoler de la masse quand on
soude dans des endroits humides, ou sur un plancher
metallique ou des grilles metalliques, principalement dans

les positions assis ou couché pour lesquelles une
grande partie du corps peut étre en contact avec la
masse.

c. Maintenir le porte-électrode, la pince de masse, le cable
de soudage et la machine a souder en bon et sdr état
defonctionnement.

d.Ne jamais plonger le porte-électrode dans I'eau pour le
refroidir.

e. Ne jamais toucher simultanément les parties sous tension
des porte-électrodes connectés a deux machines a soud-
er parce que la tension entre les deux pinces peut étre le
total de la tension a vide des deux machines.

f. Si on utilise la machine a souder comme une source de
courant pour soudage semi-automatique, ces precautions
pour le porte-électrode s’applicuent aussi au pistolet de
soudage.

2. Dans le cas de travail au dessus du niveau du sol, se pro-
téger contre les chutes dans le cas ou on recoit un choc. Ne
jamais enrouler le cable-électrode autour de n’importe quelle
partie du corps.

3. Un coup d’arc peut étre plus sévére qu’un coup de soliel,
donc:

a. Utiliser un bon masque avec un verre filtrant approprié
ainsi qu’un verre blanc afin de se protéger les yeux du
rayonnement de I'arc et des projections quand on soude
ou quand on regarde I'arc.

b. Porter des vétements convenables afin de protéger la
peau de soudeur et des aides contre le rayonnement de
I‘arc.

c. Protéger l'autre personnel travaillant a proximité au
soudage a l'aide d’écrans appropriés et non-inflamma-
bles.

4. Des gouttes de laitier en fusion sont émises de I'arc de
soudage. Se protéger avec des vétements de protection
libres de I'huile, tels que les gants en cuir, chemise épaisse,
pantalons sans revers, et chaussures montantes.

5. Toujours porter des lunettes de sécurité dans la zone de
soudage. Utiliser des lunettes avec écrans lateraux dans les
zones ou I'on pique le laitier.

6. Eloigner les matériaux inflammables ou les recouvrir afin de
prévenir tout risque d’'incendie di aux étincelles.

7. Quand on ne soude pas, poser la pince a une endroit isolé de
la masse. Un court-circuit accidental peut provoquer un
échauffement et un risque d’incendie.

8. S’assurer que la masse est connectée le plus prés possible
de la zone de travail qu’il est pratique de le faire. Si on place
la masse sur la charpente de la construction ou d’autres
endroits éloignés de la zone de travail, on augmente le risque
de voir passer le courant de soudage par les chaines de lev-
age, cables de grue, ou autres circuits. Cela peut provoquer
des risques d’incendie ou d’echauffement des chaines et des
cables jusqu’a ce qu'ils se rompent.

9. Assurer une ventilation suffisante dans la zone de soudage.
Ceci est particuliérement important pour le soudage de téles
galvanisées plombées, ou cadmiées ou tout autre métal qui
produit des fumeés toxiques.

10. Ne pas souder en présence de vapeurs de chlore provenant
d’opérations de dégraissage, nettoyage ou pistolage. La
chaleur ou les rayons de I'arc peuvent réagir avec les
vapeurs du solvant pour produire du phosgéne (gas forte-
ment toxique) ou autres produits irritants.

11. Pour obtenir de plus amples renseignements sur la slreté,
voir le code “Code for safety in welding and cutting” CSA
Standard W 117.2-1974.

PRECAUTIONS DE SURETE POUR
LES MACHINES A SOUDER A
TRANSFORMATEUR ET A
REDRESSEUR

1. Relier a la terre le chassis du poste conformement au code
de I'électricité et aux recommendations du fabricant. Le dis-
positif de montage ou la piece a souder doit étre branché a
une bonne mise a la terre.

2. Autant que possible, I'installation et I’entretien du poste
seront effectués par un électricien qualifié.

3. Avant de faires des travaux a l'interieur de poste, la
debrancher a l'interrupteur a la boite de fusibles.

4. Garder tous les couvercles et dispositifs de slreté a leur
place.

Mar. ‘93
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. . Lincoln Electric tarafindan uretilen KALITELI bir GriinU segtiginiz igin

( Z e e ur fd‘erlz tesekklr ederiz. Lincoln Electric Company Kaynak Teknigi Sanayi
)5 ve Ticaret A.S. olarak bu Urlinini size sunarken onur duyuyoruz ve

sizin bu Urdnd kullanirken memnun kalmanizi diliyoruz. Bir sorun ile

karsilastiginizda bu kilavuzun arka kapagindaki adres ve telefon
numaralarindan bize ulasabilirsiniz.

Litfen Hemen Karton Kutunun ve Ekipmanin Hasarli Olup Olmadigini Kontrol Ediniz

Bu ekipman génderildiginde, milkiyeti tasiyicidan teslim alindigi andan itibaren satin alan kisiye geger. Sonug olarak,
mal teslim edildiginde nakliye sirasinda olusan hasarlar icin hak talebi tasiyici firmaya kargi satin alan tarafindan
yapilir.

ilerde referans olarak kullanmak (izere liitfen ekipmaninizin kimlik bilgisini asagiya kaydediniz. Bu bilgi makinaninizin
makina tanim plakasinda bulunabilir.[TT]

Model Adi ve Numarasi

Kod ve Seri Numarasi

Satin Alma Tarihil1l

Bu ekipman icin yedek parga veya bilgi istediginiz zaman mutlaka yukariya kaydetmis oldugunuz bilgileri veriniz.

Makineyi kullanmaya baslamadan 6nce bu Kullanici El Kitabini tamamen okuyun. Bu el kitabini
saklayiniz ve kolay ulagilacak bir yerde tutunuz. Korunmaniz i¢in sagladigimiz guvenlik talimatlarina
6zel dikkat gosteriniz. Her biri icin gecerli olan ciddiyet seviyesi asagida aciklanmistir:

A UYARI

Bu ifade, ciddi kigisel yaralanma veya hayat kaybini 6nlemek icin bilgilere tam olarak
uyulmasinin zorunlu oldugu durumlarda kullanilir.

A DIKKAT

Bu ifade, kiguk kisisel yaralanma veya ekipmanin zarar gérmesini 6nlemek icin bilgilere
uyulmasinin zorunlu oldugu durumlarda kullanilir.
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A-10
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A-3
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A-3
A-3M
A-3
A-4
A-4
A-50]
A-50
A-6L1]
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B-10
B-10
B-10
B-20J
B-30
B-501
B-501
B-6

BOLUM C

BOLUM DO

BOLUM EO

BOLUM F

EKLER
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TEKNIK OZELLIKLER - DC-655

Standart
Voltaj

230/460/60
230/460/575/60
208/416/60
460/60
575/60
230/400/50/60*
380/500/50/60
440/50/60
200/400/50/60
415/50/60

Calisma Cevrimi
%100 Calisma Cevrimi
NEMA Sinif | (100)*
%60 Calisma Gevrimi

Cikis Oranina Goére sebeke Giris Akimi
%60 Calisma Cevrimi

%100 Calisma Cevrimi

122/61
122/61/49
135/67.5
61
49
122/70
74/56
64
140/70
68

150/75
150/75/60
166/83
75
60
150/86
90/69
78
172/86
83

OLCULEN CIKIS

Amper

Olgiilen Amperde Volt Degeri

Kod
Numarasi

10501
10502
10503
10504
10505
10506
10507
10508
10509
10510

44

44

Gerilim Arahgi Akim Aralig Maksimum Acik Devre Gerilimi Yardimci Gie
Modele gére Yardimci Glg
46 GV Modu Besleme bilgileri icin
13-44 DC 50-815 68 CC Modu

GiRIiS KABLOSU VE SIGORTA

CALISTIRMA bélumine bakin

GEGI;iII'Iq_II%III / HERTZ "PLAKASINDA. BORUSUNUN _ | KOR IGINDE Bakr vALITIMLY \
LA . | ICINDE TIP 80°C | TOPRAKLAMA ) VEYA
FREKANSI GIRIS AMPERI | BAKIR KABLO KABLOSU DEVRE KESICI
OLCUMU AweB%gLanliAgF!TAM BOYUTLARI BOYUTU (AMP)1
SICAI((LIG-I 40°(): (104°F) AWG (IEC-MM2)
208 60 135 1 (43) 4 (21) 250 Amp
230 60 122 1 (43) 4 (21) 225 Amp
416 60 67.5 6 (14) 6 (14) 125 Amp
460 60 61 6 (14) 6 (14) 110 Amp
575 60 49 8 (8.4) 8 (8.4) 90 Amp
200 50/60 140 1/0 (54) 4 (21) 250 Amp
230 50/60 122 1 (43) 4 (21) 225 Amp
380 50/60 74 4 (21) 6 (14) 125 Amp
400 50/60 70 4 (21) 6 (14) 125 Amp
415 50/60 68 6 (14) 6 (14) 110 Amp
440 50/60 64 6 (14) 6 (14) 110 Amp
500 50/60 56 6 (14) 6 (14) 110 Amp
FIZIKSEL BOYUTLARI
YUKSEKLIKO GENISLIKO DERINLIKO AGIRLIK
27.51in 22.2in 38.0in 720 lbs.
699 mm 564 mm 965 mm 326 kg.
* Avrupa modelleri IEC974-1 standartlarini karsilamaktadir.
1 “ters zamanli” yada “isil/manyetik” devre kesiciler olarak da adlandirilir; akimin blyUklGgu arttikga azalan arizada gecikme gdésteren devre kesiciler.

DC-655

LINCOLN &
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SINIFLANDIRMA PLAKASI UZERINDE BULUNAN GRAFIK SEMBOLLER

QDB

D>

3"\

NEMA EW 1 (100%)

IEC 974-1

IP-23

Dogrultulmus DC cikisli 3 Fazh trafo

SEBEKE GIRISI GUCU

UC FAZLI

Kaynak makinesinin, %100 ¢alisma
cevrimiyle, 650 Amp ¢ikis gicunde,
Ulusal Elektrikli Aletler Ureticileri Birligi
standartlart EW 1 Sinif I'e uygun
oldugunu belirtir. (Yurtici, Kanada ve
Ihrag Modelleri)

Kaynak makinesinin, Uluslararasi
Elektroteknik Komisyonu standartlari
974-1’e uygun oldugunu belirtir.
(Avrupa Modelleri)

Guc kaynaklari ilave dokimani
tarafindan sunulan gevre koruma
derecesini belirtir.

Sabit Akim Cikis
Karakteristikleri

SMAW (Cubuk Elektrod Kaynagr)

SAW (Tozalti Ark Kaynagi)

DC-655

LINCOLN &
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§
g

[S]

(MAKINE KASASININ ARKASINDA BULUNMAKTADIR)

Sabit Akim Cikis Karakteristikleri

GMAW (Gazalti Kaynagi)

FCAW (Ozlii Tel Kaynagi)

Kaynak makinesinin, yiksek elektrik
carpmasi riski olan ortamlarda
kullanilabilecegini belirtir.

(Avrupa Modelleri)

Kaynak makinesinin, disik gerilim
direktifi ile EMC direktifine uygun
oldugunu belirtir. (Avrupa Modelleri)

Kaynak makinesinin, Underwriters
Laboratuarlari (UL) standartlari ile
Kanada Standartlar Birligi (CSA)
standartlarinin her ikisine de uygun
oldugunu belirtir. (Kanada Modeli)

Kaynak makinesinin, Underwriters
Laboratuarlar (UL) standartlarina uygun
oldugunu belirtir.

(Yurtici Modeller)

Acik Devre Cikis Gerilimi

Giris Gerilim Deger(ler)i

Giris Akimi Deger(ler)i

Cikis _|I_ma Cevrimi Deger(ler)i
U2 Cikis Gerilim Deger(ler)i

12 Gik_ Akimi Deger(ler)i
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KURULUM

Kuruluma baslamadan énce tiim kurulum bélimiini
okuyunuz.

GUVENLIK TEDBIRLERI

A UYARI

='{ @ ELEKTRIK CARPMASI dldiirticii olabilir.

* Bu kurulumu yalnizca yetkili personel
gerceklestirmelidir.

» Makine Uzerinde ¢alismaya baslamadan 6nce
sigorta kutusundaki baglanti kesme digmesini
kullanarak elektrigi kesin.

« Cikis kablolarini, tel besleme Unitesini veya
uzaktan kumanda baglantilarini veya diger
ekipmani baglamadan veya sékmeden 6nce,
DC-655'in Gizerindeki Agma-Kapama
anahtarini “KAPATIN (OFF)”.

* Uzerinde elektrik akimi bulunan canli pargalara
dokunmayiniz.

* Idealarc DC-655 topraklama terminalini
(kaynak makinesi tzerinde, yeniden baglanti
panosunun yaninda bulunmaktadiir) daima
iyi bir elektrik sasi topragina baglayin.

UYGUN ORTAMIN SECILMESI

Kaynak makinesini, temiz havanin én i1zgaralardan
girerek arka i1zgaralardan c¢ikacak sekilde serbestce
devridaim yapabilecegi bir yere yerlestirin. Kaynak
makinesinin icine cekilebilecek pislik, toz veya yabanci
maddeler minimum diizeyde tutulmalidir. Bu tedbirlere
uyulmamasi, asiri kullanim sicakliklarina sebep olarak
makinenin kapanmasina yol acabilir.

DEPOLAMA

DC-655, en alttaki makinenin dengeli, sert ve duz bir
ylzey Uzerine oturtulmasi kaydiyla U¢ kat olarak
istiflenebilir. Ust kisimdaki iki pimin, Ustindeki DC-655'in
tabaninda bulunan deliklere oturdugundan emin olunuz.

EGIMLI YUZEY

Makineyi, devrilme riski olusturmaya yetecek kadar
egimli bir ylzey Uzerine oturtmayin.

ELEKTRIK GIRIS
BAGLANTILARI

Makineyi monte etmeden énce, giris besleme geriliminin,
fazin ve frekansin, kaynak makinesi tanim plakasi
Uzerinde belirtilen gerilim, faz ve frekans ile ayni oldugunu
kontrol edin.

Yerel elektrik uygulama kurallarina uygun sebeke giris
kablosu boylarini kullaniniz veya bu kullanim
kilavuzundaki Teknik &zellikler sayfasina bakin.

GIiRIS
KONTAKTORU (CR1)

BURGCLU VEYA KUTU
KONEKTORLU GIRIS
GUC BESLEME

YENIDEN BAGLANTI
KABLOSU / PANOSU DONANIMI

4 EE’

—

| N, N
'

| N, N

SEKIL A.1 ELEKTRIK GIRIS BAGLANTILARI

Giris glic besleme baglantisi, Makine Kasasinin Arka
Donanimindaki delikten yapilmaktadir. Makinenin giris
kablosu baglanti deligi, Giris Kontaktéri (CR1)'nln ve
yeniden baglanti panosunun konumu icin Sekil A.1’e
bakin.

SIGORTA VE KABLO BOYUTLARI

Kullanilan makine igin, bu kullanim kilavuzunun Teknik
Ozellikler sayfasinda listelenen siiper yalitimli sigortalar
veya geciktirmeli tipteki devre kesicilerle giris devresini
koruyun. Bunlar, ters zamanl veya 1sil / manyetik devre
kesiciler olarak da adlandirihr.

Onerilenden daha diisiik bir amper degerine sahip
sigortalar veya devre kesiciler KULLANMAYIN. Bu,
makine yuksek ¢ikig akimlarinda kaynak yapmak igin
kullaniimasa dahi, diizensiz agiri akim nedeniyle olusan
“gereksiz yere” tdkezlemesine neden olabilir.

TOPRAK BAGLANTISI

Makinenin gdvdesini topraklayin. ® semboliyle
isaretlenmis bir topraklama terminali, makine kasasinin
arka kisminin icerisinde, giris kontaktdriniin yakininda
bulunmaktadir.

Giris kutusu donanimina erisim makinenin Ust arka
kismindandir. Uygun topraklama metotlari icin, yerel ve
ulusal elektrik uygulama kurallarina bakin. Yerel elektrik
uygulama kurallarina uygun topraklama kablo boylarini
kullaniniz veya bu kullanim kilavuzundaki Teknik
Ozellikler sayfasina bakin.




A-4 KURULUM A-4

SEBEKE GIRISI G UC KAYNAGI Coklu gerilime sahip makineler, makinelerin siniflandirma
BAGLANTILARI plakasi Uzerinde listelenen en ylksek giris gerilimine

I : e baglanmis halde sevk edilirler. Makineyi monte etmeden
Giris gu¢ besleme kablolarini uzman bir elektrikgi énce, giris kutusu donaniminin icindeki baglanti

baglamalidir. o _ panosunun uygun gerilime gére baglanmis oldugunu
1. Ulusal ve yerel, bitiin elektrik uygulama kurallarina 0 kontrol edin.
uyun.

2. Ug fazli bir hat kullanin. A DIKKAT

3. Makinenin Ust arka kismindaki giris erisim kapagini I Bu talimatlara uyulmamasi, makinenin icerisindeki
sokln. aksamlarin hemen arizalanmasina neden olabilir. Kaynak
makinesine bir jeneratérden gii¢ beslemesi yaparken,

e o N kaynak makinesine zarar vermeyi 6nlemek amaciyla
4. Ic kapagin (zerinde bulunan giris beslemesi baglanti [ jeneratéri kapatmadan énce, éncelikle kaynak

semasini izleyin. Goklu gerilime sahip makinelerde, L makinesini kapattiginizdan emin olun.
orijinal giris hatti geriliminin %10’u dahilindeki gerilim [
icin semay! takip edin. Goklu gerilime sahip bir makineyi farkli bir gerilimle
yeniden baglamak igin, giris glic beslemesini sékiin ve
5. Ug fazli AC giig besleme kablolari L1, L2 ve L3't, O makine kasasinin arka kismindaki giris erisim kapaginin

i . L . ic kisminda bulunan giris baglanti semasina basvurun.
girig kutusu donaniminin igindeki giris kontaktor Ll Gyjjinal giris hatti geriliminizin %10°u dahilindeki gerilim
terminallerine baglayin. Sekil A.1’e bakin. icin semay! takip edin.

1. Sekil A.2 iki veya Ug voltaj segcenekli bir makine igin
yeniden baglama talimatlarina bir 8rnegi géstermektedir.

YENIDEN BAGLAMA YONTEMI

A UYARI

R e

ELEKTRIK CARPMASI éldiiriicii olabilir.
* Bu islemi gergeklestirmeden énce girig
guc beslemesini ayirin.

A UYARI YUKSEK GERILIM OLDUREBILIR IKI VEYA UC VOLTAJ SECENEKLI MAKINE
° . Ka%)ak\ar sokilmus haldeyken . Uzenl'inde elkektrik akimi bulunan canli G|R|$ BESLEME BAGLANTI SEMAS'
:b\ . 2k yammadan dnce girs giie Pg'giiﬁf;‘;g.n“;;";z;”man Kisler tarafindan | ONEMLi: BAGLANTI KONUMLARINI DEGISTIRIN VE TRAFO BAGLANTILARINI KONTROL EDIN.
beslemesini ayirin monte ediimeli, kullaniimal veya bakimi | NOT: MAKINELER FABRIKADAN, 300 VOLT'TAN DAHA FAZLAS| BAGLANMIS HALDE SEVK EDILIR.

SINIFLANDIRMA PLAKASINDAKI EN YUKSEK GERILIM ICIN BAGLANTI

1. SIGORTA PANOSUNDAKI AYIRMA ANAHTARINI KULLANARAK GIRIS GUG BESLEMESINI KESIN.
2. H3 KABLOSUNUN TERMINALINI AYIRIN VE MINIMUM 600 VOLTLUK BIR IZOLASYON SAGLAYACAK
L L3 ﬂz w CR1 E'—
GiRiS 5 B
HATLARI L2 / ° K‘éNTAKTOR ° ..
o (*) ISARETLI TERMINALI, YEREL VE ULUSAL ELEKTRIK UYGULAMA KURALLARINA GORE
MAKSIMUM AGIKLIK SAGLAMAK UZERE KULAKGIKLARI KONUMLANDIRIN. ALTIGEN

SEKILDE BANTLAYIN.
L1 —0 E
TOPRAGA BAGLAYIN.
BAGLANTILAR SOMUNLARIN TAMAMINI TAKIN VE SIKIN.

[

ol

@

L1, L2 VE L3 GIRIS BESLEME HATLARINI VE H1 ILE H3 KUMANDA TRAFO KABLOLARINI, CR1
v o
BAGLANTILARI SEKILDEKI KONUMDA TAKIN; BAGLANTILARI UQ KONUMDA IKILI VEYA UQLU

KONTAKTORUNUN GIRIS TARAFINA SEKILDEKI GIBI BAGLAYINIZ.
$Asl tHa HY  h2e :
OLARAK ISTIFLEYIN. ESNEK KABLOYU SEKILDEKI GIBI HALKA YAPIN; BAGLANTILARA

SINIFLANDIRMA PLAKASINDAKI EN DUSUK GERILIM ICIN BAGLANTI

1. SIGORTA PANOSUNDAKI AYIRMA ANAHTARINI KULLANARAK GIRIS GUGC BESLEMESINI KESIN.
2. H2 KABLOSUNUN TERMINALINIAYIRIN VE MINIMUM 600 VOLTLUK BIR IZOLASYON SAGLAYACAK
SEKILDE BANTLAYIN.

ﬂo CR1
GiRi§ L3 v 3. L1, L2 VE L3 GIRIS BESLEME HATLARINI VE H1 ILE H2 KUMANDA TRAFO KABLOLARINI, CR1
HATLARK L2 —-° N rakron KONTAKTORUNUN GIRIS TARAFINA SEKILDEKI GIBI BAGLAYIN.
L1 (5 v 4. (") ISARETLI TERMINALI, YEREL VE ULUSAL ELEKTRIK UYGULAMA KURALLARINA GORE
TOPRAGA BAGLAYIN. }
$ASi ‘ H1 5. BAGLANTILARI SEKILDEKI KONUMDA TAKIN. ESNEK KABLOYU SEKILDEKI GIBI BAGLAYIN;
659 H2 H3 o BAGLANTILARA MAKSIMUM ACIKLIK SAGLAMAK UZERE KULAKCIKLARI KONUMLANDIRIN.
ALTIGEN SOMUNLARIN TAMAMINI TAKIN VE SIKIN.
BAGLANTILAR D-UF
LINCOLN ELEKTRIK A.S, CLEVELAND OHIO A.B.D. | M18225

SEKIL A.2 Iki veya Ug Voltaj Segenekli Makinede Baglanti Yontemi
DC-655

LINCOLN &
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KAYNAK AKIMI CIKIS BAGLANTILARI
ELEKTROD VE SASE KABLOLARI

Mumkin olan en kisa kablo uzunluklarini kullaniniz.
Uzunluklara goére dnerilen kablo ebatlari icin Tablo A.1’e
bakin.

TABLO A.1
Bakir Elektrod ve Sase Kablosunun Kombine
Uzunluklari icin Kablo Ebatlari

Kablo Uzunlugu Paralel Kablolar Kablo Ebadi
ft. (m)

0(0) to 100 (30.4) 2 2/0 (70mm?)

100 (30.4) to 200 (60.8) 2 3/0 (95mm?)

200 (60.8) to 250 (76.2) 2 4/0 (120mm)

Gikis terminalleri, kaynak makinesinin alt 6n kisminda,
menteseli bir kapagin arkasindadir (Sekil A.3’e basvurun).
Kaynak kablolarini, tabandaki gerilmelere karsi koruma
saglayan oluklarin icerisinden gecirerek kaynak
terminallerine yénlendirin.

DUSUK ENDUKTANS TERMINALI

DC-655 Uzerinde, sag i¢ kisimdaki Negatif (-) ¢ikis
terminali daha dustk jikle endUktanslidir. Bu terminal
halihazirda sadece, NR203Ni %1 negatif polarite
yoéntemleri ile CV modda kaynak yapmak icin
Onerilmektedir. Diger bitin islemler, daha yiksek jikle
endulktansi olan sag dis kisimdaki Negatif (-) ¢ikis
terminali kullanilarak kaynak yapmak icindir. CC moddaki
islemler yiksek endiktans gerektirir.

Pozitif Kutupsallik Igin:

1. Sase kablosunu yiiksek endiktans (-) terminaline
baglayin ("— A~~~ " isaretli).

2. Elektrod kablosunu “+” isaretli pozitif terminale baglayin.

3. Makinenin alt kismindaki terminal seridinin erigim
paneli kapagini sikin. Konumu i¢in sekil A.3’e bagvurun.

4. 14-Pimli MS-prizinden gelen 21 Nolu IsyUku Algilayici
kablosu, terminal seridi Gzerindeki “-21”e baglanmalidir.
Not: DC-655 fabrikadan bu sekilde sevk edilmistir.

5. Terminal seridin erisim paneli kapagini yerine takin.

Negatif Kutupsallik Igin:

1. Eger sadece, NR203Ni %1 elektrod kullaniyorsaniz,
elektrod kablosunu, uygun yiksek endiktans (-)
terminaline ("—~vv~—_ " isaretli) veya yiiksek
endiktans (-) terminaline ("—~v~— " isaretli)

baglayin.
2. Sase kablosunu "+" isaretli pozitif terminale baglayin.
3. Makinenin alt kismindaki terminal seridinin erigsim
paneli kapagini sikin. Konumu i¢in sekil A.3’e basvurun.
4. 14-Pimli MS-prizinden gelen 21 Nolu Isyika Algilayici

kablosu, terminal geridi Uzerindeki “+21”e
baglanmalidir.

5. Terminal seridin erisim paneli kapagini yerine takin.

14 PIMLI MS PRIZ
[

fo T

\Posz /

CIKIS
TERMINALI
BAGLANTI SIRA

/ \

DUSUK YUKSEK ENDUKTANS
ENDUKTANS NEGATIF CIKIS
NEGATIF GIKIS TERMINALI
TERMINALI

KLEMENSI KAPAK PANELI

SEKIL A.3 Kaynak Akimi Cikis Baglantilari
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YARDIMCI GUQ BESLEME VE
KUMANDA BAGLANTILARI

Kaynak makinesinin 6n alt kisminda, menteseli bir
kapagin arkasinda, yardimci gui¢ beslemesi igin (Yalnizca
Yurtici ve Kanada Modellerinde) bir adet 115 VAC cift
priz ve tel besleme Uniteleri gibi yardimci donanimin
baglanmasi i¢in 14-Pimli MS tipi bir priz mevcuttur.
Ayrica, kaynak makinesinin alt kisminin Gzerinde, erisim
panelinin arkasinda 115 VAC'lik baglanti sira klemensleri
ve yardimcl donanim igin baglantilar bulunmaktadir. Su
sogutucusuna ait bir 220 VAC priz (Yalnizca Avrupa ve
Ihrac Modellerde), makine kasasinin arka kisminda
bulunmaktadir.
YARDIMCI GUC MASASI

Farkli Modellerin Yardimci Gl¢ Besleme Baglantilarinda
Gerilim ve Devre Kesici Degerleri

Yardimei Glig Yurtigi Kanada Avrupa Ihrac
Besleme Modelier Modeli Modeli | Modeller
Baglantilari (60 Hz)  |(230/460/575V/60Hz)|  (50/60Hz) (50/60Hz)
Cift Prizde 115V 20A 115V 15A Gift Priz Gift Priz
Yok Yok
Baglanti sira
o 115V 20A 115V 15A 115V 15A | 115V 15A
terminalleri
_MS-Priz; 115V 20A 115V 15A | Acik Devre [ 115V 15A
pimler Ave J
MS-Priz; 42V 10A 42V 10A 42V 10A | 42v 10A
pimler | ve K
290 V Prizde Priz Yok Priz Yok 220V 2A 200V 2A

115 VAC CIFT PRIZ (YALNIZCA YURTICI
VE KANADA MODELLERINDE)

115 VAC cift priz, prizin altinda bulunan bir devre kesici
tarafindan korunmaktadir (bakiniz Yardimci Gu¢ Besleme
Tablosu). Yurtici Modellerde priz bir NEMA 5-20R’dir (20
amp’lik bir kesici ile korunur) ve Kanada Modellerinde
ise bir NEMA 5-15R’dir (15 amp’lik bir kesici ile korunur).

230 VAC PRIZ (YALNIZCA AVRUPA VE IHRAGC
MODELLERINDE)

Arka panel Uizerinde, su sogutucusuna 220 VAC besleme
yapmak Uzere, bir Avrupa prizi bulunmaktadir.
Bu prizin, kazara temasi 6énlemek Uzere koruyucu bir
kapagi vardir ve bir Schuko tipindedir. Devre, yine arka
panel Uzerine yerlestiriimis olan 2 amp’lik bir devre kesici
tarafindan korunmaktadir. Bu devre, bitin diger
devrelerden elektriksel olarak yalitiimistir, ancak Avrupa
Modellerinde bir hat, sasi topragina baghdir.

14 PIMLI MS TIPI PRIZ
(MS3106A-20-27PX i¢in Fis L.E.C. Parca No S12020-32)

14-Pimli prizde mevcut devreler icin sekil A.4’e bagvurun.
Priz pimleri | ve K’da 42 VAC mevcuttur.

Bu devreyi 10 amp’lik bir devre kesici korumaktadir.
Priz pimleri Ave J'de 115 VAC mevcuttur (Yurtigi, Kanada
ve IHRAC Modelleri).

Bu devre bir devre kesici ile korunmaktadir (bakiniz
Yardimci Gl¢ Besleme Tablosu). 42 VAC ve 115 VAC
devrelerinin birbirlerinden elektriksel olarak izole edildigine
dikkat edin. Ancak, Avrupa Modelinde 115 VAC’nin bir
hatti sasi topragina baghdir.

SEKIL A.4 14 PIMLI KONEKTOR PRIZININ
ONDEN GORUNUSU

K=42

PIM KABLO NO. FONKSIYON
A 32 115 VAC
B SASI Sasi Baglantisi
C 2 Tetikleme Devresi
D 4 Tetikleme Devresi
E 77 Cikis Kumandasi
F 76 Cikis Kumandasi
G 75 Gikis Kumandasi
H 21 Is Yiki Algilayici Baglantisi
I 41 42 VAC
J 31 115 VAC
K 42 42 VAC
L —— _—
M . e
N

1. IEC 974-1 Avrupa Modellerinde 115 VAC devresi mevcut degildir.

2. Fabrikadan sevk edildigi sekliyle, 14-Pimli konekt6riin 21 Nolu
Kablosu, baglanti sira klemensi lzerindeki "21"e baglidir. Bu, pozitif
kaynak yapmak icin gereken konfigtirasyondur. Eger negatif kutupsallik
ile kaynak yapilacaksa, 21 Nolu kabloyu baglanti sira klemensinin
Uzerindeki “+21” baglanti noktasina baglayin.

DC-655
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A7 KURULUM

BAGLANTI SIRA KLEMENSLERI

14-Pimli bir MS tipi konektori bulunmayan tel besleme
Unitesi kumanda kablolarini baglamak icin, baglanti sira
klemensleri, makine kasasinin alt 6n kisminda, panel
kapaginin arkasindadir.

Bu panel kapaginin konumu igin sekil A.3’e basvurun.
Bu terminaller, asagida verilen Baglanti Sira Klemensi
grafiginde gdsterildigi Gzere, baglantilari beslemektedir.
115 VAC devresindeki devre kesicinin degeri icin
Yardimci Glg¢ Besleme Tablosuna bakin. Baglanti sira
klemensi kapagindan bir fis butonunu sékiniz ve
kullanilan kablo i¢in uygun gerilmelere karsi koruyucu
bir kelepce takin. NOT: Baglanti sira klemensinin
Gzerinde iki adet isyUkl algilayici kablosu baglanti
noktasi bulunmaktadir.

14-Pimli konektdrin 21 Nolu isyUki algilayici kablosunun
ve kumanda kablosunun 21 Nolu kablosunun her ikisini
de, pozitif kutupsallikta kaynak yaparken “-21”e veya
negatif kutupsallikta kaynak yaparken “+21”e baglayin.

BAGLANTI SIRA KLEMENSI 1 (T.S.1)

Kablo No. Fonksiyonu
75 Cikis Kumandasi
76 Cikis Kumandasi
77 Cikis Kumandasi

BAGLANTI SIRA KLEMENSI 2 (T.S.2)

Kablo No. Fonksiyonu
+21 Calisma Baglantisi
-21 Calisma Baglantisi?
41 42 VAC
4 Tetikleme Devresi
2 Tetikleme Devresi
31 115 VAC'
32 115 VAC'

1. 115 VAC devresi, IEC 974-1 Avrupa Modelleri (izerinde de mevcuttur.

2. Eger bir tel besleme Unitesini direk olarak terminal seridine
bagliyorsaniz, pozitif kaynak igin Kablonun 21 Nolu ucu baglanti sira
klemensinin tzerinde "21'e" baglanacaktir. Eger negatif kutupsallik
ile kaynak yapilacaksa, 21 Nolu kabloyu baglanti sira klemensinin
Gzerindeki “+21” baglanti noktasina baglayin.

DC-655

LINCOLN 8



B-1 CALISTIRMA B-1

GUVENLIK TEDBIRLERI

Makineyi calistirmadan énce, bu kismin tamamini okuyun
ve anlayin.

GENEL UYARILAR

A UYARI

U ELEKTRIK CARPMASI

oldurici olabilir.

« Elektrik bakimindan aktif olan
parcalara ve elektroda elinizle veya
Islak giysilerle temas etmeyin.

 Kendinizi ¢alisilan pargadan ve
zeminden yalitin.

« Daima kuru, izole edici eldivenler
giyin.

DUMANLAR VE GAZLAR
3 tehlikeli olabilir.

 Basinizi dumanin diginda tutun.

« Dumanlari soluma alanindan
cikarmak icin havalandirma veya
duman emme makineleri kullanin.

KAYNAK SICRANTILARI
—Q?(:—- yangina ve patlamaya
_ sebep olabilir.

* Yanict maddeleri uzak tutun.

 Kapall, havalandirmasi olmayan dar
ortamlarda kaynak yapmayin.

ARK ISINLARI gézleri ve cildi ya-
ﬁ kabilir.

* Gbz, kulak ve gdvde koruyucu
kullanin.

Bu kullanim kilavuzunda detayli olarak
verilen ilave Gilivenlik Hususlarina uyun.

GENEL TANIM

DC-655, ¢oklu CV veya CC kaynak islemleri i¢in oldukga
glcll ark karakteristikleri Ureten, enerji verimliligi olan
bir sabit gerilim DC gu¢ kaynagidir.

Dért ayri modeli mevcuttur:

Yurtiginde - 230/460/575v hari¢ olmak Uizere tamami 60 U
Hertz. Modeller. NEMA Sinif 1 oranlamasi

Kanada'da - 230/460/575v 60 Hertz.[J
NEMA Sinif 1 oranlamasi

Avrupa’da - “CE” kalite belgeli ve IEC 974-1 oranlamali [
50/60 Hertz modeller

Ihra¢ - NEMA Sinif 1 oranlamali 50/60 Hertz modeller

ONERILEN ISLEMLER VE CIHAZLAR

DC-655, CV veya CC islemlerl icin tasarlanmigtir.

CV iglemleri sunlar kapsar: Gazalti (MIG) ve FCAW
(oynar-g6bekli) kaynak, ilaveten CV tozalti ark kaynagi
ve hava karbonu ark oyma kabiliyeti. Tek kademeli bir
tam ¢ikis kumanda digmesi ile oldukgca kaliteli bir kaynak
performansi Uretir.

CC islemleri, cubuk kaynagi, CC tozalti arki ve 3/8” (10
mm) ¢apa kadar olan karbonlarla tGstin hava karbonu
ark oymasini igerir. Ayni tek kademeli tam ¢ikis kumanda
dugmesi kullanilir ve paralellik kabiliyeti kazanilir.

DC-655’in, LN-7*, LN-7 GMA*, LN- 742, LN-8", LN-9%,
LN-9 GMA*, LN-23P ve LN-25 yari otomatik tel besleme
Unitesinin yaninda, ayrica Lincoln’in DH-10 veya LN-
10'u ile birlikte kullaniimasi tavsiye edilir. Ayni zamanda
NA-3, NA-5 ve NA-5R otomatik tel besleme Uniteleri ile
birlikte kullaniimalari da énerilmektedir. Tozalti arki i¢in
“soguk baslangic” veya capraz ark icin “temas-algilayici”
kullanilabilir.

* Avrupa Modellerindeki 14-Pimli MS prizi bu tel besleme
Uniteleri icin 115 VAC saglamaz; 115 VAC baglanti sira
klemensinden alinmalidir.

K1611-1 Paralel baglanti takimi kullanilarak, iki adet
DC-655 bir “ana (master)” ve “tali (slave)” baglantisi ile
paralel hale getirilebilir.

DC-655

LINCOLN B



B-2 CALISTIRMA B-2

TASARIM OZELLIKLERI VE AVANTAJLARI

 Kaynak islemi igin énerildigi sekilde, yiksek ve disuk
endiktanst se¢mek icin ayri cikis terminalleri.

+ Pilot lambali ve termostat ariza gésterge lambali gic
beslemesi agma/kapama anahtari.

« Kolay galistirma icin, tam kademe cikis gerilim (CV
modu) ve akim (CC modu) kumandasi.

« Uzaktan veya yakindan kaynak kontroll, kaynagi agma
veya uzaktan se¢im ve CC, CV Tozalti Arki veya CV
Gazalti mod seg¢imi icin kilitli bir 6n panelin arkasinda
bulunan panel anahtarlari.

* Ayarlanabilir batinlesik “Sicak Calistirmali” CC ark
glcl kumandasina ayarlanabilir panel digmesi.

* Yiksek verimlilige sahip kaynak ve ilave enerji tasarrufu
icin, kullaniimadiginda giris besleme glclni kesen
“uyku modu” rélanti mod zamanlayicisi.

* |htiyaca gére fan (F.A.N.). Hareketsiz 1sil kumandali
fan, sogutma fanini yalnizca gerektigi zaman devreye
alir.

» Glc tuketimini, calisma giriltisini ve toz girigini
asgariye indirir.

* Cikis terminallerini ve yardimci baglantilar korumak
icin menteseli kapak.

+ Asirt akim ve agiri sicakliklar igin elektronik ve termostatik
koruma.

« Tel besleme Unitesi icin mevcut 42 VAC, 10 amp yardimci
glc; devre kesici korunur.

« Tel besleme Unitesi icin mevcut 115 VAC yardimci gic;
devre kesici korunur. Yurtigi Modelde 20 amp kesici ve
Kanada, Avrupa ve lhra¢c Modellerinde 15 amp kesici.

* Yurtici ve Kanada Modellerinde bulunan 115 VAC cift
fisli priz. Yurtigi Modellerde 20 amp kesici ve Kanada
Modelinde 15 amp kesici.

* Avrupa ve lhra¢ Modellerde, su sogutucusuna baglanti
icin 220 VAC priz. 2 amp kesici ile korunmustur.

* Tel besleme Unitesi igin basit MS tipi (14-Pimli) baglanti.

« Istege bagli, Calisma Sahasinda Monte Edilebilen Dijital
veya Analog Voltmetre/Ampermetre takimlari mevcuttur.

« ki adet tel besleme Unitesinin kutupsallik baglantisi
icin kullanilabilen istege bagh ciftli besleme takimi.
Kolay panel montaj.

« Kutupsallik degisikligi ve elektriksel yalitimla iki igslem
yapmak icin istege bagl Cift Islem Anahtari.

KAYNAK YAPMA KABILIYETi

DC-655'in, 10 dakikalik bir streyle ¢calismasi sonrasinda
asagida verilen Cikis ve Calisma Gevrimine sahip olur:[II]

%100’de 650 Amp, 44 Volt, [T1
%60’da 815 Amp, 44 Volt

DC-655
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B-3 CALISTIRMA B-3
TASARIM OZELLIKLERI VE AVANTAJLARI

Butin kullanici kumandalari ve ayar noktalar DC-655’in kasasinin én kismindadir. Sekil B.1 ve B.2’ye ve karsilik
gelen agiklamalara bagvurun.
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SEKIL B.1 KUMANDA PANELiI KUMANDALARI

1. SEBEKE GIRISI —O GUC BESLEMESI ACMA/
KAPAMA (ON/OFF) ANAHTARI — Bu iki durumlu
anahtar makineyi acar veya kapatir. Anahtarin ACIK
(ON) I konumuna alinmasi, makineye giris glg¢
beslemesi tatbik edecek sekilde, makinenin giris
kontaktdrine enerji beslemesi yapar. Anahtarin
KAPALI (OFF) O konumuna alinmasi ise giris
kontaktérunin enerjisini keser.Bu anahtar ayrica,
kendini kapatmasi durumunda makineyi sifirlamak
amaciyla da kullanilir.(Makinenin Kendini Kapatmasi
kismina bakin)

2. PILOT LAMBASI — A¢ma-Kapama anahtari ACIK

(ON) konumdayken makinenin pilot lambasi
yanacaktir. Kendi kendini kapatma durumunda, eger
giris kontaktéri makinenin enerjisini keserse, pilot
lambasi yanmaya devam edecektir. Bu durumda,
Acma-Kapama anahtarini KAPALI (OFF) ardindan
ACIK (ON) konumuna alarak, makineyi sifirlamak
gerekecektir. (Makinenin Kendini Kapatmasi kismina
bakin)

3. (;IKISG' KUMANDASI - Bu kumanda, saat yéniinde

dénerken makinenin cikisinin minimumdan
maksimuma gelecek sekilde, sirekli kumandasini
saglar. Kumandanin CV modu gerilim arahgi 13 ila
44 V’tur. Kumandanin CC modu akim aralgi 50 ila
815 V'tur.

4. CIKIS TERMINALLERI ACIK/UZAKTAN KUMANDA

- Bu anahtar UZAKTAN KUMANDA -
konumundayken, MS prizdeki veya baglanti sira

klemensindeki 2 Nolu ve 4 Nolu devreyi, tel besleme
Unitesi gibi bir uzaktan kumanda tertibati kapatilincaya
kadar, DC-655'in ¢ikis terminalleri elektriksel olarak
6lu halde kalacaktir. Bu anahtar AGIK (ON) konumuna
alindiginda, makinenin ¢ikis terminallerinde elekiriksel
olarak sirekli bir enerji beslemesi olacaktir.

. LOKAL/UZAKTAN KUMANDA ANAHTARI - Bu

anahtar LOKAL ® konumuna alindiginda, ¢ikis
geriliminin kumandasi DC-655'in kumanda paneli
uzerindeki ¢cikis kumandasi vasitasiyla olacaktir. Bu

anahtar UZAKTAN KUMANDA konumuna
alindiginda, kumanda, MS prizdeki veya baglanti sira
klemensindeki 75, 76 ve 77 Nolu kablolar Gzerinden
tel besleme Unitesi gibi bir uzaktan kumanda
kaynaginca gerceklestirilir.

6. CC CUBUK/CV TOZALTI ARKI/CV GAZALTI MODU

ANAHTARI - Kullanilan islem igin uygun kaynak
karakteristiklerini seger:

CC Cubuk kaynagi, 50 ila 815 amp araliginda
sabit bir akim ¢ikis karakteristigi saglar. Akim, bu
aralikta Cikis Kumanda kadrani vasitasiyla
ayarlanir. Bu modda acik devre (yiksiz) gerilimi
yaklasik 68 volt olacaktir.

Bu mod, cubuk kaynak (SMAW) ve CC hava
karbonu arki oyma islemi igin kullanilir ve bir
“Sicak Calistirma” 6zelligi ile Ark Kuvvet
Kumandasini ihtiva eder.

DC-655
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CALISTIRMA B-4

CC modu, eger ark kuvveti yeterince yuksek
ayarlanmissa, uygun ark algilama CC (VV) tel besleme
Uniteleri kullanilarak, ayni zamanda CC tozalti arki
icin de kullanilabilir. Kaynak Performansi Bélimine
basvurun.

CV Gazalt kaynagi, 13 ila 44 volt aralijinda sabit bir
gerilim cikis karakteristigi saglar. Gerilim, bu aralikta
Cikis Kumanda kadrani vasitasiyla ayarlanir.

Bu modun dinamik karakteristikleri, MIG/MAG (Gazalti
Kaynagi), Innershield®, ve diger merkez kablolu
(FCAW) islemler de dahil olmak Uzere, acik ark
islemleri icin idealdir. Daha hizli gezinen tozalti ark
islemleri ve CV hava karbonu arki oyma islemi de bu
modu kullanabilir. Kaynak Performansi Bélimu’'ne
basvurun.

CV Tozalti Arki, CV Gazalti ile ayni sabit gerilim ¢ikis
kumandasi araligini saglar, ancak bu modun dinamik
karakteristikleri gelistirilmis CV (sabit kablo hizi) tozalti
ark kaynagini mimkin kilmaktadir. Bu gelistirilmis
islem yUksek tortulu, yavas gezinme hizli kaynaklarda
en belirgin halini alir. Hizh gezinmeli, dar kaynak izli
tozalti kaynaklari CV Gazalti modunda daha iyi
performans sergileyecektir.

7. ARK Gucu KUMANDASI - Bu kumanda yalnizca CC
cubuk modunda fonksiyoneldir. Kaynak gerilimi, sabit

akim kumandasinin ayari ile belirlenen bir seviyeden
daha asag! dustikce, dogrusal olarak artan ekstra
kaynak akimi saglayarak elektrodun “kérlesmesini”
Onler.

Kilit kapaginin arkasinda bulunan Ark Kuvveti kumanda
digmesi, ark kuvvetini “Min (Minimum)”den (akim
artisi yok), “Max (Maksimum)”a (daha ylksek kisa
devre akimi) ayarlar. “Mid (Ortalama)” konumu (5
Nolu), CC kaynaklarin cogu icin 8neriimektedir. Kaynak
Performansi kismina bagvurun.

8. ISTEGE BAGLI VOLTMETRE VE AMPERMETRE

Calisma sahasinda monte edilebilen segenekler olarak
dijital ve analog 6l¢tim takimlart mevcuttur. Bu kullanim
kilavuzunun Aksesuarlar BélimGd’'ne basvurun.

9. ISIL PROJEKSIYON LAMBASI — Makinenin icerisinde

uygun hava akiminin olmamasi veya makinenin
calisma cevriminin asilmasi nedeniyle makine agiri
Isinirsa termostatlar kaynak ¢ikisini devreden
cikaracak ve bu lamba yanacaktir. Makineye giris glgc
beslemesi uygulanmaya ve sogutma fani ¢alismaya
devam edecektir. Makine sogudugunda, kaynak ¢ikisi
yeniden verilecektir.

SEKIL B.2 MAKINE KASASININ ALT ON BOLUMUNUN KUMANDALARI VE BAGLANTILARI
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1. 115 VAC CIFT PRIZ (Yurtici ve Kanada Modelleri)
Bu priz, Yurtici Modellerde 20 amp’e ve Kanada Modelinde
ise 15 amp’e kadar 115 VAC yardimci gii¢ saglar.

2. 115 VAC DEVRE KESICI — Bu devre kesici ¢ift prizin,
terminal seridinin ve MS prizinin icinde bulunan 115 VAC
yardimci devreleri korumaktadir.

Devre kesici, Yurtici Modellerde 20 amp ve diger bitiin
modellerde ise 15 amp degerindedir.

DC-655
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B-5 CALISTIRMA B-5

3.42 VAC 10 AMP DEVRE KESICI - O/-E) Bu devre
kesici terminal seridinin ve MS prizinin iginde bulunan
42 VAC yardimci devreleri korumaktadir.

4. 14 PIMLI MS PRIZ - Bu konektér, tel besleme Unitesi
kumanda kablosu igin kolay baglanti saglar. Yardimci
glc beslemesi, cikis salterlemesi, uzaktan kumanda
¢cikis kumandasi, tel besleme Unitesinin voltmetre 6lgim
kablosu ve toprag! icin baglantilar sunar. Bu prizde
kullanima sunulan devreler hakkinda daha fazla bilgi
icin, bu kullanim kilavuzunun Montaj Kismindaki 74-
Pimli MS Tip Priz e basvurun.

5. TERMINAL SERIDI PANEL KAPAGI - Terminal
seridinde bulunan devrelere ve segmeli paralel baglant
takiminin 4-Pimli prizine erigebilmek igin bu paneli sékun.
Bu terminal seridi, 14-Pimli MS prizdekiyle ayni devreleri
icerir. Kapak ayni zamanda gerilmeler karsi koruma
saglayan kablo kelepgelerinin montajina da imkan saglar.

6. POZITIF CIKIS TERMINALI — Bu ¢ikis terminali bir
kaynak kablosunun baglanmasi icindir. Kaynak
kutupsalligini degistirmek ve uygun kaynak kablo ebadi
icin bu kullanim kilavuzunun Montaj Bolimindeki
Elektrod ve Sase Kablolarma basvurun.

7. NEGATIF CIKIS TERMINALLERI - Bu ¢ikis
terminalleri, istenilen ark karakteristigine bagh olarak,
ya YUksek Endiktansli ya da Distk Enduktansli
Terminale kaynak kablosunu baglamak i¢in kullanilirlar.
(Dusuk endiktans yalnizca NR203Ni %1 i¢in
Onerilmektedir). Kaynak kutupsalligini degistirmek ve
uygun kaynak kablo ebadi icin bu kullanim kilavuzunun
Montaj Bélimundeki Elektrod ve Sase Kablolarina
basvurun.

MAKINE KASASININ ARKA
BOLUMUNUN BAGLANTILARI

220 VAC YARDIMCI PRIZ

(Avrupa ve IHRAC Modeller)
Bu priz, su sogutucusu igin 2 amp’e kadar 220 VAC
yardimci gl¢ beslemesi saglar.

220 VAC 2 AMP DEVRE KESICI

(Avrupa ve IHRAC Modeller)
Bu devre kesici, 220 VAC prizin i¢inde bulunan 220 VAC
yardimci devreyi korur.

YARDIMCI GUC BESLEME

Bazi tel besleme Uniteleri tarafindan ihtiyag duyulan 42
volt AC yardimci gl¢ besleme, tel besleme Unitesi prizi
ile saglanir.

42 voltluk devreyi asiri yiklerden 10 amp’lik bir devre
kesici korumaktadir.

DC-655 makineleri, tel besleme Unitesi prizi vasitasiyla
115 volt AC yardimci gli¢ beslemeyi de destekleyebilir.
Yurtici Modelde 20 amp’lik ve Kanada ile lhra¢c Modellerde
ise 15 amp’lik bir devre kesici, 115 volt devreyi asiri
yUklerden korur. Avrupa Modellerde MS prizin iginde 115
VAC bulunmamaktadir.

A DIKKAT

Bazi tip donanimlarin, ézellikle de pompalar ve biyik
motorlarin, ¢calisma akimlarindan oldukg¢a yiksek olan
ilk calistirma akimlari vardir. Bu daha ylksek galistirma
akimlari devre kesicinin agilmasina neden olabilir. Eger
bu durum ortaya ¢ikarsa, kullanici o donanim i¢in DC-
655 yardimci gui¢ beslemesini kullanmaktan kaginmaldir.

MAKINENIN KORUNMASI

ISIL FAN KUMANDASI

Makinenin igerisindeki dogrultucular ve sargilarin sicaklig,
makinenin birkag 1sil senséru ve kaynak akimi tarafindan
belirlendigi sekilde, hava akisl sogutmayi gerektiren
sicakhigin altinda kaldiginda, makinenin sogutma fani
kapal halde kalacaktir. Kaynak baslayincaya kadar fan
devreye girmeyebilir, ancak fan bir kez calistirildiginda,
uygun sogutmayi saglamak Uzere en az 5 dakika sireyle
devrede kalacaktir. Bu 6zellik enerji tasarrufu saglar ve
ayni zamanda pislik ve diger havada ugusan partikdllerin
makinenin icerisine emilme miktarini azaltir.

FAN MOTORU SIGORTASI
(AVRUPA MODELLI)

Fan motoru devresini 10 amp’lik bir yavas yanan sigorta
korur.

Bu sigorta DC-655'’in icerisinde, fan motoru braketinin
Uzerine montelidir.

MAKINENIN KENDINI KAPATMASI

DC-655, asiri Isinma, asir yuk akimi ve arizalar igin
kendini kapatan modlara sahiptir. Ayrica ilave calisma
tasarrufu saglamak Gzere, bir rélanti zamanlayicisi ile
kendini kapatma 6zelligine de sahiptir.
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B-6 CALISTIRMA B-6

ISIL OTOMATIK KAPAMA

Bu kaynak makinesinin, fazla ¢alisma gevrimleri, asiri
yUkler, sogutma kaybi ve yiksek ortam sicakliklarina
karsi termostatik korumasi bulunmaktadir. Bu kaynak
makinesi, bir asiri yik veya sogutma kaybina maruz
kaldiginda bir termostat agilacaktir.

Bu durum, makine kasasinin én kismi tzerinde bulunan
sari renkli Termostatik Koruma Lambasi’'nin yanmasi ile
gbsterilecektir (sekil B.1’e bakin). Fan, gu¢ kaynagini
sogutmak Uzere calismaya devam edecektir. Makinenin
sogumasi saglanincaya ve Termostatik Koruma Lambasi
sénunceye kadar kaynak yapmak miamkin degildir.

ASIRI AKIMDAN KORUMA ICIN OTOMATIK
KAPATMA

Ortalama Akimda Otomatik Kapatma

SCRleri korumak igin, ¢ikis akimi ortalamasi 900 amp’in
Uzerinde yaklasik 5-6 saniye sureyle ve ortalama 1200
amp’in Gzerinde 0.3 saniyeden (daha yliksek akim icin
daha kisa) daha az sureyle kalirsa, DC-655 hi¢ ¢ikis
vermeyecek sekilde kendi kendini otomatik olarak
kapatacaktir. Otomatik kapatma lambasi olan, kumanda
PC karti LED 4 yanacaktir.

Bu ortalama akimla otomatik kapama, yalnizca besleme
tabancasi tetigini agarak veya DC-655 Cikis/Uzaktan
Kumanda anahtarini “on (acik)” konumundan ¢ikartarak
sifirlanabilir.

En Yiiksek Akimda Otomatik Kapatma

SCRleri korumak igin, en ylksek ¢ikis akimi 2500 amp’i
asarsa (yaklasik ortalama 1800 A), DC-655 hig ¢ikis
vermeyecek sekilde derhal kendi kendini kapatacaktir.
Otomatik kapatma lambasi olan, kumanda PC karti LED
4 yanacaktir.

Bu en yiksek akimda otomatik kapatma durumu, DC-
655 giris glc beslemesini dnce keserek, ardindan da
devreye alarak sifirlanabilir.

UZAKTAN KUMANDA KABLOLARI ARIZA
KORUMASI OTOMATIK KAPATMA

14-Pimli prizin veya terminal seridinin uzaktan kumanda
kablolari, elektroD devresinin veya yardimci gerilim
beslemesinin yiksek gerilim arizalarina kargi
korumaktadir.

Eger bu tip bir ariza ortaya cikarsa, DC-655, arizali ¢ikisi
dnlemek amaciyla trafoya giden giris ana gerilimini
kesecektir. Giris otomatik kapatma lambasi olan,
kumanda PC karti LED 3 yanacaktir.

Eger bu giris otomatik kapatma durumu gerceklesirse,
Acma-Kapama anahtari ACIK (ON) halde ve kumanda
glc beslemesi de hala mevcut oldugundan, giris gii¢
besleme pilot lambasi yanik halde kalir. Kaynak c¢ikisi
veya yardimci besleme ¢ikigi olmayacaktir.

Bu giris otomatik kapatma durumu, DC-655 giris glc

beslemesini 6nce keserek, ardindan da devreye alarak
sifirlanabilir. Ancak ariza yine de duzeltiimediyse, giris
gl¢ beslemesini actiginizda yeniden kendini kapatacaktir.

KISA DEVRELI REDRESOR ARIZA KORUMASI
DC-655'in silikon kumandali redresdrlerinden bir

tanesinde kisa devre olusursa, higbir ¢ikis bulunmamasi
gereken rélanti modunda bile, kaynak ¢ikis terminalleri
boyunca potansiyel olarak tehlike arz eden bir AC gerilimi
ortaya cikabilir.

Eger bu tip bir ariza ortaya ¢ikarsa, DC-655, arizal ¢ikis!
O6nlemek amaciyla trafoya giden giris ana gerilimini
kesecektir. Giris otomatik kapatma lambasi olan,
kumanda PC karti LED 3 yanacaktir.

Eger bu giris otomatik kapatma durumu gergeklesirse,
Acma-Kapama anahtari ACIK (ON) halde ve kumanda
glc beslemesi de hala mevcut oldugundan, giris gii¢
besleme pilot lambasi yanik halde kalir. Kaynak ¢ikisi
veya yardimci besleme ¢ikisi olmayacaktir.

Bu giris otomatik kapatma durumu, DC-655 giris gui¢

beslemesini 6nce keserek, ardindan da devreye alarak
sifirlanabilir. Ancak ariza yine de dizeltiimediyse, giris
glic beslemesini actiginizda yeniden kendini kapatacaktir.

ROLANTI OTOMATIK KAPATMA
ZAMANLAYICISI

llave ¢alisma tasarrufu saglamak Uzere, kaynak
yapmadan gecen ve secilebilen bir zamanin (1/2 veya
2 saat) gecmesinin ardindan, DC-655, ana trafoya giden
ana giris gu¢ beslemesini otomatik olarak kesecek sekilde
ayarlanabilir. Her kaynak isleminde siresi dolmayan
zamanlayici sifirlanacaktir.

Rélanti modu zamanlayicisi, DC-655'in alt orta kisminda
bulunan DIP Anahtarinin 1 Nolu (en solda) Anahtarini,
asag! (Kapali) konumdan, yukari (Agik) konumuna
ayarlayarak aktif hale getirilir. DIP Anahtarinin 2 Nolu
Anahtarinin yukari (A¢ik) konumuna alinmasi otomatik
kapatma slresini 2 saate ayarlar. DIP Anahtarinin 2
Nolu Anahtarinin asagi (Kapali) konumuna alinmasi
otomatik kapatma sdiresini 1/2 saate ayarlar. Otomatik
kapatma, DC-655 giris glic beslemesini 6nce keserek,
ardindan da devreye alarak sifirlanabilir.

1 Nolu Anahtar Zamanlayici Agik/Kapali (On/Off)
(Yukarni=AGIK (ON), Asagi=Kapali (OFF))

4

el o2 43 L4

H. /ﬂ. Q. ﬂ.
2 Nolu Anahtar Zaman seg¢imi
(Yukari=2 saat, Asagi=1/2 saat)

DIP Anahtari

Not: 3 ve 4 Nolu anahtarlarin kullanimi igin
Kaynak Performansi bélimiine bakin.

KAYNAK PERFORMANSI
DUSUK ENDUKTANS TERMINALI

Sag icteki Negatif (-) terminal alt kisma endlktanslidir
ve héalihazirda, sadece NR203Ni %1 ydntemlerine gére
kaynak yapmak icin énerilmektedir. Bitln diger islemler,
daha ylksek kisma endiktansina sahip sag distaki
Negatif (-) terminal kullanilarak kaynak yapilimalidir.

DC-655
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B-7

CALISTIRMA

B-7

CV(Sabit Voltaj) MODU AKIM SINIRLAMA
CV Gazalti ve CV Tozalti Ark modlari, istenmeyen ark
karakteristiklerine ve akim koruma otomatik kapatma
devresi Uzerinde probleme neden olabilecek, fazla acik
devre ¢ikis akimini sinirlandirmak Gzere elektronik akim
sinirlama 6zelligine sahiptir (Makinenin Korunmasi
kismina bakin).

DC-655 sevk edilirken, kaynak akimi, gerilim
ayarlamasina orantili olan bir seviyeyi asincaya kadar
sabit gerilimi idame ettiren, ardindan dog@rusal olarak
her 100 amperde yaklasik 10 volt’la, sinirli bir kisa devre
akimina dusen “Yiksek” akim sinirlamasina
ayarlanmigtir. “Disuk” akim sinirlamasi ayni kisa devre
akimini saglar, ancak diistuk akimda ark gerilimi dogrusal
olarak her 100 amp’de 5 volt dismeye baslar.

“Yiksek” buttin CV iglemleri icin, ézellikle CV tozalti arki
ve CV ark oyma icin 6nerilmektedir, ancak “Dusuk”,
Distk Enduktans terminali zerinde NR203Ni %1 kaynak
yaparken arki “yumusatma” egilimindedir. Eger “DusUk”
istenirse, DC-655 Kumanda PC kartinin alt ortasinda
bulunan DIP anahtarinin 4 Nolu anahtarinin (en sagda),
(YUksek) konumundan (Disik) konumuna alinmasi
gerekecektir.

VOLT
Yiksek < “Yiksek” Akim
Ayar \\ Sinirlamasi
“Diigiik” Akim
Sinirlamasi \\l
Dusik
Ayar N AN

CV/(Sabit Voltaj) CIKISI AMPER

CC(Sabit Akim) MODU ARK KUVVETI

Ark Kuvveti, kaynak gerilimi, sabit akim ayari tarafindan
belirlenen bir seviyenin altina diiserken, dogrusal olarak
artan ekstra kaynak akimi saglar. Kilitli kapagin arkasinda
bulunan Ark Kuvveti kumanda digmesi, Ark Kuvvetini

VOLT

ocVv
(Acik
Devre
Voltaji)

Maksimum Ark
Kuvveti

“Min (Minimum)”’dan (akim artisi yok), “Max
(Maksimum)”a (yaklastk 9 A/V artig) ayarlar.

CC kaynak icin genel bir yéntem, Ark Kuvvetinin “Mid
(Orta)” konuma (5 Nolu) ayarlanmasi ve kaynak yaparken
“kérlesme” veya “firlamay1” énlemek Uzere gerektigi
sekilde artirlmasidir (tipik olarak No 7’ye kadar). Bu
daha yuksek degerli Ark Kuvveti 6zellikle dusik uglu
6010 cubuk kaynak icin dnerilmektedir.

CC(Sabit Akim) MODU SICAK CALISTIRMA

Sicak ¢alistirma CC modu ¢ubuk ve karbon ark ¢alistirma
icin buttinlesik haldedir. Sicak galistirma ark darbesinde
daha ylksek akim ayarlamalari ile artan ekstra bir kaynak
akim “artig1” saglar. Bu Sicak Calistirma seviyesi, birkac
saniyede kaynak akim ayarlarina dogru artarak duser.
Sicak Calistirmanin ayarlanmasina gerek yoktur, ancak
muhursiz bir ayarlayicit (R81), sicak calistirmayi
ayarlamak icin DC-655 Kumanda PC Karti lizerinde
bulunmaktadir. Saat ydninin aksine tam ayar yapilmasi
Sicak Galistirmay: sifirlayacaktir.

3 Nolu Anahtar test amagclidir
ve asagl konumda

DIP Anahtari olmahdir

X
el 42 o3 ,4
Q. Q. Q. E.
4 Nolu Anahtar “Yiksek” dl Akim
Sinirlamasi (sekildeki gibi)

CC Sicak
Calistirma
Ayarlayicisi

i ol
I

Not: 1 ve 2 Nolu anahtarin kullanimi igin
Makinenin Kendini Kapatmasi bélimiine bakin.

DC-655 Kumanda PC Karti

CC(Sabit Akim) MODU ARK OYMA

DC-655, 3/8” (10mm)’ye kadar ¢apli karbonlarla hava
karbonu ark oyma icin uygundur. CC modunda oyma
genellikle, kesme kumandasi nedeniyle CV moda gére
tercih edilmektedir, ancak karbonun kérlesmesini énlemek
Uzere bir miktar Ark Kuvveti gerekebilir.

Disik Yuksek AMPER
Ayarlama Ayarlama
CC(Sabit Akim) CIKISI
DC-655
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C-1 AKSESUARLAR C-1

DC-655, asagida belirtilen Lincoln Tel Besleme
Unitelerinden herhangi birini calistirmak icgin
kullanilabilir:

YARI OTOMATIK TEL BESLEME UNITELERI

« DH-100] « LN-9*

« LN-100J « LN-9 GMA*
« LN-7 GMA*[] « LN-23P

« LN-7420] « LN-25

« LN-70J - LN-8

OTOMATIK TEL BESLEME UNITELERI *

« NA-3[]
« NA-50]

« NA-5R
« LT-7 Tractor

* DC-655 Avrupa modelleri bu tel besleme uniteleri igin terminal seridinde (TS2)
yalnizca 115 VAC temin etmektedir

CALISMA ALANINDA MONTAJ OPSIYONLARI

K1482-1 Dijital Ampermetre/Voltmetre Takimi - On
kumanda paneline kolayca monte edilir ve kaynak iglemi
esnasinda gercek kaynak gerilimi ve akiminin sayisal
olarak okunabilmesine olanak tanir. (Montaj direktifleri
cihaz takimiyla birlikte verilmektedir).

K1483-1 Analog Ampermetre/Voltmetre Takimi - On
kumanda peneline kolayca monte edilir ve kaynak iglemi
esnasinda gercek kaynak gerilimi ve akiminin analog
olarak okunabilmesine olanak tanir. (Montaj direktifleri
cihaz takimiyla birlikte verilmektedir).

K1484-1 Ikili Besleme Takimi — Bu takim, DC-655’in
on alt kasasinin lzerinde bulunan 14 Pimli MS priz
panelinin yerine kullanilir. Takimda, iki kutuplu tel besleme
Unitelerini baglamak ve calistirmak i¢in dahili bir transfer
devresi ve iki adet 14 Pimli MS prizi bulunmaktadir. DC-
655 Avrupa modellerinde bu takimla birlikte sadece 42
V’luk tel besleme Uniteleri kullanilabilmektedir. (Montaj
direktifleri cihaz takimiyla birlikte verilmektedir).

K1485-1 Kablo Aski Braketi - DC-655'in standart
kaldirma balyasi Gizerine monte edilir ve gii¢ kaynaginin
her iki yaninda bir kablo askisi gérevi yapar ve her bir
kablo askisi 100 fit uzunlugunda kaynak kablosunu
tasima kapasitesine sahiptir.

(Montaj direktifleri cihaz takimiyla birlikte verilmektedir).

K1486-1 Hava Filtresi Takimi - Sokdlebilen metal filtre,
DC-655'in 6n kismina monte edilen bir braketin igerisine
kolayca takilip ¢ikarilabilmektedir.

Filtre, boyutu 5 mikron ya da daha blyutk olan
parcaciklarin % 80’nini binyesinde tutacak sekilde
tasarlanmistir. (Montaj direktifleri cihaz takimiyla birlikte
verilmektedir). K1528-1 Cift fonksiyonlu anahtar ile

kullanilamaz.

NOT: Kirli bir hava filtresi, DC-655’in isil korumasinin
zamanindan énce devreye girmesine neden olabilir. Agiri
kirli calisma kosullarinda filtreyi, iki ayda bir ya da daha
kisa periyotlarda soékin, basin¢l havayla temizleyin ya
da yikayip kurutun. Gerektigi taktirde degistirin.

Tasima arabasi (K817P, K842) - DC-655, Lincoln K817P
ya da K842 Tasima arabalariyla birlikte kullaniimak tzere
tasarlanmistir. Her tasima arabasinda ilgili montaj
direktiflerinin tamami mevcuttur. Tagima arabasi
kullanildig! taktirde DC-655 kaldirma balyasinin
kullanilmasina gerek kalmaz. Makineyi, tasima arabasina
yerlestiriimis durumdayken kaldirmaya tesebbis
etmeyiniz. Tagima arabasi, makinenin yalnizca elle
tasinabilmesi icin tasarlanmistir.

Makine duzenekleri vasitasiyla yapilacak cekme islemleri
yaralanmaya ve / veya DC-655'in hasar gérmesine
neden olabilir.

UZAKTAN GUC CIKISI KUMANDASI
(K864 ADAPTORLU K775 ya da K857)

Istege bagl olarak temin edilen bir “uzaktan gug cikisi
kumandas1” mevcuttur. Bu diger Lincoln glc
kaynaklarinda (K775) kullanilan uzaktan kumandanin
aynisidir. K775, 28 fit (8.5m) uzunlugundaki dért iletken
kabloya sahip bir kumanda kutusundan olugsmaktadir.
Bu Unite, terminal seridindeki 75, 76 ve 77 Nolu
terminallere ve makine kasasinin én kisminda bir
sembolle isaretlenmis olan cihaz muhafazasinin
topraklama vidasina baglanmaktadir. Bu terminaller,
DC-655'in alt baglanti paneli Gzerindeki panel kapaginin
arka kisminda bulunmaktadir. Bu kumanda, makinedeki
gl¢c kumandasi ile ayni kumanday! saglar.

K857, 6-Pimli MS tipi bir konektére sahiptir. K857’nin
kullanilabilmesi icin DC-655’in lzerindeki 14 pimli
konektdre baglanan bir K864 adaptdriine gereksinim
vardir.

UZAKTAN KUMANDA ADAPTORU KABLOSU (K864)

GUG KAYNAGINA
DOGRUDAN
BAGLANTI FiSi (14

KABLO PRIZI

(6 SOKETLI)

YERI: K857
UZAKTAN KUMANDA

KABLO PRIZI

(14 SOKETLI)

YERI: LN-7

BESLEME KABLOLARI

K857 Uzaktan Kumanda Unitesini (6 pimli konektdr) bir
tel besleme Unitesi (14 pimli konektdr) ve makine (14
pimli konektor) ile baglamak igin 12” uzunlugundaki (30
m) bir “V” tipi kablo.

Bir uzaktan kumanda Unitesi kullaniimadigi taktirde tel
besleme Unitesi baglantisinin kullaniimasina gerek yoktur.

DC-655
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C-2 AKSESUARLAR

K1528-1 Cift Fonksiyonlu Anahtar - (K1486-1 Hava
Filtresi Takimiyla birlikte kullanilamaz) Cift Fonksiyonlu
Anahtar, makinenin 6én kismina kolayca takilabilmekte
olup, sol ve sag cikis terminalleri arasinda bir segim
yapabilmek amaciyla tasarlanmistir. Her ¢ikis terminali
¢ifti, arzu edilen sekilde DC-655’in ylUksek ya da algcak
enduktans terminallerine baglanabilir. Tel besleme
Unitesinin kablolar ve hava karbonu ark kablolari, kabinin
herhangi bir yanina ya da her iki tarafina birden
baglanabilmektedir ve uygun baglanti yapildigi taktirde,
yalnizca bir anahtar hareketiyle kutupsallik degisimi
yapilabilmektedir.

Yalnizca bir taraf secildiginde, sadece ilgili ¢cikis
saplamalari enerjilenmekte ve diger tarafi agmaktadir.
(Montaj direktifleri, anahtarla birlikte verilmektedir.)

K1611-1 Paralel Baglanti Takimi - Bir makinenin akim
kapasitesinin iki katina ¢ikartilabilmesi icin iki tane DC-
655 makinesinin paralel konumda baglanabilmesine
olanak tanir. Bu “ana (master)” ve “tali (slave)” baglanti
konfiglirasyonu, her iki makinenin dengelenmis ¢ikis
glclnin “ana” makine tarafindan kontrol edilebilmesini
saglar.

Her iki makineye ait koruma devreleri ayri ayri islevlerini
normal sekilde sirdirmektedir. (Montaj direktifleri,
anahtarla birlikte verilmektedir.)

DC-655

LINCOLN E



D-1 AKSESUARLAR

GUVENLIK TEDBIRLERI

A UYARI

='{ ® ELEKTRIK CARPMASI
oldirici olabilir.
* Bu bakim islemini yalnizca yetkili
personel gerceklestirmelidir.

» Makine Uzerinde calismaya
baslamadan énce sigorta
kutusundaki baglanti kesme
digmesini kullanarak elektrigi
kesin.

« Uzerinde elektrik akimi bulunan
canli pargalara dokunmayiniz.

GENEL BAKIM

1. Fan motoru, bakim gerektirmeyen kapali rulmanlara
sahiptir.

2. Asin miktarda tozlu yerlerde, pislikler nedeniyle
sogutma havasinin girisi engellenerek, kaynak
makinesinin 1sinmasi ve isil korumay! attirarak
devreden c¢ikmasi sz konusu olabilir. Kaynak
makinesinin dahili parcalari Gzerinde asiri miktarda
Kir ve toz birikmesini 6nlemek icin makineyi diuzenli
araliklarla algak basin¢li havayla temizleyin.

3. Kaynak kablolarini periyodik olarak kontrol edin.
Kablolarda kesilme veya kopma olup olmadigini
kontrol edin. Ayrica, batin baglanti noktalarinin sikica
sabitlendiginden de emin olun.

DC-655
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E-1

SORUN GIDERME

E-1

Bu kullanim kilavuzunda ayrintili bir sekilde agiklanan Givenlik Onlemlerinin tamamina uyun

SORUNLAR
(BELIRTILER)

Giris kontaktorl (CR1) takirdiyor.

OLASI HATALI AYARLAMA
NOKTALARI (S)

1. Giris kontaktori arizalidir (CR1).
2. Hat gerilimi duguktdr.

Makine girig kontaktéra galigmiyor.

Besleme Gerilimi Ikaz lambasi s6nlk

ise:

1. DC-655 makinesine, uygun Ug¢
fazli giris geriliminin
saglandigindan emin olun.

2. Acma-kapama anahtari (SW1)
arizah olabilir.

3. Pilot trafo arizal olabilir.

Besleme Gerilimi Ikaz lambasi
yaniyor ise:

1. Giris kontaktéru arizah olabilir.

2. Giris beslemesi koruma devresi
aktit hale gecmis olabilir
(Kumanda Panelinin tGzerindeki
LED 3). Calistirma Bélumundeki
Kisa Devreli Redresoér Ariza
Korumasi bélimine bakiniz.

Makinenin giris kontaktéru calisiyor
fakat kaynak yapmak igin
¢ikis giicu yok.

1. Elektrod ya da kablolar gevsek ya
da kopmus olabilir.

2. PC ategleme karti baglanmamustir
ya da arnizahdir. PC kartinin LED
bilgilerine bakin.

3. Tetikleme devresi ¢calismiyor
olabilir. Gikis Terminalleri
Anahtarini ON konumuna getirin
ya da terminal seridindeki 2 ve 4
Nolu terminallerin arasina bir
atlatma kablosu baglayin. Cikis
beslemesi varsa, besleme
Unitesine giden kumanda
kablosunun bagli olup olmadigini
kontrol edin.

4. Isil koruma lambasi YANIYORSA,
makine asiri miktarda isinmigtir.
Fanin ¢alistigindan emin olun ve
makinenin agiri Isinmasina neden
olan arizay! giderin.

ONERILEN ¢OzUM

Teknik sorunlari giderme
konularinda yardim almak icin
yetkili Yerel Lincoln Bdlge
Servisinize bagvurun.

SORUNLAR

A DIKKAT

Herhangi bir nedenden 6tiiri test islemlerini anlamadiysaniz ya da test/onarim iglemlerini gtivenli bir sekilde yapamayacak durumdaysaniz,
islemlere baslamadan 6nce teknik sorunlari giderme konularinda yardim almak (zere yetkili Yerel Lincoln Bélge Servisinize basvurun.

DC-655
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SORUN GIDERME

Bu kullanim kilavuzunda ayrintili bir sekilde agiklanan Giivenlik Onlemlerinin tamamina uyun

SORUNLAR
(BELIRTILER)

Makinede c¢ikis gicu var fakat
kontrol edilemiyor.

OLASI HATALI AYARLAMA
NOKTALARI (S)

1. Lokal/Uzak cikis salterini (SW3)
ve ilgili kablolari kontrol edin.
Kablo semasina bakin.

2. Uzaktan kumanda kablolari No

75, 76 ve/veya 77’nin, herhangi
bir kaynak ¢ikisina
topraklanmadigindan emin olun.

3. Besleme Unitesine (kullaniliyorsa)

giden kumanda kablosunun
uygun sekilde baglandigindan
emin olun.

4. Cikis gucl kontrol

potansiyometresi arizal olabilir.

5. Kumanda ya da atesleme paneli

arizali olabilir.

Makine maksimum giice sahip degil.

1. DC-655 makinesine, dogru Ug fazli
giris beslemesinin saglandigindan
emin olun.

2. Cikis glcu kontrol

potansiyometresi arizali olabilir.

3. Kumanda ya da atesleme paneli

arizal olabilir.

Yari otomatik ve otomatik besleme
telleri kullanildiginda ark ¢arpmasi
zay|f oluyor.

1. Mod digmesinin isleme uygun
konumda oldugundan emin olun.

2. Kaynak kablolarinin ve

baglantilarin iyice sabitlendiginden
emin olun.

3. Kaynak islemlerinin dogru sekilde

yapilip yapiimadigini kontrol edin.

ONERILEN ¢cOZUM

Teknik sorunlari giderme
konularinda yardim almak igin
yetkili Yerel Lincoln Bdlge
Servisinize bagvurun.

A DIKKAT

Herhangi bir nedenden 6tiiri test islemlerini anlamadiysaniz ya da test/onarim islemlerini giivenli bir sekilde yapamayacak durumdaysaniz,
islemlere baslamadan &nce teknik sorunlari giderme konularinda yardim almak tzere yetkili Yerel Lincoln Bélge Servisinize bagvurun.

DC-655
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SORUN GIDERME

Bu kullanim kilavuzunda ayrintili bir sekilde agiklanan Guvenlik Onlemlerinin tamamina uyun

SORUNLAR
(BELIRTILER)

Degisken veya agir kaynak arki.

OLASI HATALI AYARLAMA
NOKTALARI (S)

1. Mod digmesinin isleme uygun
konumda oldugundan emin olun.

2. Kaynak kablolarinin dogru ebatta

oldugundan ve baglantilarin sikica
yapildigindan emin olun.

3. Kaynak islemlerinin dogru sekilde

yapildigindan emin olun.

Cikis Gucu Kontrol Potansiyometresi
yalnizca “Lokal (Local)” kumanda
konumunda galismiyor.

1. Lokal/Uzak kumanda anahtarini
ve ilgili kablolari kontrol edin.
Kablo semasina bakin.

2. Makinenin ¢ikis gicu kontrol

potansiyometresi arizali olabilir.
Ayrica ilgili kablolari da kontrol
edin. Kablo semasina bakin.

Sadece “Uzaktan Kumanda
(Remote)” konumunda cikis gici
kontroll yapilamiyor.

1. Cikis Gucl Kontrol Anahtar hatali
konumdadir.

2. Gikis Gucl Kontrol Anahtari

arizahdir.

3. Uzaktan kumanda

potansiyometresi arizalidir.

4. Kumanda devresinde bulunan

kablolarda ya da baglantilarda
acik devre vardir. (#75, #76, #77)

ONERILEN ¢OZUM

Teknik sorunlari giderme
konularinda yardim almak igin
yetkili Yerel Lincoln Bdlge
Servisinize bagvurun.

A DIKKAT

Herhangi bir nedenden 6tiiri test islemlerini anlamadiysaniz ya da test/onarim islemlerini guivenli bir sekilde yapamayacak durumdaysaniz,
islemlere baslamadan énce teknik sorunlari giderme konularinda yardim almak tizere yetkili Yerel Lincoln Bélge Servisinize basvurun.
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SORUN GIDERME

Bu kullanim kilavuzunda ayrintili bir sekilde agiklanan Givenlik Onlemlerinin tamamina uyun

SORUNLAR
(BELIRTILER)

Makine kaynak yapmiyor. OCV, 1
volttan daha distk.

OLASI HATALI AYARLAMA
NOKTALARI (S)

1. Makine, asiri yiklenmis durumda
olabilir. Galistirma kisminda yer
alan Makinenin Korunmasi
bélimine bakin.

2. PC karti LED bilgilerine bakin.

Tel besleme Unitesi devreye girmiyor.

1. 42 VAC ya da 115 VAC devre
kesiciler atmis olabilir.
Gerekiyorsa, devre kesiciyi
sifirlayin.

2. Tel besleme Unitesini calistirmak

icin gerekli gerilimin bulunup
bulunmadigini kontrol edin.

3. Kumanda kablosu ya da tel

besleme Unitesi arizal olabilir.

ONERILEN ¢OzUM

Teknik sorunlari giderme
konularinda yardim almak igin
yetkili Yerel Lincoln Bélge
Servisinize bagvurun.

SORUNLAR

A DIKKAT

Herhangi bir nedenden 6&tiiru test islemlerini anlamadiysaniz ya da test/onarim islemlerini glivenli bir sekilde yapamayacak durumdaysaniz,
islemlere baslamadan &nce teknik sorunlari giderme konularinda yardim almak tzere yetkili Yerel Lincoln Bélge Servisinize basvurun.
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E-5 SORUN GIDERME E-5

Bu kullanim kilavuzunda ayrintili bir sekilde agiklanan Giivenlik Onlemlerinin tamamina uyun

SORUNLAR OLASI HATALI AYARLAMA = ; T
(BELIRTILER) NOKTALARI (S) ONERILEN COZUM
SORUNLAR
Zayf ark karakteristigi. 1. Negatif kaynak kablosu yanls
ercﬂ)qlktans yuvasina baglanmis
olabilir.

2. Mod digmesinin isleme uygun
konumda oldugundan emin olun.

3. Kumanda karti arizali olabilir.
PC kartinin LED bilgilerine bakin.

Teknik sorunlari giderme

115 VAC priz calismiyor. 1. 115 VAC devre kesiciyi kontrol konularinda yardim almak i¢in
edin. Gerekiyorsa, devre kesiciyi | Yetkili Yerel Lincoln Bélge
sifirlayin. Prizdeki akim yiikiiniin, | Servisinize bagvurun.

115 VAC devre kesicinin ¢alisma
degerlerini agsmadigindan emin
olun. Kablo semasina bakin.

A DIKKAT

Herhangi bir nedenden 6tiirt test islemlerini anlamadiysaniz ya da test/onarim islemlerini giivenli bir sekilde yapamayacak durumdaysaniz,
islemlere baslamadan énce teknik sorunlari giderme konularinda yardim almak (izere yetkili Yerel Lincoln Bélge Servisinize basvurun.
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E-6 SORUN GIDERME E-6

Bu kullanim kilavuzunda ayrintili bir sekilde agiklanan Givenlik Onlemlerinin tamamina uyun

SORUNLAR OLASI HATALI AYARLAMA A : r—
(BELIRTILER) NOKTALARI (S) ONERILEN COZUM

SORUNLAR

Isil Koruma Lambasi YANIYOR ve | 1. Fanin dénmesine engel olan
fan calismiyor. herhangi bir cisim bulunup
bulunmadigini kontrol edin.

NOT: Fan, sicaklik degerine gore
devreye girmekte olup makine 2. Fan kontrol devresini kontrol edin.
calisirken surekli devrede Kablo semasina bakin.

kalmamaktadir.
3. Fan motoru arizali olabilir.

4. Isil fan/Durdurucu PC kartr arizali
olabilir. PC kartinin LED bilgilerine
bakin.

Fan sirekli ¢aligiyor. 1. Isil fan Termist6ru arizal olabilir.
Kablo semasina bakin.

2. Isil fan/Durdurucu PC kart_ arizali
olabilir. PC kartinin LED bilgilerine

bakin.
Teknik sorunlari giderme
konularinda yardim almak igin
Bir ya da iki Dijital Sayacta deger | 1. Yardimci trafodan sayaclara yetkili Yerel Lincoln Bolge
okunmuyor. gerilim gelmiyor olabilir. P13 figini | Servisinize bagvurun.
ISoEtrol edin.Kablo semasina
akin.

2. PC kartinin Dijital sayai
arizalanmis olabilir.

Dijital Voltmetre dizgun sekilde 1. Sayaca, yardimcli ya da algilama
calismiyor ya da istikrarsiz deger gerilimleri gitmiyor olabilir. P12 ve
gosteriyor. P13 fisinin, Dijital saya¢ PC

kartina ve P3 fisinin kumanda
paneline iyice sokuldugundan
emin olun.

2. Gerilim geri besleme devresinde
bir agik devre olabilir. Kablo
semasina bakin.

3. PC kartinin Dijital sayai
arizalanmis olabilir.

A DIKKAT

Herhangi bir nedenden 6&tiri test islemlerini anlamadiysaniz ya da test/onarim islemlerini glivenli bir sekilde yapamayacak durumdaysaniz,
islemlere baslamadan &nce teknik sorunlari giderme konularinda yardim almak tzere yetkili Yerel Lincoln Bélge Servisinize bagvurun.
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E-7

SORUN GIDERME

Bu kullanim kilavuzunda ayrintili bir sekilde agiklanan Givenlik Onlemlerinin tamamina uyun

SORUNLAR
(BELIRTILER)

Dijital Ampermetre duizgln sekilde
calismiyor ya da istikrarsiz deger
gOsteriyor.

OLASI HATALI AYARLAMA
NOKTALARI (S)

1. PC kartinin sayacina yardimci ya
da algilama gerilimleri gitmiyor
olabilir. P3 figini ve P12 ve P13
fislerini kontrol edin. Kablo
semasina bakin.

2. Akim geri besleme devresi arizal
olabilir. S6ntten kumanda paneline
kadar. Kablo semasina bakin.

3. PC kartinin Dijital sayai
arizalanmis olabilir.

Analog Sayaglardan deger
okunmuyor ya da okunan degerler
dogru degil.

1. Sayaglara gerilim ya da akim geri
besleme sinyalleri gitmiyor olabilir.
P3 fisinin kumanda paneline
sikica gegirilmis oldugundan ve
J14°Un (sirali konektdr) kumanda
panelinden gelen fis donanimina
lyice oturtuldugundan emin olun.

2. Akim geri beslemesini ve gerilim
geri besleme devrelerini kontrol
edin. Kablo semasina bakin.

3. Sayac(lar) arizali olabilir.

220 VAC prizi calismiyor. (yalnizca
50/60 Hz modellerinde)

1. Devre kesiciyi kontrol edin.
Gerekiyorsa, devre kesiciyi
sifirlayin.

2. 220 VAC devresinde kopuk ya da
gevsek baglanti olup olmadigini
kontrol edin. Kablo semasina
bakin.

ONERILEN ¢OzUM

Teknik sorunlari giderme
konularinda yardim almak igin
yetkili Yerel Lincoln Bdlge
Servisinize bagvurun.

SORUNLAR

A DIKKAT

Herhangi bir nedenden 6&tiri test islemlerini anlamadiysaniz ya da test/onarim islemlerini glivenli bir sekilde yapamayacak durumdaysaniz,
islemlere baslamadan &nce teknik sorunlari giderme konularinda yardim almak tzere yetkili Yerel Lincoln Bélge Servisinize bagvurun.
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E-8 SORUN GIDERME E-8

Bu kullanim kilavuzunda ayrintili bir sekilde agiklanan Givenlik Onlemlerinin tamamina uyun

PC KARTI SORUN GIDERME REHBERI - PC KARTI ATESLEME

1.

2.

GUC KAYNAgI devreye alinip, tel besleme iinitesi tetik devresi kapatildiginda veya 2 ile 4 arasina bir atlatma
kablosu yerlestirilir ya da "CIKIS TERMINALLERI ANAHTARI" ACIK konumunda iken, 10 LED'in tamami YANAR
konumda olmaldir.

7,8 ve 9 Nolu LED'ler, PC kartina yardimci sargilardan (T1) AC gu¢ beslemesi yapildigini géstermektedir. Herhangi
bir lamba yanmiyorsa, makineyi durdurun ve P5’i atesleme panelinden ayirin. Makineyi tekrar calistirin ve asagidaki
gerilim degerlerini kontrol edin:

Sonuk durumda olan lamba | Arasindaki AC gerilimini kontrol edin | Okunmasi gereken yaklasik gerilim degeril]
70 P5 pimler 15 ve 16 (kablolar, 230, 204) Ll 32 VACL]
8 [l P5 pimler 7 ve 8 (kablolar, 205, 206) [ 32 VAC[]
90 P5 pimler 5 ve 6 (kablolar, 207, 208) [ 32 VAC

. BUtuin gerilim degerleri mevcutsa, makinenin enerjisini kesin ve P5’i yeniden J5’e takin. Makinenin elekirik

beslemesini tekrar agin. LED’ler hala sénuk durumdaysa, atesleme PCB’sini degistirin.

. Gerilim deg@erleri mevcut degilse, olasi bir acik devre ihtimaline karsi yardimci sargilara kadar olan sargilari kontrol

edin.

. 1"den 6’ya kadar olan LED ’ler gegit sinyallerinin 1’den 6’ya kadar olan ana SCR’lara sirasiyla génderildigini

gbstermektedir Atesleme PCB’sinin Uzerindeki LED 7, 8 ve 9 ile birlikte LED 5 de yaniyor (KUMANDA PANOSU),
ve 1’den 6’ya kadar olan LED ’ler yanmiyorsa, kumanda panosu ile atesleme panosu arasindaki 231 Nolu kablonun
kopuk olmadigindan emin olun.

. 1’den 6’ya kadar olan LED ’lerden herhangi birisi yanmiyor ve LED 7, 8 ve 9 yaniyorsa, atesleme PCB’sini

degistirin.

PC KARTI SORUN GIDERME REHBERI - PC KARTI KONTROL

1.

LED 1 CC mod d_mesinin kapali oldugunu géstermektedir. CC mod diigmesi kapali durumdayken, LED 6 da
yanmalidir. LED 6’ya bakin.

. LED 2, CV modunda geri besleme geriliminin mevcut oldugunu géstermektedir.

. LED 3, bir girisin devreden ¢ikarildigini géstermektedir. Calistirma bélimiindeki Uzaktan Kumanda Kablolari Ariza

Korumasi Otomatik Kapatma ve Kisa Devreli Redresér Ariza Korumasi ya da Rolanti Otomatik Kapatma
Zamanlayicisi bélimlerine bakin.

. LED 4, bir asiri akima karsi koruma kesintisi oldugunu gdstermektedir. Calistirma Bélimundeki Asirt Akimdan

Koruma Igin Otomatik Kapama bdélimane bakin.

. LED 5, Cikis Akiminin olmasi gerektigini gdstermektedir.
. LED 6, makinenin CC modunda oldugunu géstermektedir. Bu LED, LED 1 yandiginda yanmalidir. Yanmiyorsa,

Kumanda PC Kart arizali olabilir.

.LED 7 +16V gl¢ kaynagi
8.
9.

LED 8, Kumanda PC kartinin, PC Atesleme Paneline, SCR'leri atesleme sinyali verdigini gdstermektedir.

LED 9 -10 V gii¢ kaynagi

10. LED 10, Kumanda PC kartina 42 V girisin oldugunu géstermektedir

11. LED 11, CC modunda geri besleme geriliminin mevcut oldugunu géstermektedir.

A DIKKAT

Herhangi bir nedenden 6&tiri test islemlerini anlamadiysaniz ya da test/onarim islemlerini glivenli bir sekilde yapamayacak durumdaysaniz,

islemlere baslamadan &nce teknik sorunlari giderme konularinda yardim almak tzere yetkili Yerel Lincoln Bélge Servisinize bagvurun.
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E-9 SORUN GIDERME E-9

Bu kullanim kilavuzunda ayrintili bir sekilde agiklanan Givenlik Onlemlerinin tamamina uyun

PC KARTI SORUN GIDERME REHBERI - ISIL FAN/DURDURUCU PC KARTI

NOT: Fan bir kez devreye girdikten sonra en az 5 dakika siireyle calisir.

1. LED 1, YANAR durumda oldugunda fan ¢alisir konumda olmalidir. Bu LED ’in yanmasina ragmen makine soguk
ise PCB'yi degistirin.

2. LED 2, YANAR durumda oldugunda kaynak akiminin 50 amperin (izerinde oldugu anlasilir. Bu LED ’in yanmasina
ragmen makinenin ¢ektigi akim 40 amperin altindaysa PCB’yi degistirin.

3. LED 3, YANAR durumda oldugunda Ana SCR’lerin sogutulmalari gerektigini gosterir ve fani devreye alir. Bu LED
'in yanmasina ragmen makine soguk ise PCB (Elektronik Kart) ’yi degistirin.

4. LED 4, YANAR durumda oldugunda agik devre olan bir Isil Fan Termistori ya da PCB’ye giden baglantilarda acik
devre oldugunu gdsterir. Bu durumda fan sirekli ¢alisacaktir.

Isil Fan Termistériinde agik devre olup olmadigini kontrol edin. Acik devre varsa degistirin. Acik devre yoksa PCB'yi
degistirin.

5. LED 5, YANAR durumda oldugunda acik konumda bir termostat bulundugunu gésterir. Bu kosullarda Isil Koruma
lambasi da YANMALIDIR. Isil Koruma lambasi yanmiyor fakat LED 5 yaniyorsa, PCB'yi degistirin.

6. LED 6, YANAR durumda oldugunda fanin ¢alisir konumda olmasi gerekir. 2, 3, 4 ya da 5 Nolu LED ’ler YANARKEN,
LED 6 da YANACAKTIR. LED 6 YANMASINA ragmen, 2, 3 4 ya da 5 Nolu LED ’ler YANMIYORSA PCPB'yi
degistirin.

A DIKKAT

Herhangi bir nedenden 6tiiru test islemlerini anlamadiysaniz ya da test/onarim islemlerini glivenli bir sekilde yapamayacak durumdaysaniz,
islemlere baslamadan énce teknik sorunlari giderme konularinda yardim almak lizere yetkili Yerel Lincoln Bélge Servisinize basvurun.
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Now Available...12th Edition
The Procedure Handbook of Arc Welding

With over 500,000 copies of previous editions published
since 1933, the Procedure Handbook is considered by many to
be the “Bible” of the arc welding industry.

This printing will go fast so don’t delay. Place your
order now using the coupon below.

The hardbound book contains over 750 pages of welding
information, techniques and procedures. Much of this material
has never been included in any other book.

A must for all welders, supervisors, engineers and
designers. Many welding instructors will want to use the book
as a reference for all students by taking advantage of the low
quantity discount prices which include shipping by
4th class parcel post.

$15.00 postage paid U.S.A. Mainland

How To Read Shop Drawings

The book contains the latest information and application
data on the American Welding Society Standard Welding
Symbols. Detailed discussion tells how engineers and
draftsmen use the “short-cut” language of symbols to pass
on assembly and welding information to shop personnel.

Practical exercises and examples develop the reader’s ability
to visualize mechanically drawn objects as they will appear
in their assembled form.

187 pages with more than 100 illustrations. Size 8-1/2" x 11”
Durable, cloth-covered board binding.
$4.50 postage paid U.S.A. Mainland

New Lessons in Arc Welding

Lessons, simply written, cover manipulatory techniques;
machine and electrode characteristics; related subjects,
such as distortion; and supplemental information on arc
welding applications, speeds and costs. Practice materials,
exercises, questions and answers are suggested for each
lesson.

528 pages, well illustrated, 6” x 9” size, bound in simulated,
gold embossed leather.
$5.00 postage paid U.S.A. Mainland
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Need Welding Training?

The Lincoln Electric Company operates the oldest and
most respected Arc Welding School in the United States at its
corporate headquarters in Cleveland, Ohio. Over 100,000 stu-
dents have graduated. Tuition is low and the training is
“hands on”

For details write: Lincoln Welding School

22801 St. Clair Ave.
Cleveland, Ohio 44117-1199.

and ask for bulletin ED-80 or call 216-383-2259 and ask for the
Welding School Registrar.

Lincoln Welding School
BASIC COURSE
5 weeks of fundamentals

$700.00

Fhereis a 10% discount on all orders of $50.00 or more for shipmentzt one time to one location.
10rders of $50 or less before discount or orders outside of North America must be prepaid with charge, check or money order in U.S. Funds Only.l

IPrices include shipment by 4th Class Book Rate for U.S.A. Mainland Only. Please allow up to 4 weeks for delivery.

IUPS Shipping for North America Only. All prepaid orders that request UPS shipment please add:
|

$5.00 For order value up to $49.99
| $10.00 For order value between $50.00 & $99.99
| $15.00 For order value between $100.00 & $149.00
|

IFor North America invoiced orders over $50.00 & credit card orders, if UPS is requested, it will be invoiced or charged to you at cost.
[Outside U.S.A. Mainland order must be prepaid in U.S. Funds. Please add $2.00 per book for surface mail or $15.00 per book for air parcel post shipment.

IMETHOD OF PAYMENT: (Sorry, No C.O.D. Orders) Name:

| CHECKONE: Address:

| — Please Invoice (only if order is over $50.00)

| — Check or Money Order Enclosed, U.S. Funds only

| — Credit Card - — @m\’ Telephone:

Baccount No. |__|_|_|_1_1_I_ 111111 I_I_I_I_I_I_I_| expoatel | | |_| | ~ SwenareasitappearsonChage Card
I Month Year

|

USE THIS FORM TO ORDER:
IBOOKS OR FREE INFORMATIVE CATALOGS

Order from: BOOK DIVISION, The Lincoln Electric Company, 22801 $t. Clair Avenue, Cleveland, Ohio 44117-1199
Telephone: 216-383-2211 or, for fastest service, FAX this completed form to: 216-361-5901.

ILincoln Welding School Titles: Price Code Quantity Cost
| (ED-80) New Lessons in Arc Welding $5.00 L
|Seminar Information Procedure Handbook “Twelfth Edition” $15.00 PH
(ED-45) How to Read Shop Drawings $4.50 H
Educational Video Information Incentive Management $5.00 IM
|~ (ED-93) A New Approach to Industrial Economics | $5.00 NA
|James F. Lincoln Arc Welding The American Century of John C. Lincoln | $5.00 AC
| Foundation Book Information Welding Preheat Calculator $3.00 WC-8
(JFLF-515) Pipe Welding Charts $450 | ED-89
I SUB TOTAL
Additional Shipping Costs if any
| TOTAL COST

e g S g s e s g g g U |



n

UYARI

Turkge

R e

o

@ Elekirik bakimindan aktif olan parca-
lara ve elektroda elinizle veya islak
giysilerle temas etmeyiniz.
Kendinizi calisilan parcadan ve
zeminden yahtin.

.'F'_{\"

@ Yanici maddeleri uzak tutun.
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® Gz, kulak ve givde koruyucu kullamin.

ingilizce

WARNING

@ Do not touch electrically live parts or
electrode with skin or wet clothing.

@ Insulate yourself from work and
ground.

@ Keep flammable materials away.

® Wear eye, ear and body protection.

ispanyolca

AVISO DE
PRECAUCION

@ Notoque las partes o los electrodos
bajo carga con la piel o ropa moja-
da.

@ Aislese del trabajo y de la tierra.

@ Mantenga el material combustible
fuera del drea de trabajo.

@ Protéjase los ojos, los oidos y el
cuerpo.

Fransizca

ATTENTION

@ Ne laissez ni la peau ni des véte-
ments mouillés entrer en contact
avec des piéces sous tension.

@ Isolez-vous du travail et de la terre.

@ Gardez a I’écart de tout matériel
inflammable.

@ Protégez vos yeux, vos oreilles et
votre corps.

Almanca

WARNUNG

@ Beriihren Sie keine stromfiihrenden
Teile oder Elektroden mit Ihrem
Korper oder feuchter Kleidung!

@ Isolieren Sie sich von den
Elektroden und dem Erdboden!

@ Entfernen Sie brennbarres Material!

@ Tragen Sie Augen-, Ohren- und Kor-
perschutz!

Portekizce

ATENCAO

@ Nao toque partes elétricas e elec-
trodos com a pele ou roupa molha-
da.

@ Isole-se da peca e terra.

@ Mantenha inflaméveis bem guarda-
dos.

@ Use protegao para a vista, ouvido e
corpo.
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BU EKIPMAN VE KULLANILACAK TUKETIM MADDELERI iGiN URETICININ TALIMATLARINI OKUYUP ANLAYINIZ VE iSVERENIN
GUVENLIK UYGULAMALARINA UYUNUZ.

READ AND UNDERSTAND THE MANUFACTURER’S INSTRUCTION FOR THIS EQUIPMENT AND THE CONSUMABLES TO BE
USED AND FOLLOW YOUR EMPLOYER’S SAFETY PRACTICES.

SE RECOMIENDA LEER Y ENTENDER LAS INSTRUCCIONES DEL FABRICANTE PARA EL USO DE ESTE EQUIPO Y LOS
CONSUMIBLES QUE VA A UTILIZAR, SIGA LAS MEDIDAS DE SEGURIDAD DE SU SUPERVISOR.

LISEZ ET COMPRENEZ LES INSTRUCTIONS DU FABRICANT EN CE QUI REGARDE CET EQUIPMENT ET LES PRODUITS A
ETRE EMPLOYES ET SUIVEZ LES PROCEDURES DE SECURITE DE VOTRE EMPLOYEUR.

LESEN SIE UND BEFOLGEN SIE DIE BETRIEBSANLEITUNG DER ANLAGE UND DEN ELEKTRODENEINSATZ DES HER-
STELLERS. DIE UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN DES ARBEITGEBERS SIND EBENFALLS ZU BEACHTEN.
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® Basinizi dumanin diginda tutun. ® Bakimdan tnce enerjiyi kapatin. ® Panel acikken veya koruyucular Tarkge
® Dumanlan soluma alanindan olmadan kullanmayin. U YA R I
cikarmak icin havalandirma veya
duman emme makineleri kullanin.
ingilizce

@ Keep your head out of fumes. @ Turn power off before servicing. @ Do not operate with panel open or

@ Use ventilation or exhaust to guards off.
remove fumes from breathing zone. WA R N I N G

@ Los humos fuera de la zona de res- | @ Desconectar el cable de ali- @ No operar con panel abierto o Spanisica
piracion. mentacion de poder de la maquina guardas quitadas. AVISO D E

° IIYIuamn:J?gl?tilﬂc[;a\ll):;?ilfau;:’::1 [:-,e los antes de iniciar cualquier servicio. P R ECAU CIO N

aspiracion para gases.

@ Gardez la téte a I’écart des fumées. | ® Débranchez le courant avant I’entre- | ® N’opérez pas avec les panneaux Franshca

@ Utilisez un ventilateur ou un aspira- tien. ouverts ou avec les dispositifs de
teur pour dter les fumées des zones protection enlevés. ATTENTION
de travail.

@ Vermeiden Sie das Einatmen von @ Strom vor Wartungsarbeiten @ Anlage nie ohne Schutzgehduse Glenaram
Schweibrauch! abschalten! (Netzstrom véllig off- oder Innenschutzverkleidung in

@ Sorgen Sie fiir gute Be- und nen; Maschine anhalten!) Betrieb setzen! WA R N U N G
Entliiftung des Arbeitsplatzes!

® Mantenha seu rosto da fumaga. ° gﬁﬂl[lpere com as‘tamptas rsm?Vidas- @ Mantenha-se afastado das partes | Periélexese -

® Use ventilagao e exhaustao para ® Desligue a corrente antes de fazer moventes.
remover fumo da zona respiratéria. servigo. @ Nao opere com os paineis abertos ATE N GAO

@ Nao toque as partes elétricas nuas. ou guardas removidas.
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LEIA E COMPREENDA AS INSTRUGOES DO FABRICANTE PARA ESTE EQUIPAMENTO E AS PARTES DE USO, E SIGA AS
PRATICAS DE SEGURANGA DO EMPREGADOR.
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» Kaynak ve Kesme Uruinlerinde Dunya Lideri ¢
« Bayi ve Kardes Sirketleri ile Tum Duinyada Satis ve Servis Hizmeti *
Cleveland, Ohio 44117-1199 U.S.A. TEL:216.481.8100 FAX: 216. 486.1751 WEB SITE: www.lincolnelectric.com




