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KAL‹FORN‹YA 65 ÖNERGES‹ UYARILARI

UYARI

Kaliforniya Eyaleti taraf›ndan, dizel motor egzozunun ve 
onun baz› bileflenlerinin kansere, do¤um kusurlar›na ve 
di¤er üreme bozukluklar›na yol açt›¤› kabul edilmektedir.

Kaliforniya Eyaleti, bu üründen ç›kan motor egzozunun 
kansere, do¤um  kusurlar›na ve di¤er üreme bozukluklar›na 
yol açt›¤› bilinen kimyasallar ihtiva etti¤ini kabul etmektedir.

Yukar›daki Aç›klama Dizel Motorlar ‹çindir Yukar›daki Aç›klama Benzinli Motorlar ‹çindir

ARK KAYNA⁄I TEHL‹KEL‹ OLAB‹L‹R. KEND‹N‹Z‹ VE BAfiKALARINI MUHTEMEL C‹DD‹ YARALANMA VEYA ÖLÜM TEHL‹KES‹NDEN 
KORUYUNUZ. ÇOCUKLARI UZAK TUTUNUZ. VÜCUDUNA KALP P‹L‹ TAKILI K‹fi‹LER, KAYNAK MAK‹NES‹N‹ ÇALIfiTIRMADAN ÖNCE 
DOKTORLARINA DANIfiMALIDIRLAR.
Afla¤›daki güvenlik tedbirlerini okuyunuz ve anlay›n›z. Ayr›nt›l› güvenlik bilgisi için, American Welding Society (Amerikan 
Kaynak Birli¤i) , P.O. Box 351040, Miami, Florida 33135 veya CSA Standard W117.2-1974’den “Safety in Welding ve 
Cutting (Kaynak ve Kesme Güvenli¤i) - ANSI Standard Z49.1”in bir kopyas›n› sat›n alman›z önemle tavsiye edilir. “Arc 
Welding Safety (Ark Kayna¤› Güvenli¤i)” kitapç›¤›n›n E205 ücretsiz bir kopyas› Lincoln Electric Company, 22801 St.Clair 
Avenue, Cleveland, Ohio 44117-1199’dan temin edilebilir.
TÜM KURULUM, ÇALIfiTIRMA, BAKIM VE ONARIM ‹fiLEMLER‹N‹N SADECE VASIFLI K‹fi‹LERCE GERÇEKLEfiT‹R‹LD‹⁄‹NDEN EM‹N 
OLUNUZ.

MOTOR ‹Ç‹N
elektrikli ekipman.

Bak›m s›ras›nda motoru veya kaynak jeneratörünü 
döndürürken benzinli motorlar›n yanl›fll›kla çal›flmas›n› önlemek 
için, buji kablolar›n›, distribütör kapa¤›n› veya manyeto 
kablosunu uygun flekilde ay›r›n.

1.a.  Bak›m ifllemi motorun çal›flmas›n› gerektirmedikçe sorun 	
giderme ve bak›m iflleminden önce motoru kapat›n›z.

		

         1.b. Motoru aç›k, iyi havaland›rmal› alanlarda 			
        çal›flt›r›n›z veya motorun egzoz duman›n› 			
       d›flar› at›n›z.

Motor çal›fl›rken veya bir kaynak ark› aç›k 
alevi yak›n›nda yak›t eklemeyiniz.
Dökülen yak›t›n s›cak motor parçalar› ile temas 
ederek buharlaflmas›n› ve atefllemeye yol aç-
mas›n› önlemek için yak›t eklemeden önce 
mo-toru stop ediniz ve so¤umas›n› bekleyiniz. 
De-poyu doldururken yak›t› etrafa dökmeyiniz. 
Yak›t dökülürse, siliniz ve koku gidene kadar 
motoru çal›flt›rmay›n›z.

1.c.

Tüm güvenlik koruyucular›n›, kapaklar›n› ve ayg›tlar›n› yerle-
rinde ve iyi durumda muhafaza ediniz. Ekipman› çal›flt›r›rken, 
kullan›rken veya onar›rken ellerinizi, saçlar›n›z›, giysilerinizi ve 
tak›mlar›n›z› V kay›fllar›ndan, difllilerden, fanlardan ve di¤er 
tüm hareketli parçalardan uzak tutunuz.

1.d.

1.e. Baz› durumlarda gerekli bak›mlar› gerçeklefltirmek için güvenlik 
koruyucular›n› ç›karmak gerekebilir. Koruyucular› sadece 
gerekti¤inde ç›kar›n›z ve bunlar›n sökülmesini gerek-tiren bak›m 
tamamland›¤›nda yeniden yerine tak›n›z.
Hareketli parçalar›n yak›n›nda çal›fl›rken daima büyük dikkat 
gösteriniz.

Ellerinizi motor fan›n›n yak›n›na koymay›n›z. 
Motor çal›fl›rken k›sma valf› kontrol kollar› üze-
rine bast›rarak regülâtörü veya avara kasna¤›n› 
baypas etmeye çal›flmay›n›z.

1.f.

1.g.

1.h.

2.a.  Her türlü iletkenden geçen elektrik ak›m›, s›n›rland›r›l-m›fl 
Elektrikli ve Manyetik Alanlara (EMF) yol açar. Kaynak ak›m›, 
kaynak kablolar› ve kaynak makinalar› etraf›nda EMF alanlar› 
oluflturur 

2.b.  EMF alanlar› baz› kalp pillerini etkileyebilir bu sebeple kalp pili 
tak›l› olan kaynakç›lar kaynak iflleminden önce hekimlerine 
dan›flmal›d›rlar.

2.c.  Kaynak s›ras›nda EMF alanlar›na maruz kal›nmas› flu anda 
bilinmeyen baflka sa¤l›k problemlerine neden olabilir.

2.d. Tüm kaynakç›lar, kaynak ak›m›ndan gelen EMF alanlar›na 
maruz kalmay› en aza indirmek için afla¤›daki ifllemleri 
uygulamal›d›r:

2.d.1.  Elektrot ve ifl kablolar›n› birlefltiriniz -Mümkünse bunlar› 
bant ile tutturunuz.

2.d.2.  Elektrot ara kablosunu asla vücudunuzun etra-f›na 
dolamay›n›z.

2.d.3.  Elektrot ve ifl kablolar› aras›nda durmay›n›z. Elektrot 
kablosu sa¤ taraf›n›zda ise, ifl kablosu da mutlaka sa¤ 
taraf›n›zda bulunmal›d›r.

2.d.4.  ‹fl kablosunu, kaynak yap›lacak alana mümkün oldu¤unca 
yak›n olacak flekilde çal›fl›la-cak alana ba¤lay›n›z.

2.d.5. Kaynak güç kayna¤›n›n yan›nda çal›flmay›n›z.

Buhardan yanmamak için, motor s›cakken 
radyatör bas›nç kapa¤›n› açmay›n›z.

ELEKTR‹KL‹ VE 
MANYET‹K ALANLAR 
tehlikeli olabilir
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GÜVENL‹K iiii

ELEKTR‹K ÇARPMASI 
öldürücü olabilir.

Kuru yal›t›m kullanarak kendinizi üzerinde çal›fl›lan parça ve 
zeminden yal›t›n›z.Yal›t›m›n, üzerinde çal›fl›lan parça ve 
zeminle fiziksel temasta oldu¤unuz bütün alan› kaplayacak 
kadar genifl oldu¤undan emin olunuz.

Ola¤an güvenlik önlemlerine ek olarak, kayna¤›n 
elektriksel bak›mdan tehlikeli olan flartlarda yap›lmas›n›n 
gerekti¤i durumlarda (›slak yerlerde çal›fl›rken veya 
üzerinizde ›slak giysiler varken; metal zeminler, ›zgaralar 
veya yap› iskeleleri üzerinde çal›fl›rken; oturma, diz çökme 
veya yatma gibi rahat olmayan pozisyonlarda çal›fl›rken, 
üzeride çal›fl›lan parça veya zeminle temas›n kaç›n›lmaz 
oldu¤u veya kazara temas ihtimalinin çok yüksek oldu¤u 
durumlarda) afla¤›daki donan›mlar› kullan›n›z:
•  Yar› otomatik DC Sabit Voltajl› Kaynak Makinesi (Gazalt› Kayna¤›). 
•  DC Manüel Kaynak Makinesi (Örtülü elektrot kayna¤›).
•  Düflük Voltaj Kontrollü AC Kaynak Makinesi.

Yar› otomatik veya otomatik kaynakta, kaynak teli, kaynak 
makaras›, torç boynu, nozul veya yar› otomatik kaynak 
tabancas› da elektriksel olarak “aktif”tir.

fiase kablosunun, kaynak yap›lan metalle iyi bir elektrik 
ba¤lant›s› kurdu¤undan mutlaka emin olunuz. Ba¤lant›n›n, 
kaynak yap›lan alana mümkün oldu¤u kadar yak›n olmas› 
gerekir. 

Çal›flma zemini veya kaynak yap›lacak metalin topraklama 
ba¤lant›s›n› dikkatli bir flekilde yap›n›z.

Torcu, elektrot pensesini, flase pensesini, kaynak kablosunu 
ve kaynak makinesini iyi ve güvenli bir flekilde çal›fl›r durumda 
tutunuz. Hasarl› yal›t›mlar› de¤ifltiriniz.

Elektrotu so¤utmak için asla suya sokmay›n›z.

‹ki ayr› kaynak makinesine ba¤l› elektrot penselerinin elektrik 
bak›m›ndan “aktif” olarak adland›r›lan parçalar›na asla ayn› 
zamanda temas etmeyiniz, çünkü ikisi aras›ndaki voltaj, her 
iki kaynak makinesinin aç›k devre voltaj›n›n toplam› kadar 
olabilir.

Zemin seviyesinin üzerinde çal›fl›rken, elektrik çarpmas› 
durumunda düflmenizi önlemesi için bir emniyet kemeri tak›n›z.

Ayr›ca 6.c. ve 8. Maddelere bak›n›z.

Elektrod ve üzerinde çal›fl›lan parça (veya 
zemin) devreleri, kaynak makinesi aç›k iken 
elektriksel olarak “aktif”tir.Bu “aktif” parçalara 
ç›plak elle veya ›slak giysilerle temas etmeyiniz. 
Ellerinizi korumak için kuru, deliksiz eldivenler 
giyiniz.

3.a.

3.b.

3.c.

3.d.

3.e.

3.f.

3.g.

3.h.

3.i.

3.j.

Kaynak yaparken veya seyrederken gözlerinizi 
k›v›lc›mlardan ve ark ›fl›nlar›ndan korumak için 
uygun filtreli ve bir koruyucu maske kullan›n›z. 
Bafl maskesi ve filtreli camlar, ANSI Z87I 
standartlar›na uygun olmal›d›r. I standartlar›.

Sizin ve yard›mc›lar›n›z›n cildini ark ›fl›nlar›na karfl› korumak 
için aleve dayan›kl› olan ve sa¤lam malzemeden yap›lm›fl 
uygun giysiler giyin.

Yak›n›n›zdaki di¤er personeli uygun alev almaz siperler 
kullanarak koruyun ve/veya onlar› ark ve ark ›fl›nlar›ndan, 
s›cak serpinti ve metallerden kendilerini korumalar› konusunda 
uyar›n›z.

ARK IfiINLARI yak›c› olabilir.
4.a.

4.b.

4.c.

Kaynak ifllemi s›ras›nda sa¤l›¤a zararl› 
dumanlar ve gazlar oluflabilir. Bu duman ve 

gazlar› solumaktan kaç›n›n›z. Kaynak yaparken bafl›n›z› 
duman›n d›fl›nda tutun. Duman ve gazlar› soluma alan›ndan 
uzak tutmak için arkta yeterli havaland›rma sa¤lay›n ve/veya 
duman emme makineleri kullan›n. Yüksek derecede zehirli 
dumanlar yayan ve özel havaland›rma gerektiren paslanmaz 
çelik kayna¤› veya sert dolgu kayna¤› (kap üzerindeki 
talimatlara veya MSDS’ye bak›n›z) veya kurflun veya 
kadmiyum levhal› çelik ve baflka metaller veya kaplamalar 
üzerinde kaynak yaparken, çal›fl›lan bölgede yerel egzoz 
veya mekanik havaland›rma kullanarak bu dumanlara 
mümkün oldu¤u kadar az düzeyde maruz kal›n, maruz 
kalma seviyesini TLV’nin (Eflik Limit De¤erlerin) alt›nda 
tutun. Kapal› alanlarda veya baz› durumlarda aç›k havada 
bile havaland›rma cihaz› gerekli olabilir. Galvaniz kapl› 
çelik üzerinde çal›fl›l›rken de ilave tedbirler gerekli olabilir.

Ya¤ giderme, temizlik veya püskürtme ifllemlerinden 
kaynaklanan klorlu hidrokarbon buharlar›n›n yak›n›ndaki 
yerlerde kaynak yapmay›n›z.
Ark›n ›s›s› ve ›fl›nlar› solvent buharlar›yla reaksiyona girerek 
yüksek derecede zehirli bir gaz olan fosgen ve baflka tahrifl 
edici ürünler ortaya ç›karabilir.

Ark kayna¤›nda kullan›lan koruyucu gazlar, solunan havan›n 
yerini alarak olumsuz sa¤l›k koflullar›na veya ölüme sebep 
olabilir. Özellikle kapal› alanlarda, yeterli havaland›rma yaparak 
solunan havan›n güvenli olmas›n› sa¤lay›n.

Ürün güvenlik bilgi formu da dahil olmak üzere bu ekipman ve 
bu ekipmanda kullan›lacak olan sarf malzemeleri hakk›ndaki 
imalatç› firma taraf›ndan haz›rlanan talimatlar› okuyun ve 
anlay›n, iflvereninizin koydu¤u güvenlik kurallar›na uyun. Ürün 
güvenlik bilgi formlar› kaynak makinesi distribütörünüzden 
veya imalatç› firmadan elde edilebilir.

Ayr›ca madde 1.b.’ye bak›n›z.

DUMANLAR VE GAZLAR 
tehlikeli olabilir.
5.a.

5.b.

5.c.

5.d.

5.e.
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3.a.

6.a. 	Kaynak alan›ndan yang›n tehlikesi arz eden unsurlar› ç›kart›n. 
E¤er bu mümkün de¤ilse, kaynak k›v›lc›mlar›n›n yang›n 
ç›karmas›n› önlemek için bunlar›n üzerlerini örtün. Kaynak 
k›v›lc›mlar›n›n ve kaynaktan gelen s›cak maddelerin küçük 
çatlaklardan ve aç›kl›klardan kolayca komflu alanlara 
geçebileceklerini unutmay›n. Hidrolik hatlar yak›n›nda kaynak 
yapmay›n. Her an elinizin alt›nda bir yang›n söndürücü 
bulundurun.

6.b. 	fiantiyede s›k›flt›r›lm›fl gazlar kullan›laca¤› zaman, tehlikeli 
durumlar› önlemek için özel tedbirler kullan›lmal›d›r. Kullan›lan 
ekipman için kullanma talimatlar›na ve “Kaynak ve Kesmede 
Güvenlik” (ANSI Standard› Z49.1)’e müracaat ediniz.

6.c. 	Kaynak yap›lmad›¤› durumlarda, elektrot devresinin hiçbir 
parças›n›n, üzerinde çal›fl›lan parça veya zemine temas 
etmedi¤inden emin olun. Dikkatsizce yap›lan bir temas afl›r› 
›s›nmaya neden olarak yang›n tehlikesi yaratabilir.

6.d. 	Tank, f›ç› veya kaplar ›s›t›lmadan, kesilmeden veya kaynak 
edilmeden önce, bu ifllemlerin tank, f›ç› veya kaplardaki 
maddelerden dolay› yan›c› veya zehirli buharlar üretmeleri 
önlenmelidir. Tank, f›ç› veya kaplar “temizlenmifl” olsalar bile, 
bir patlamaya sebep olabilirler. Bilgi için, Amerikan Kaynak 
Birli¤i’nin (American Welding Society) “Daha Önce Tehlikeli 
Maddeler ‹çermifl Olan Kaplar›n ve Borular›n Kaynak Edilmesine 
ve Kesilmesine Haz›rl›k ‹çin Tavsiye Edilen Güvenli Uygulamalar” 
(Recommended Safe Practices for the Preparation for Welding 
and Cutting of Containers and Piping That Have Held Hazardous 
Substances) AWS F4.1 adl› belgesini okuyun.	
(yukar›daki adrese bak›n›z).

6.e. 	‹çi bofl döküm parçalar› veya kaplar› ›s›tmadan, kesmeden 
veya kaynak etmeden önce tahliye deliklerini açarak boflalt›n. 
Çünkü bu gibi malzemeler patlayabilirler.

6.f. 	Kaynak ark›ndan k›v›lc›m ve serpintiler oluflur. Deri eldiven, 
kal›n gömlek, dar paçal› pantolon, yüksek ayakkab› ve saç›n›z›n 
üzerine bir bafll›k gibi ya¤s›z koruyucu giysiler giyin. Pozisyon 
d›fl›nda veya kapal› bir yerde kaynak yaparken kulak t›kac› 
kullan›n.	
Kaynak alan›ndayken mutlaka yan koruyucular› olan güvenlik 
gözlükleri tak›n.

6.g. 	fiase kablosunu üzerinde çal›fl›lan parçaya mümkün oldu¤u 
kadar yak›n ba¤lay›n. fiase kablolar›n›n bina iskeletine veya 
kaynak alan›ndan uzakta baflka yerlere ba¤l› olmas›, kaynak 
ak›m›n›n kald›rma zincirleri, vinç kablolar› veya baflka alternatif 
devrelerin içinden geçmesi ihtimalini artt›r›r.	
Bu durum yang›n tehlikesi oluflturabilir veya kald›rma zincirlerinin 
veya kablolar›n afl›r› ›s›narak kopmas›na neden olabilir.

6.h. 	Ayr›ca madde 1.c.’ye bak›n›z. Mart 95

KAYNAK SIÇRANTILARI 
yang›na ve patlamaya 
sebep olabilir. 7.a. Kullan›lan prosese uygun koruyucu gaz       

içeren bas›nçl› gaz tüpleri ve seçilen gaz             
ve bas›nca göre tasarlanm›fl, uygun regüla-törler 

kullan›n. Tüm hortumlar, donan›mlar ve benzeri aksamlar 
yap›lan kaynak ifllemine uygun olmal› ve iyi durumda tutulmal›d›r. 

7.b. 	Tüpleri her zaman dik durumda ve tafl›y›c› bir tak›ma veya 
sabit bir deste¤e iyice zincirlenmifl olarak tutun.

7.c. 	Tüplerin yerleri:	
•Tüpler, darbe alabilecekleri veya fiziksel hasara maruz 	  
kalabilecekleri alanlardan uzak tutulmal›d›rlar.	

• Tüpler, kaynak ark›ndan veya kesme ifllemlerinden ve baflka 
›s›, k›v›lc›m veya alev kaynaklar›ndan güvenli bir mesafede 
bulunmal›d›r.

7.d. 	Elektrod, elektrot tutucu pense veya baflka elektrik bak›m›ndan 
“aktif” parçalar›n tüpe temas etmesine asla imkan vermeyin.

7.e. 	Tüp vanas›n› açarken bafl›n›z› ve yüzünüzü tüp vanas› 
ç›k›fl›ndan uzak tutun.

7.f. 	Tüp kullan›mda iken veya kullan›m amac›yla ba¤land›¤› 
zamanlar d›fl›nda, vana koruma bafll›klar› mutlaka yerlerine 
tak›lm›fl ve elle s›k›flt›r›lm›fl halde olmal›d›r.

7.g. 	Bas›nçl› gaz tüpleri üzerindeki talimatlar›, ilgili ekipmanlar ve 
Bas›nçl› Gazlar Birli¤i 1235 Jefferson Davis Highway, Arlington, 
VA 22202’den elde edilebilen CGA yay›n› P-1 “Tüplerdeki 
Bas›nçl› Gazlar›n Güvenle Kullan›lmas› ‹çin Tedbirler”i okuyun 
ve bunlara uyun.

TÜP hasar gördü¤ünde 
patlayabilir.

ELEKTR‹K gücüyle 
çal›flan donan›mlar için.

8.a. 	Makine üzerinde çal›flmaya bafllamadan önce sigorta 
kutusundaki ba¤lant› kesme dü¤mesini kullanarak elektri¤i 
kesin.

8.b. 	Makineyi kurarken, genel elektrik kullan›m kurallar›na, bütün 
yerel kanun ve yönetmeliklere ve imalatç› firman›n talimatlar›na 
uyun.

8.c. 	Makineyi topraklarken, genel elektrik kullan›m kurallar›na ve 
imalatç› firman›n talimatlar›na uyun.





Teflekkür Ederiz Lincoln Electric taraf›ndan üretilen KAL‹TEL‹ bir ürünü seçti¤iniz için 
teflekkür ederiz. Lincoln Electric Company Kaynak Tekni¤i Sanayi 
ve Ticaret A.fi. olarak bu ürününü size sunarken onur duyuyoruz ve 
sizin bu ürünü kullan›rken memnun kalman›z› diliyoruz. Bir sorun ile 
karfl›laflt›¤›n›zda bu k›lavuzun arka kapa¤›ndaki adres ve telefon 
numaralar›ndan bize ulaflabilirsiniz.

Lütfen Hemen Karton Kutunun ve Ekipman›n Hasarl› Olup Olmad›¤›n› Kontrol Ediniz

Bu ekipman gönderildi¤inde, mülkiyeti tafl›y›c›dan teslim al›nd›¤› andan itibaren sat›n alan kifliye geçer. Sonuç olarak, 
mal teslim edildi¤inde nakliye s›ras›nda oluflan hasarlar için hak talebi tafl›y›c› firmaya karfl› sat›n alan taraf›ndan 
yap›l›r.

‹lerde referans olarak kullanmak üzere lütfen ekipman›n›z›n kimlik bilgisini afla¤›ya kaydediniz. Bu bilgi makinan›n›z›n 
makina tan›m plakas›nda bulunabilir.			

Model Ad› ve Numaras›					

Kod ve Seri Numaras›				

Sat›n Alma Tarihi		

Bu ekipman için yedek parça veya bilgi istedi¤iniz zaman mutlaka yukar›ya kaydetmifl oldu¤unuz bilgileri veriniz.

Makineyi kullanmaya bafllamadan önce bu Kullan›c› El Kitab›n› tamamen okuyun. Bu el kitab›n› 
saklay›n›z ve kolay ulafl›lacak bir yerde tutunuz. Korunman›z için sa¤lad›¤›m›z güvenlik talimatlar›na 
özel dikkat gösteriniz. Her biri için geçerli olan ciddiyet seviyesi afla¤›da aç›klanm›flt›r:

Bu ifade, ciddi kiflisel yaralanma veya hayat kayb›n› önlemek için bilgilere tam olarak 
uyulmas›n›n zorunlu oldu¤u durumlarda kullan›l›r.

Bu ifade, küçük kiflisel yaralanma veya ekipman›n zarar görmesini önlemek için bilgilere 
uyulmas›n›n zorunlu oldu¤u durumlarda kullan›l›r.

UYARI

D‹KKAT

V V
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A-1 A-1KURULUM
TEKN‹K ÖZELL‹KLER – DC-655

fiEBEKE G‹R‹fi‹ – SADECE ÜÇ FAZLI

%100 Çal›flma Çevrimi
NEMA S›n›f I (100)*

%60 Çal›flma Çevrimi

Standart 
Voltaj

Ç›k›fl Oran›na Göre flebeke Giris Ak›m›
%100 Çal›flma Çevrimi         %60 Çal›flma Çevrimi

Kod
Numaras›

ÖLÇÜLEN ÇIKIfi
Çal›flma Çevrimi Amper Ölçülen Amperde Volt Degeri

46 CV Modu
68 CC Modu

ÇIKIfi

Gerilim Aral›¤› Ak›m Aral›¤› Maksimum Aç›k Devre Gerilimi

(SÜPER 
YALITIMLI) VEYA 
DEVRE KESICI 

BOYUTU (AMP)1

Yard›mc› Güç
Modele göre Yard›mc› Güç 

Besleme bilgileri için 
ÇALIfiTIRMA bölümüne bak›n

ÖNERILEN G‹R‹fi KABLOSU VE S‹GORTA BOYLARI
GIRIfi

GERILIMI / 
FREKANSI

HERTZ MAK‹NE TANIM 
PLAKASINDA 
G‹R‹fi AMPER‹ 

ÖLÇÜMÜ

KABLO 
BORUSUNUN 

IÇINDE TIP  80°C 
BAKIR KABLO 

BOYUTLARI 
AWG (IEC-MM2) ORTAM 
SICAKLIGI 40°C (104°F)

KABLO BORUSU-
NUN IÇINDE Bak›r 

TOPRAKLAMA 
KABLOSU 

BOYUTLARI 
AWG (IEC-MM2)

YÜKSEKL‹K	 GEN‹fiL‹K	 DER‹NL‹K	 A⁄IRLIK

F‹Z‹KSEL BOYUTLARI

* Avrupa modelleri IEC974-1 standartlar›n› karfl›lamaktad›r.

1 “ters zamanl›” yada “›s›l/manyetik” devre kesiciler olarak da adland›r›l›r; ak›m›n büyüklü¤ü artt›kça azalan ar›zada gecikme gösteren devre kesiciler.



SINIFLANDIRMA PLAKASI ÜZER‹NDE BULUNAN GRAF‹K SEMBOLLER 
(MAK‹NE KASASININ ARKASINDA BULUNMAKTADIR)

Do¤rultulmufl DC ç›k›fll› 3 Fazl› trafo

fiEBEKE GIRIfiI GÜCÜ

ÜÇ FAZLI

Kaynak makinesinin, %100 çal›flma 
çevrimiyle, 650 Amp ç›k›fl gücünde, 
Ulusal Elektrikli Aletler Üreticileri Birli¤i 
standartlar› EW 1 S›n›f I’e uygun 
oldu¤unu belirtir. (Yurtiçi, Kanada ve 
Ihraç Modelleri)

Kaynak makinesinin, Uluslararas› 
Elektroteknik Komisyonu standartlar› 
974-1’e uygun oldu¤unu belirtir.
(Avrupa Modelleri)

Güç kaynaklar› ilave doküman› 
taraf›ndan sunulan çevre koruma 
derecesini belirtir.

Sabit Ak›m Ç›k›fl 
Karakteristikleri

SMAW (Çubuk Elektrod Kayna¤›)

SAW (Tozalt› Ark Kayna¤›)

Sabit Ak›m Ç›k›fl Karakteristikleri

GMAW (Gazalt› Kayna¤›)

FCAW (Özlü Tel Kayna¤›)

Kaynak makinesinin, yüksek elektrik 
çarpmas› riski olan ortamlarda 
kullan›labilece¤ini belirtir.
(Avrupa Modelleri)

Kaynak makinesinin, düflük gerilim 
direktifi ile EMC direktifine uygun 
oldu¤unu belirtir. (Avrupa Modelleri)

Kaynak makinesinin, Underwriters 
Laboratuarlar› (UL) standartlar› ile 
Kanada Standartlar Birli¤i (CSA) 
standartlar›n›n her ikisine de uygun 
oldu¤unu belirtir. (Kanada Modeli)

Kaynak makinesinin, Underwriters 
Laboratuarlar› (UL) standartlar›na uygun 
oldu¤unu belirtir. 
(Yurtiçi Modeller)

Aç›k Devre Ç›k›fl Gerilimi

Girifl Gerilim De¤er(ler)i

Girifl Ak›m› De¤er(ler)i

Ç›k›fl _l_ma Çevrimi De¤er(ler)i

U2 Ç›k›fl Gerilim De¤er(ler)i

I2 Ç›k_ Ak›m› De¤er(ler)i

A-2 A-2KURULUM



Kuruluma bafllamadan önce tüm kurulum bölümünü 
okuyunuz.

GÜVENL‹K TEDB‹RLER‹

ELEKTR‹K ÇARPMASI öldürücü olabilir.
• Bu kurulumu yaln›zca yetkili personel 

gerçeklestirmelidir.
• Makine üzerinde çal›flmaya bafllamadan önce 

sigorta kutusundaki ba¤lant› kesme dü¤mesini 
kullanarak elektri¤i kesin.

• Çikis kablolarini, tel besleme ünitesini veya 
uzaktan kumanda ba¤lant›lar›n› veya diger 
ekipmani baglamadan veya sökmeden önce, 
DC-655’in üzerindeki Açma-Kapama 
anahtar›n› “KAPATIN (OFF)”.

• Üzerinde elektrik ak›m› bulunan canl› parçalara 
dokunmay›n›z.

• Idealarc DC-655 topraklama terminalini 
(kaynak makinesi üzerinde, yeniden ba¤lant› 
panosunun yan›nda bulunmaktad›ir) daima 
iyi bir elektrik flasi topragina baglay›n.

UYARI

UYGUN ORTAMIN SEÇILMESI

Kaynak makinesini, temiz havan›n ön ›zgaralardan 
girerek arka ›zgaralardan ç›kacak flekilde serbestçe 
devridaim yapabilece¤i bir yere yerlefltirin. Kaynak 
makinesinin içine çekilebilecek pislik, toz veya yabanc› 
maddeler minimum düzeyde tutulmal›d›r. Bu tedbirlere 
uyulmamas›, afl›r› kullan›m s›cakl›klar›na sebep olarak 
makinenin kapanmas›na yol açabilir.

DEPOLAMA

DC-655, en alttaki makinenin dengeli, sert ve düz bir 
yüzey üzerine oturtulmas› kayd›yla üç kat olarak 
istiflenebilir. Üst k›s›mdaki iki pimin, üstündeki DC-655’in 
taban›nda bulunan deliklere oturdu¤undan emin olunuz.

E⁄‹ML‹ YÜZEY

Makineyi, devrilme riski oluflturmaya yetecek kadar 
e¤imli bir yüzey üzerine oturtmay›n. 

ELEKTRIK GIRIfi
BA⁄LANTILARI

Makineyi monte etmeden önce, girifl besleme geriliminin, 
faz›n ve frekans›n, kaynak makinesi tan›m plakas› 
üzerinde belirtilen gerilim, faz ve frekans ile ayn› oldu¤unu 
kontrol edin.

Yerel elektrik uygulama kurallar›na uygun flebeke girifl 
kablosu boylar›n› kullan›n›z veya bu kullan›m 
k›lavuzundaki Teknik özellikler sayfas›na bak›n.

YEN‹DEN BA⁄LANTI 
PANOSU DONANIMI

BURÇLU VEYA KUTU 
KONEKTÖRLÜ GIRIfi 
GÜÇ BESLEME 
KABLOSU

G‹R‹fi
 KONTAKTÖRÜ (CR1)

fiEK‹L A.1 ELEKTR‹K G‹R‹fi BA⁄LANTILARI

Girifl güç besleme ba¤lant›s›, Makine Kasas›n›n Arka 
Donan›m›ndaki delikten yap›lmaktad›r. Makinenin girifl 
kablosu ba¤lant› deli¤i, Girifl Kontaktörü (CR1)’nün ve 
yeniden ba¤lant› panosunun konumu için fiekil A.1’e 
bak›n.

SIGORTA VE KABLO BOYUTLARI
Kullan›lan makine için, bu kullan›m k›lavuzunun Teknik 
Özellikler sayfas›nda listelenen süper yal›t›ml› sigortalar 
veya geciktirmeli tipteki devre kesicilerle girifl devresini 
koruyun. Bunlar, ters zamanl› veya ›s›l / manyetik devre 
kesiciler olarak da adland›r›l›r.

Önerilenden daha düflük bir amper de¤erine sahip 
sigortalar veya devre kesiciler KULLANMAYIN. Bu, 
makine yüksek ç›k›fl ak›mlar›nda kaynak yapmak için 
kullan›lmasa dahi, düzensiz afl›r› ak›m nedeniyle oluflan 
“gereksiz yere” tökezlemesine neden olabilir.

TOPRAK BA⁄LANTISI

Makinenin gövdesini topraklay›n.  sembolüyle 
iflaretlenmifl bir topraklama terminali, makine kasas›n›n 
arka k›sm›n›n içerisinde, girifl kontaktörünün yak›n›nda 
bulunmaktad›r.

Girifl kutusu donan›m›na eriflim makinenin üst arka 
k›sm›ndand›r. Uygun topraklama metotlar› için, yerel ve 
ulusal elektrik uygulama kurallar›na bak›n. Yerel elektrik 
uygulama kurallar›na uygun topraklama kablo boylar›n› 
kullan›n›z veya bu kullan›m k›lavuzundaki Teknik 
Özellikler sayfas›na bak›n.

A-3 A-3KURULUM



A-4 A-4KURULUM
fi E B E K E  G I R I fi I  G Ü Ç  K AY N A ⁄ I  
BA⁄LANTILARI
Girifl güç besleme kablolar›n› uzman bir elektrikçi 
ba¤lamal›d›r.
1. Ulusal ve yerel, bütün elektrik uygulama kurallar›na 	

uyun.

2. Üç fazl› bir hat kullan›n.

3. Makinenin üst arka k›sm›ndaki girifl eriflim kapa¤›n› 	
sökün.

4. Iç kapa¤›n üzerinde bulunan girifl beslemesi ba¤lant› 	
flemas›n› izleyin. Çoklu gerilime sahip makinelerde, 	
orijinal girifl hatt› geriliminin %10’u dahilindeki gerilim 	
için flemay› takip edin.

5. Üç fazl› AC güç besleme kablolar› L1, L2 ve L3’ü, 	
girifl kutusu donan›m›n›n içindeki girifl kontaktör 	
terminallerine ba¤lay›n. fiekil A.1’e bak›n.

YENIDEN BA⁄LAMA YÖNTEMI

ELEKTR‹K ÇARPMASI öldürücü olabilir.
• Bu ifllemi gerçeklefltirmeden önce girifl  
   güç beslemesini ay›r›n.

UYARI

Çoklu gerilime sahip makineler, makinelerin s›n›fland›rma 
plakas› üzerinde listelenen en yüksek girifl gerilimine 
ba¤lanm›fl halde sevk edilirler. Makineyi monte etmeden 
önce, girifl kutusu donan›m›n›n içindeki ba¤lant› 
panosunun uygun gerilime göre ba¤lanm›fl oldu¤unu 
kontrol edin.

Bu talimatlara uyulmamas›, makinenin içerisindeki 
aksamlar›n hemen ar›zalanmas›na neden olabilir. Kaynak 
makinesine bir jeneratörden güç beslemesi yaparken, 
kaynak makinesine zarar vermeyi önlemek amac›yla 
jeneratörü kapatmadan önce, öncelikle kaynak 
makinesini kapatt›¤›n›zdan emin olun.

Çoklu gerilime sahip bir makineyi farkl› bir gerilimle 
yeniden ba¤lamak için, girifl güç beslemesini sökün ve 
makine kasas›n›n arka k›sm›ndaki girifl eriflim kapa¤›n›n 
iç k›sm›nda bulunan girifl ba¤lant› flemas›na baflvurun. 
Orijinal girifl hatt› geriliminizin %10’u dahilindeki gerilim 
için flemay› takip edin.

1. fiekil A.2 iki veya üç voltaj seçenekli bir makine için 
yeniden ba¤lama talimatlar›na bir örne¤i göstermektedir.

D‹KKAT

UYARI YÜKSEK GER‹L‹M ÖLDÜREB‹L‹R
• Kapaklar sökülmüfl haldeyken 
   çal›flt›rmay›n
• Bakim yapmadan önce giris güç 
beslemesini ayirin

• Üzerinde elektrik ak›m› bulunan canl› 
parçalara dokunmay›n
• Bu cihaz yaln›zca uzman kifliler taraf›ndan 
monte edilmeli, kullan›lmal› veya bak›m› 
yap›lmal›d›r

‹K‹ VEYA ÜÇ VOLTAJ SEÇENEKL‹ MAK‹NE
G‹R‹fi BESLEME BAGLANTI SEMASI

ÖNEML‹: BAGLANTI KONUMLARINI DEGISTIRIN VE TRAFO BAGLANTILARINI KONTROL EDIN.
NOT: MAKINELER FABRIKADAN, 300 VOLT’TAN DAHA FAZLASI BAGLANMIS HALDE SEVK EDILIR.

SINIFLANDIRMA PLAKASINDAKI EN YÜKSEK GERILIM IÇIN BAGLANTI
1. SIGORTA PANOSUNDAKI AYIRMA ANAHTARINI KULLANARAK GIRIS GÜÇ BESLEMESINI KESIN.
2. H3 KABLOSUNUN TERMINALINI AYIRIN VE MINIMUM 600 VOLTLUK BIR IZOLASYON SAGLAYACAK 

SEKILDE BANTLAYIN.
3. L1, L2 VE L3 GIRIS BESLEME HATLARINI VE H1 ILE H3 KUMANDA TRAFO KABLOLARINI, CR1 

KONTAKTÖRÜNÜN GIRIS TARAFINA SEKILDEKI GIBI BAGLAYINIZ.
4. (*) IfiARETLI TERMINALI, YEREL VE ULUSAL ELEKTRIK UYGULAMA KURALLARINA GÖRE 

TOPRA⁄A BA¤LAYIN.
5. BA⁄LANTILARI fiEKILDEKI KONUMDA TAKIN; BA⁄LANTILARI ÜÇ KONUMDA IKILI VEYA ÜÇLÜ 

OLARAK ISTIFLEYIN. ESNEK KABLOYU fiEKILDEKI GIBI HALKA YAPIN; BA⁄LANTILARA 
MAKSIMUM AÇIKLIK SA⁄LAMAK ÜZERE KULAKÇIKLARI KONUMLANDIRIN. ALTIGEN 
SOMUNLARIN TAMAMINI TAKIN VE SIKIN.

SINIFLANDIRMA PLAKASINDAKI EN DÜfiÜK GERILIM IÇIN BAGLANTI
1. SIGORTA PANOSUNDAKI AYIRMA ANAHTARINI KULLANARAK GIRIS GÜÇ BESLEMESINI KESIN.
2. H2 KABLOSUNUN TERMINALINI AYIRIN VE MINIMUM 600 VOLTLUK BIR IZOLASYON SAGLAYACAK 

SEKILDE BANTLAYIN.
3. L1, L2 VE L3 GIRIfi BESLEME HATLARINI VE H1 ILE H2 KUMANDA TRAFO KABLOLARINI, CR1 

KONTAKTÖRÜNÜN GIRIfi TARAFINA fiEKILDEKI GIBI BA¤LAYIN.
4. (*) ‹fiARETLI TERMINALI, YEREL VE ULUSAL ELEKTRIK UYGULAMA KURALLARINA GÖRE 

TOPRA¤A BA¤LAYIN.
5. BA⁄LANTILARI fiEKILDEKI KONUMDA TAKIN. ESNEK KABLOYU fiEKILDEKI GIBI BA⁄LAYIN; 

BA⁄LANTILARA MAKSIMUM AÇIKLIK SA⁄LAMAK ÜZERE KULAKÇIKLARI KONUMLANDIRIN. 
ALTIGEN SOMUNLARIN TAMAMINI TAKIN VE SIKIN.

SEKIL A.2 Iki veya Üç Voltaj Seçenekli Makinede Ba¤lant› Yöntemi

G‹R‹fi 
HATLARI KONTAKTÖR

BAGLANTILAR
KUMANDA 
TRAFOSU

LINCOLN ELEKTR‹K A.fi, CLEVELAND OHIO A.B.D.

KUMANDA 
TRAFOSU

G‹R‹fi 
HATLARI KONTAKTÖR

BAGLANTILAR

fiAS‹

fiAS‹



A-5 A-5KURULUM

KAYNAK AKIMI ÇIKIfi BA⁄LANTILARI

ELEKTROD VE fiASE KABLOLARI

Mümkün olan en k›sa kablo uzunluklar›n› kullan›n›z. 
Uzunluklara göre önerilen kablo ebatlar› için Tablo A.1’e 
bak›n.

Ç›k›fl terminalleri, kaynak makinesinin alt ön k›sm›nda, 
mentefleli bir kapa¤›n arkas›ndad›r (fiekil A.3’e baflvurun).
Kaynak kablolar›n›, tabandaki gerilmelere karfl› koruma 
sa¤layan oluklar›n içerisinden geçirerek kaynak 
terminallerine yönlendirin.

DÜfiÜK ENDÜKTANS TERMINALI
DC-655 üzerinde, sa¤ iç k›s›mdaki Negatif (-) ç›k›fl 
terminali daha düflük jikle endüktansl›d›r. Bu terminal 
hâlihaz›rda sadece, NR203Ni %1 negatif polarite 
yöntemleri ile CV modda kaynak yapmak için 
önerilmektedir. Di¤er bütün ifllemler, daha yüksek jikle 
endüktans› olan sa¤ d›fl k›s›mdaki Negatif (-) ç›k›fl 
terminali kullan›larak kaynak yapmak içindir. CC moddaki 
ifllemler yüksek endüktans gerektirir.

Pozitif Kutupsall›k Için:

1. fiase kablosunu yüksek endüktans (-) terminaline 
ba¤lay›n ("  " iflaretli).

2. Elektrod kablosunu “+” iflaretli pozitif terminale ba¤lay›n.

3. Makinenin alt k›sm›ndaki terminal fleridinin eriflim 
paneli kapa¤›n› s›k›n. Konumu için flekil A.3’e baflvurun.

4. 14-Pimli MS-prizinden gelen 21 Nolu Iflyükü Alg›lay›c› 
kablosu, terminal fleridi üzerindeki “-21”e ba¤lanmal›d›r.

Not: DC-655 fabrikadan bu sekilde sevk edilmistir.

5. Terminal fleridin eriflim paneli kapa¤›n› yerine tak›n.

Negatif Kutupsall›k Için:

1. E¤er sadece, NR203Ni %1 elektrod kullan›yorsan›z, 
elektrod kablosunu, uygun yüksek endüktans (-) 
terminaline ("  " iflaretli) veya yüksek 
endüktans (-) terminaline ("  " iflaretli) 
ba¤lay›n.

2. fiase kablosunu "+" iflaretli pozitif terminale ba¤lay›n.

3. Makinenin alt k›sm›ndaki terminal fleridinin eriflim 
paneli kapa¤›n› s›k›n. Konumu için flekil A.3’e baflvurun.

4. 14-Pimli MS-prizinden gelen 21 Nolu Iflyükü Alg›lay›c› 
kablosu, terminal fleridi üzerindeki “+21”e 
ba¤lanmal›d›r.

5. Terminal fleridin eriflim paneli kapa¤›n› yerine tak›n.

SEKIL A.3 Kaynak Ak›m› Ç›k›fl Ba¤lant›lar›

14 PIMLI MS PRIZ

POZITIF 
ÇIKIfi 
TERMINALI

BA¤LANTI SIRA 
KLEMENSI KAPAK PANELI

DÜfiÜK 
ENDÜKTANS
NEGATIF ÇIKIfi 
TERMINALI

YÜKSEK ENDÜKTANS 
NEGATIF ÇIKIfi 
TERMINALI

TABLO A.1
Bak›r Elektrod ve fiase Kablosunun Kombine

 Uzunluklar› için Kablo Ebatlar›

   Kablo Uzunlu¤u       Paralel Kablolar          Kablo Ebad›
             ft. (m)



A-6 A-6KURULUM
YARDIMCI GÜÇ BESLEME VE
KUMANDA BA⁄LANTILARI

Kaynak makinesinin ön alt k›sm›nda, mentefleli bir 
kapa¤›n arkas›nda, yard›mc› güç beslemesi için (Yaln›zca 
Yurtiçi ve Kanada Modellerinde) bir adet 115 VAC çift 
priz ve tel besleme üniteleri gibi yard›mc› donan›m›n 
ba¤lanmas› için 14-Pimli MS tipi bir priz mevcuttur. 
Ayr›ca, kaynak makinesinin alt k›sm›n›n üzerinde, eriflim 
panelinin arkas›nda 115 VAC’lik ba¤lant› s›ra klemensleri 
ve yard›mc› donan›m için ba¤lant›lar bulunmaktad›r. Su 
so¤utucusuna ait bir 220 VAC priz (Yaln›zca Avrupa ve 
Ihraç Modellerde), makine kasas›n›n arka k›sm›nda 
bulunmaktad›r.

YARDIMCI GÜÇ MASASI 
Farkl› Modellerin Yard›mc› Güç Besleme Ba¤lant›lar›nda 

Gerilim ve Devre Kesici De¤erleri

Yurtiçi 
Modeller
(60 Hz)

Yard›mc› Güç 
Besleme 

Ba¤lant›lar›

Kanada
Modeli

(230/460/575V/60Hz)

Avrupa
Modeli
(50/60Hz)

‹hraç
Modeller
(50/60Hz)

220 V Prizde

Çift Prizde Çift Priz 
Yok

Çift Priz 
Yok

Ba¤lant› s›ra 
klemensi 

terminalleri

MS-Priz; 
pimler A ve J

Aç›k Devre

MS-Priz; 
pimler I ve K

Priz Yok Priz Yok

115 VAC ÇIFT PRIZ (YALNIZCA YURTIÇI 
VE KANADA MODELLERINDE)

115 VAC çift priz, prizin alt›nda bulunan bir devre kesici 
taraf›ndan korunmaktad›r (bak›n›z Yard›mc› Güç Besleme 
Tablosu). Yurtiçi Modellerde priz bir NEMA 5-20R’dir (20 
amp’lik bir kesici ile korunur) ve Kanada Modellerinde 
ise bir NEMA 5-15R’dir (15 amp’lik bir kesici ile korunur).

230 VAC PRIZ (YALNIZCA AVRUPA VE IHRAÇ 
MODELLERINDE)

Arka panel üzerinde, su so¤utucusuna 220 VAC besleme 
yapmak üzere, bir Avrupa prizi bulunmaktad›r.
Bu prizin, kazara temas› önlemek üzere koruyucu bir 
kapa¤› vard›r ve bir Schuko tipindedir. Devre, yine arka 
panel üzerine yerlefltirilmifl olan 2 amp’lik bir devre kesici 
taraf›ndan korunmaktad›r. Bu devre, bütün di¤er 
devrelerden elektriksel olarak yal›t›lm›flt›r, ancak Avrupa 
Modellerinde bir hat, flasi topra¤›na ba¤l›d›r.

14 PIMLI MS TIPI PRIZ
(MS3106A-20-27PX için Fifl L.E.C. Parça No S12020-32)

14-Pimli prizde mevcut devreler için flekil A.4’e baflvurun.
Priz pimleri I ve K’da 42 VAC mevcuttur.

Bu devreyi 10 amp’lik bir devre kesici korumaktad›r.
Priz pimleri A ve J’de 115 VAC mevcuttur (Yurtiçi, Kanada 
ve IHRAÇ Modelleri). 

Bu devre bir devre kesici ile korunmaktad›r (bak›n›z 
Yard›mc› Güç Besleme Tablosu). 42 VAC ve 115 VAC 
devrelerinin birbirlerinden elektriksel olarak izole edildi¤ine 
dikkat edin. Ancak, Avrupa Modelinde 115 VAC’nin bir 
hatt› flasi topra¤›na ba¤l›d›r.

115 VAC
fiasi Ba¤lant›s›
Tetikleme Devresi
Tetikleme Devresi
Ç›k›fl Kumandas›
Ç›k›fl Kumandas›
Ç›k›fl Kumandas›
‹fl Yükü Alg›lay›c› Ba¤lant›s›
42 VAC
115 VAC
42 VAC
---
---
---

fiEKIL A.4 14 PIMLI KONEKTÖR PRIZININ 
ÖNDEN GÖRÜNÜfiÜ

PIM        KABLO NO.           FONKSIYON

fiASI

1. IEC 974-1 Avrupa Modellerinde 115 VAC devresi mevcut de¤ildir.

2. Fabrikadan sevk edildi¤i flekliyle, 14-Pimli konektörün 21 Nolu 
Kablosu, ba¤lant› s›ra klemensi üzerindeki "21"e ba¤l›d›r. Bu, pozitif 
kaynak yapmak için gereken konfigürasyondur. E¤er negatif kutupsall›k 
ile kaynak yap›lacaksa, 21 Nolu kabloyu ba¤lant› s›ra klemensinin 
üzerindeki “+21” ba¤lant› noktas›na ba¤lay›n.



A-7 A-7KURULUM
BA⁄LANTI SIRA KLEMENSLERI

14-Pimli bir MS tipi konektörü bulunmayan tel besleme 
ünitesi kumanda kablolar›n› ba¤lamak için, ba¤lant› s›ra 
klemensleri, makine kasas›n›n alt ön k›sm›nda, panel 
kapa¤›n›n arkas›ndad›r.
Bu panel kapa¤›n›n konumu için flekil A.3’e baflvurun.
Bu terminaller, afla¤›da verilen Ba¤lant› S›ra Klemensi 
grafi¤inde gösterildi¤i üzere, ba¤lant›lar› beslemektedir. 
115 VAC devresindeki devre kesicinin de¤eri için 
Yard›mc› Güç Besleme Tablosuna bak›n. Ba¤lant› s›ra 
klemensi kapa¤›ndan bir fifl butonunu sökünüz ve 
kullan›lan kablo için uygun gerilmelere karfl› koruyucu 
bir kelepçe tak›n. NOT: Ba¤lant› s›ra klemensinin 
üzerinde iki adet iflyükü alg›lay›c› kablosu ba¤lant› 
noktas› bulunmaktad›r.
14-Pimli konektörün 21 Nolu iflyükü alg›lay›c› kablosunun 
ve kumanda kablosunun 21 Nolu kablosunun her ikisini 
de, pozitif kutupsall›kta kaynak yaparken “-21”e veya 
negatif kutupsall›kta kaynak yaparken “+21”e ba¤lay›n.

1. 115 VAC devresi, IEC 974-1 Avrupa Modelleri üzerinde de mevcuttur.

2. E¤er bir  tel besleme ünitesini direk olarak terminal fleridine 
ba¤l›yorsan›z, pozitif kaynak için Kablonun 21 Nolu ucu ba¤lant› s›ra 
klemensinin üzerinde "21'e"  ba¤lanacakt›r. E¤er negatif kutupsall›k 
ile kaynak yap›lacaksa, 21 Nolu kabloyu ba¤lant› s›ra klemensinin 
üzerindeki “+21” ba¤lant› noktas›na ba¤lay›n.

Fonksiyonu

Ç›k›fl Kumandas›
Ç›k›fl Kumandas›
Ç›k›fl Kumandas›

BA⁄LANTI SIRA KLEMENSI 1 (T.S.1)

Kablo No.

75
76
77

BA⁄LANTI SIRA KLEMENSI 2 (T.S.2)
Fonksiyonu

Çal›flma Ba¤lant›s›
Çal›flma Ba¤lant›s›2

42 VAC
Tetikleme Devresi
Tetikleme Devresi

115 VAC1

115 VAC1

Kablo No.

+21
-21
41
4
2
31
32



UYARI

GENEL TANIM

DC-655, çoklu CV veya CC kaynak ifllemleri için oldukça 
güçlü ark karakteristikleri üreten, enerji verimlili¤i olan 
bir sabit gerilim DC güç kayna¤›d›r.

Dört ayr› modeli mevcuttur: 
Yurtiçinde - 230/460/575v hariç olmak üzere tamam› 60 	

Hertz. Modeller. NEMA S›n›f 1 oranlamas›
Kanada’da - 230/460/575v 60 Hertz.	

NEMA S›n›f 1 oranlamas›
Avrupa’da - “CE” kalite belgeli ve IEC 974-1 oranlamal› 	

50/60 Hertz modeller
Ihraç - NEMA S›n›f 1 oranlamal› 50/60 Hertz modeller

ÖNERILEN IfiLEMLER VE CIHAZLAR

DC-655, CV veya CC ifllemlerI için tasarlanm›flt›r.

CV ifllemleri flunlar› kapsar: Gazalt› (MIG) ve FCAW 
(oynar-göbekli) kaynak, ilaveten CV tozalt› ark kayna¤› 
ve hava karbonu ark oyma kabiliyeti. Tek kademeli bir 
tam ç›k›fl kumanda dü¤mesi ile oldukça kaliteli bir kaynak 
performans› üretir.

CC ifllemleri, çubuk kayna¤›, CC tozalt› ark› ve 3/8” (10 
mm) çapa kadar olan karbonlarla üstün hava karbonu 
ark oymas›n› içerir. Ayn› tek kademeli tam ç›k›fl kumanda 
dü¤mesi kullan›l›r ve paralellik kabiliyeti kazan›l›r.

DC-655’in, LN-7*, LN-7 GMA*, LN- 742, LN-8*, LN-9*, 
LN-9 GMA*, LN-23P ve LN-25 yar› otomatik tel besleme 
ünitesinin yan›nda, ayr›ca Lincoln’ün DH-10 veya LN-
10’u ile birlikte kullan›lmas› tavsiye edilir. Ayn› zamanda 
NA-3, NA-5 ve NA-5R otomatik tel besleme üniteleri ile 
birlikte kullan›lmalar› da önerilmektedir. Tozalt› ark› için 
“so¤uk bafllang›ç” veya çapraz ark için “temas-alg›lay›c›” 
kullan›labilir.

* Avrupa Modellerindeki 14-Pimli MS prizi bu tel besleme 
üniteleri için 115 VAC sa¤lamaz; 115 VAC ba¤lant› s›ra 
klemensinden al›nmal›d›r.

K1611-1 Paralel ba¤lant› tak›m› kullan›larak, iki adet 
DC-655 bir “ana (master)” ve “tali (slave)” ba¤lant›s› ile 
paralel hale getirilebilir.

GÜVENLIK TEDBIRLERI

Makineyi çal›flt›rmadan önce, bu k›sm›n tamam›n› okuyun 
ve anlay›n.

GENEL UYARILAR

ELEKTR‹K ÇARPMASI 
öldürücü olabilir. 

• Elektrik bak›m›ndan aktif olan 
parçalara ve elektroda elinizle veya 
›slak giysilerle temas etmeyin.

• Kendinizi çal›fl›lan parçadan ve 
zeminden yal›t›n.

• Daima kuru, izole edici eldivenler 
giyin.

DUMANLAR VE GAZLAR
 tehlikeli olabilir.

• Bafl›n›z› duman›n d›fl›nda tutun.

• Dumanlar› soluma alan›ndan 
ç›karmak için havaland›rma veya 
duman emme makineleri kullan›n.

KAYNAK SIÇRANTILARI 
yang›na ve patlamaya 
sebep olabilir. 

• Yan›c› maddeleri uzak tutun.

• Kapal›, havaland›rmas› olmayan dar 
ortamlarda kaynak yapmay›n.

ARK IfiINLARI gözleri ve cildi ya-
kabilir.

• Göz, kulak ve gövde koruyucu 
kullan›n.

Bu kullan›m k›lavuzunda detayl› olarak 
verilen ilave Güvenlik Hususlar›na uyun.

B-1 B-1ÇALIfiTIRMA



B-2 B-2ÇALIfiTIRMA

TASARIM ÖZELLIKLERI VE AVANTAJLARI

• Kaynak ifllemi için önerildi¤i flekilde, yüksek ve düflük 
endüktans› seçmek için ayr› ç›k›fl terminalleri.

• Pilot lambal› ve termostat ar›za gösterge lambal› güç 
beslemesi açma/kapama anahtar›.

• Kolay çal›flt›rma için, tam kademe ç›k›fl gerilim (CV 
modu) ve ak›m (CC modu) kumandas›.

• Uzaktan veya yak›ndan kaynak kontrolü, kayna¤› açma 
veya uzaktan seçim ve CC, CV Tozalt› Ark› veya CV 
Gazalt› mod seçimi için kilitli bir ön panelin arkas›nda 
bulunan panel anahtarlar›.

• Ayarlanabilir bütünleflik “S›cak Çal›flt›rmal›” CC ark 
gücü kumandas›na ayarlanabilir panel dü¤mesi.

• Yüksek verimlili¤e sahip kaynak ve ilave enerji tasarrufu 
için, kullan›lmad›¤›nda girifl besleme gücünü kesen 
“uyku modu” rölanti mod zamanlay›c›s›.

• Ihtiyaca göre fan (F.A.N.). Hareketsiz ›s›l kumandal› 
fan, so¤utma fan›n› yaln›zca gerekti¤i zaman devreye 
al›r.

• Güç tüketimini, çal›flma gürültüsünü ve toz giriflini 
asgariye indirir.

• Ç›k›fl terminallerini ve yard›mc› ba¤lant›lar› korumak 
için mentefleli kapak.

• Afl›r› ak›m ve afl›r› s›cakl›klar için elektronik ve termostatik 
koruma.

• Tel besleme ünitesi için mevcut 42 VAC, 10 amp yard›mc› 
güç; devre kesici korunur.

• Tel besleme ünitesi için mevcut 115 VAC yard›mc› güç; 
devre kesici korunur. Yurtiçi Modelde 20 amp kesici ve 
Kanada, Avrupa ve Ihraç Modellerinde 15 amp kesici.

• Yurtiçi ve Kanada Modellerinde bulunan 115 VAC çift 
fiflli priz. Yurtiçi Modellerde 20 amp kesici ve Kanada 
Modelinde 15 amp kesici.

• Avrupa ve Ihraç Modellerde, su so¤utucusuna ba¤lant› 
için 220 VAC priz. 2 amp kesici ile korunmufltur.

• Tel besleme ünitesi için basit MS tipi (14-Pimli) ba¤lant›.

• Iste¤e ba¤l›, Çal›flma Sahas›nda Monte Edilebilen Dijital 
veya Analog Voltmetre/Ampermetre tak›mlar› mevcuttur.

• Iki adet tel besleme ünitesinin kutupsall›k ba¤lant›s› 
için kullan›labilen iste¤e ba¤l› çiftli besleme tak›m›. 
Kolay panel montaj›.

• Kutupsall›k de¤iflikli¤i ve elektriksel yal›t›mla iki ifllem 
yapmak için iste¤e ba¤l› Çift Ifllem Anahtar›.

KAYNAK YAPMA KAB‹L‹YET‹

DC-655’in, 10 dakikal›k bir süreyle çal›flmas› sonras›nda
afla¤›da verilen Ç›k›fl ve Çal›flma Çevrimine sahip olur:			

%100’de 650 Amp, 44 Volt, 		
%60’da 815 Amp, 44 Volt



B-3 B-3ÇALIfiTIRMA

TASARIM ÖZELL‹KLERI VE AVANTAJLARI

Bütün kullan›c› kumandalar› ve ayar noktalar› DC-655’in kasas›n›n ön k›sm›ndad›r. fiekil B.1 ve B.2’ye ve karfl›l›k 
gelen aç›klamalara baflvurun.

SEK‹L B.1 KUMANDA PANEL‹ KUMANDALARI

1. fiEBEKE GIRIfiI    GÜÇ BESLEMESI AÇMA/ 
KAPAMA (ON/OFF) ANAHTARI – Bu iki durumlu 
anahtar makineyi açar veya kapat›r. Anahtar›n AÇIK 
(ON) I konumuna al›nmas›, makineye girifl güç 
beslemesi tatbik edecek flekilde, makinenin girifl 
kontaktörüne enerji beslemesi yapar. Anahtar›n 
KAPALI (OFF) O konumuna al›nmas› ise girifl 
kontaktörünün enerjisini keser.Bu anahtar ayr›ca, 
kendini kapatmas› durumunda makineyi s›f›rlamak 
amac›yla da kullan›l›r.(Makinenin Kendini Kapatmas› 
k›sm›na bak›n)

2. PILOT LAMBASI – Açma-Kapama anahtar› AÇIK 
(ON) konumdayken makinenin pilot lambas› 
yanacakt›r. Kendi kendini kapatma durumunda, e¤er 
girifl kontaktörü makinenin enerjisini keserse, pilot 
lambas› yanmaya devam edecektir. Bu durumda, 
Açma-Kapama anahtar›n› KAPALI (OFF) ard›ndan 
AÇIK (ON) konumuna alarak, makineyi s›f›rlamak 
gerekecektir. (Makinenin Kendini Kapatmas› k›sm›na 
bak›n)

3. ÇIKIS    KUMANDASI – Bu kumanda, saat yönünde 
dönerken makinenin ç›k›fl›n›n minimumdan 
maksimuma gelecek flekilde, sürekli kumandas›n› 
sa¤lar. Kumandan›n CV modu gerilim aral›¤› 13 ila 
44 V’tur. Kumandan›n CC modu ak›m aral›¤› 50 ila 
815 V’tur.

4. ÇIKIfi TERMINALLERI AÇIK/UZAKTAN KUMANDA 

-   Bu anahtar UZAKTAN KUMANDA 
konumundayken, MS prizdeki veya ba¤lant› s›ra 

klemensindeki 2 Nolu ve 4 Nolu devreyi, tel besleme 
ünitesi gibi bir uzaktan kumanda tertibat› kapat›l›ncaya 
kadar, DC-655'in ç›k›fl terminalleri elektriksel olarak 
ölü halde kalacakt›r. Bu anahtar AÇIK (ON) konumuna 
al›nd›¤›nda, makinenin ç›k›fl terminallerinde elektriksel 
olarak sürekli bir enerji beslemesi olacakt›r.

5. LOKAL/UZAKTAN KUMANDA ANAHTARI -  Bu 

anahtar LOKAL   konumuna al›nd›¤›nda, ç›k›fl 
geriliminin kumandas› DC-655'in kumanda paneli 
üzerindeki ç›k›fl kumandas› vas›tas›yla olacakt›r. Bu 

anahtar UZAKTAN KUMANDA  konumuna 
al›nd›¤›nda, kumanda, MS prizdeki veya ba¤lant› s›ra 
klemensindeki 75, 76 ve 77 Nolu kablolar üzerinden 
tel besleme ünitesi gibi bir uzaktan kumanda 
kayna¤›nca gerçeklefltirilir.

6. CC ÇUBUK/CV TOZALTI ARKI/CV GAZALTI MODU 
ANAHTARI – Kullan›lan ifllem için uygun kaynak 
karakteristiklerini seçer:      

    CC Çubuk kayna¤›, 50 ila 815 amp aral›¤›nda 
sabit bir ak›m ç›k›fl karakteristi¤i sa¤lar. Ak›m, bu 
aral›kta Ç›k›fl Kumanda kadran› vas›tas›yla 
ayarlan›r. Bu modda aç›k devre (yüksüz) gerilimi 
yaklafl›k 68 volt olacakt›r. 

   Bu mod, çubuk kaynak (SMAW) ve CC hava 
karbonu ark› oyma ifllemi için kullan›l›r ve bir 
“S›cak Çal›flt›rma” özelli¤i ile Ark Kuvvet 
Kumandas›n› ihtiva eder.



   CC modu, e¤er ark kuvveti yeterince yüksek 
ayarlanm›flsa, uygun ark alg›lama CC (VV) tel besleme 
üniteleri kullan›larak, ayn› zamanda CC tozalt› ark› 
için de kullan›labilir. Kaynak Performans› Bölümü’ne 
baflvurun.

     CV Gazalt› kayna¤›, 13 ila 44 volt aral›¤›nda sabit bir 
gerilim ç›k›fl karakteristi¤i sa¤lar. Gerilim, bu aral›kta 
Ç›k›fl Kumanda kadran› vas›tas›yla ayarlan›r.

   Bu modun dinamik karakteristikleri, MIG/MAG (Gazalt› 
Kayna¤›), Innershield®, ve di¤er merkez kablolu 
(FCAW) ifllemler de dahil olmak üzere, aç›k ark 
ifllemleri için idealdir. Daha h›zl› gezinen tozalt› ark 
ifllemleri ve CV hava karbonu ark› oyma ifllemi de bu 
modu kullanabilir. Kaynak Performans› Bölümü’ne 
baflvurun.

    CV Tozalt› Ark›, CV Gazalt› ile ayn› sabit gerilim ç›k›fl 
kumandas› aral›¤›n› sa¤lar, ancak bu modun dinamik 
karakteristikleri gelifltirilmifl CV (sabit kablo h›z›) tozalt› 
ark kayna¤›n› mümkün k›lmaktad›r. Bu gelifltirilmifl 
ifllem yüksek tortulu, yavafl gezinme h›zl› kaynaklarda 
en belirgin halini al›r. H›zl› gezinmeli, dar kaynak izli 
tozalt› kaynaklar› CV Gazalt› modunda daha iyi 
performans sergileyecektir.

7. ARK Gücü KUMANDASI - Bu kumanda yaln›zca CC 
çubuk modunda fonksiyoneldir. Kaynak gerilimi, sabit 

ak›m kumandas›n›n ayar› ile belirlenen bir seviyeden 
daha afla¤› düfltükçe, do¤rusal olarak artan ekstra 
kaynak ak›m› sa¤layarak elektrodun “körleflmesini” 
önler.     

     Kilit kapa¤›n›n arkas›nda bulunan Ark Kuvveti kumanda 
dü¤mesi, ark kuvvetini “Min (Minimum)”den (ak›m 
art›fl› yok), “Max (Maksimum)”a (daha yüksek k›sa 
devre ak›m›) ayarlar. “Mid (Ortalama)” konumu (5 
Nolu), CC kaynaklar›n ço¤u için önerilmektedir. Kaynak 
Performans› k›sm›na baflvurun.

8. ISTE⁄E BA⁄LI VOLTMETRE VE AMPERMETRE 
Çal›flma sahas›nda monte edilebilen seçenekler olarak 
dijital ve analog ölçüm tak›mlar› mevcuttur. Bu kullan›m 
k›lavuzunun Aksesuarlar Bölümü’ne baflvurun.

9. ISIL PROJEKSIYON LAMBASI – Makinenin içerisinde 
uygun hava ak›m›n›n olmamas› veya makinenin 
çal›flma çevriminin afl›lmas› nedeniyle makine afl›r› 
›s›n›rsa termostatlar kaynak ç›k›fl›n› devreden 
ç›karacak ve bu lamba yanacakt›r. Makineye girifl güç 
beslemesi uygulanmaya ve so¤utma fan› çal›flmaya 
devam edecektir. Makine so¤udu¤unda, kaynak ç›k›fl› 
yeniden verilecektir.

B-4 B-4ÇALIfiTIRMA

SEKIL B.2 MAKINE KASASININ ALT ÖN BÖLÜMÜNÜN KUMANDALARI VE BA¤LANTILARI

2. 115 VAC DEVRE KESICI – Bu devre kesici çift prizin, 
terminal fleridinin ve MS prizinin içinde bulunan 115 VAC 
yard›mc› devreleri korumaktad›r.
Devre kesici, Yurtiçi Modellerde 20 amp ve di¤er bütün 
modellerde ise 15 amp de¤erindedir.

1. 115 VAC ÇIFT PRIZ (Yurtiçi ve Kanada Modelleri)
Bu priz, Yurtiçi Modellerde 20 amp’e ve Kanada Modelinde 
ise 15 amp’e kadar 115 VAC yard›mc› güç sa¤lar.



B-5 B-5ÇALIfiTIRMA

3. 42 VAC 10 AMP DEVRE KESICI –   Bu devre 
kesici terminal fleridinin ve MS prizinin içinde bulunan 
42 VAC yard›mc› devreleri korumaktad›r.

4. 14 PIMLI MS PRIZ - Bu konektör, tel besleme ünitesi 
kumanda kablosu için kolay ba¤lant› sa¤lar. Yard›mc› 
güç beslemesi, ç›k›fl flalterlemesi, uzaktan kumanda 
ç›k›fl kumandas›, tel besleme ünitesinin voltmetre ölçüm 
kablosu ve topra¤› için ba¤lant›lar sunar. Bu prizde 
kullan›ma sunulan devreler hakk›nda daha fazla bilgi 
için, bu kullan›m k›lavuzunun Montaj K›sm›ndaki 14-
Pimli MS Tip Priz’e baflvurun.

5. TERMINAL fiERIDI PANEL KAPA⁄I - Terminal 
fleridinde bulunan devrelere ve seçmeli paralel ba¤lant› 
tak›m›n›n 4-Pimli prizine eriflebilmek için bu paneli sökün. 
Bu terminal fleridi, 14-Pimli MS prizdekiyle ayn› devreleri 
içerir. Kapak ayn› zamanda gerilmeler karfl› koruma 
sa¤layan kablo kelepçelerinin montaj›na da imkan sa¤lar.

6. POZITIF ÇIKIfi TERMINALI – Bu ç›k›fl terminali bir 
kaynak kablosunun ba¤lanmas› içindir. Kaynak 
kutupsall›¤›n› de¤ifltirmek ve uygun kaynak kablo ebad› 
için bu kullan›m k›lavuzunun Montaj Bölümündeki 
Elektrod ve fiase Kablolar›na baflvurun.

7. NEGATIF ÇIKIfi TERMINALLERI - Bu ç›k›fl 
terminalleri, istenilen ark karakteristi¤ine ba¤l› olarak, 
ya Yüksek Endüktansl› ya da Düflük Endüktansl› 
Terminale kaynak kablosunu ba¤lamak için kullan›l›rlar. 
(Düflük endüktans yaln›zca NR203Ni %1 için 
önerilmektedir). Kaynak kutupsall›¤›n› de¤ifltirmek ve 
uygun kaynak kablo ebad› için bu kullan›m k›lavuzunun 
Montaj Bölümündeki Elektrod ve fiase Kablolar›na 
baflvurun.

MAK‹NE KASASININ ARKA 
BÖLÜMÜNÜN BA⁄LANTILARI

220 VAC YARDIMCI PRIZ
(Avrupa ve IHRAÇ Modeller)
Bu priz, su so¤utucusu için 2 amp’e kadar 220 VAC 
yard›mc› güç beslemesi sa¤lar.

220 VAC 2 AMP DEVRE KESICI
(Avrupa ve IHRAÇ Modeller)
Bu devre kesici, 220 VAC prizin içinde bulunan 220 VAC 
yard›mc› devreyi korur.

YARDIMCI GÜÇ BESLEME

Baz› tel besleme üniteleri taraf›ndan ihtiyaç duyulan 42 
volt AC yard›mc› güç besleme, tel besleme ünitesi prizi 
ile sa¤lan›r.

42 voltluk devreyi afl›r› yüklerden 10 amp’lik bir devre 
kesici korumaktad›r.

DC-655 makineleri, tel besleme ünitesi prizi vas›tas›yla 
115 volt AC yard›mc› güç beslemeyi de destekleyebilir. 
Yurtiçi Modelde 20 amp’lik ve Kanada ile Ihraç Modellerde 
ise 15 amp’lik bir devre kesici, 115 volt devreyi afl›r› 
yüklerden korur. Avrupa Modellerde MS prizin içinde 115 
VAC bulunmamaktad›r.

Baz› tip donan›mlar›n, özellikle de pompalar ve büyük 
motorlar›n, çal›flma ak›mlar›ndan oldukça yüksek olan 
ilk çal›flt›rma ak›mlar› vard›r. Bu daha yüksek çal›flt›rma 
ak›mlar› devre kesicinin aç›lmas›na neden olabilir. E¤er 
bu durum ortaya ç›karsa, kullan›c› o donan›m için DC-
655 yard›mc› güç beslemesini kullanmaktan kaç›nmal›d›r.

MAK‹NENIN KORUNMASI

ISIL FAN KUMANDASI

Makinenin içerisindeki do¤rultucular ve sarg›lar›n s›cakl›¤›, 
makinenin birkaç ›s›l sensörü ve kaynak ak›m› taraf›ndan 
belirlendi¤i flekilde, hava ak›fll› so¤utmay› gerektiren 
s›cakl›¤›n alt›nda kald›¤›nda, makinenin so¤utma fan› 
kapal› halde kalacakt›r. Kaynak bafllay›ncaya kadar fan 
devreye girmeyebilir, ancak fan bir kez çal›flt›r›ld›¤›nda, 
uygun so¤utmay› sa¤lamak üzere en az 5 dakika süreyle 
devrede kalacakt›r. Bu özellik enerji tasarrufu sa¤lar ve 
ayn› zamanda pislik ve di¤er havada uçuflan partiküllerin 
makinenin içerisine emilme miktar›n› azalt›r.

FAN MOTORU SIGORTASI
(AVRUPA MODELI)

Fan motoru devresini 10 amp’lik bir yavafl yanan sigorta 
korur.
Bu sigorta DC-655’in içerisinde, fan motoru braketinin 
üzerine montelidir.

MAKINENIN KENDINI KAPATMASI

DC-655, afl›r› ›s›nma, afl›r› yük ak›m› ve ar›zalar için 
kendini kapatan modlara sahiptir. Ayr›ca ilave çal›flma 
tasarrufu sa¤lamak üzere, bir rölanti zamanlay›c›s› ile 
kendini kapatma özelli¤ine de sahiptir.

D‹KKAT



ISIL OTOMATIK KAPAMA
Bu kaynak makinesinin, fazla çal›flma çevrimleri, afl›r› 
yükler, so¤utma kayb› ve yüksek ortam s›cakl›klar›na 
karfl› termostatik korumas› bulunmaktad›r. Bu kaynak 
makinesi, bir afl›r› yük veya so¤utma kayb›na maruz 
kald›¤›nda bir termostat aç›lacakt›r.
Bu durum, makine kasas›n›n ön k›sm› üzerinde bulunan 
sar› renkli Termostatik Koruma Lambas›’n›n yanmas› ile 
gösterilecektir (flekil B.1’e bak›n). Fan, güç kayna¤›n› 
so¤utmak üzere çal›flmaya devam edecektir. Makinenin 
so¤umas› sa¤lan›ncaya ve Termostatik Koruma Lambas› 
sönünceye kadar kaynak yapmak mümkün de¤ildir.

AfiIRI AKIMDAN KORUMA IÇIN OTOMATIK 
KAPATMA

Ortalama Ak›mda Otomatik Kapatma
SCR’leri korumak için, ç›k›fl ak›m› ortalamas› 900 amp’in 
üzerinde yaklafl›k 5-6 saniye süreyle ve ortalama 1200 
amp’in üzerinde 0.3 saniyeden (daha yüksek ak›m için 
daha k›sa) daha az süreyle kal›rsa, DC-655 hiç ç›k›fl 
vermeyecek flekilde kendi kendini otomatik olarak 
kapatacakt›r. Otomatik kapatma lambas› olan, kumanda 
PC kart› LED 4 yanacakt›r.

Bu ortalama ak›mla otomatik kapama, yaln›zca besleme 
tabancas› teti¤ini açarak veya DC-655 Ç›k›fl/Uzaktan 
Kumanda anahtar›n› “on (aç›k)” konumundan ç›kartarak 
s›f›rlanabilir.

En Yüksek Ak›mda Otomatik Kapatma
SCR’leri korumak için, en yüksek ç›k›fl ak›m› 2500 amp’i 
aflarsa (yaklafl›k ortalama 1800 A), DC-655 hiç ç›k›fl 
vermeyecek flekilde derhal kendi kendini kapatacakt›r.
Otomatik kapatma lambas› olan, kumanda PC kart› LED 
4 yanacakt›r.

Bu en yüksek ak›mda otomatik kapatma durumu, DC-
655 girifl güç beslemesini önce keserek, ard›ndan da 
devreye alarak s›f›rlanabilir.

UZAKTAN KUMANDA KABLOLARI ARIZA 
KORUMASI OTOMATIK KAPATMA
14-Pimli prizin veya terminal fleridinin uzaktan kumanda 
kablolar›, elektroD devresinin veya yard›mc› gerilim 
beslemesinin yüksek gerilim ar›zalar›na karfl› 
korumaktad›r.
E¤er bu tip bir ar›za ortaya ç›karsa, DC-655, ar›zal› ç›k›fl› 
önlemek amac›yla trafoya giden girifl ana gerilimini 
kesecektir. Girifl otomatik kapatma lambas› olan, 
kumanda PC kart› LED 3 yanacakt›r.

E¤er bu girifl otomatik kapatma durumu gerçekleflirse, 
Açma-Kapama anahtar› AÇIK (ON) halde ve kumanda 
güç beslemesi de hala mevcut oldu¤undan, girifl güç 
besleme pilot lambas› yan›k halde kal›r. Kaynak ç›k›fl› 
veya yard›mc› besleme ç›k›fl› olmayacakt›r.

Bu girifl otomatik kapatma durumu, DC-655 girifl güç 
beslemesini önce keserek, ard›ndan da devreye alarak 
s›f›rlanabilir. Ancak ar›za yine de düzeltilmediyse, girifl 
güç beslemesini açt›¤›n›zda yeniden kendini kapatacakt›r.

KISA DEVRELI REDRESÖR ARIZA KORUMASI
DC-655’in silikon kumandal› redresörlerinden bir 

tanesinde k›sa devre oluflursa, hiçbir ç›k›fl bulunmamas› 
gereken rölanti modunda bile, kaynak ç›k›fl terminalleri 
boyunca potansiyel olarak tehlike arz eden bir AC gerilimi 
ortaya ç›kabilir.
E¤er bu tip bir ar›za ortaya ç›karsa, DC-655, ar›zal› ç›k›fl› 
önlemek amac›yla trafoya giden girifl ana gerilimini 
kesecektir. Girifl otomatik kapatma lambas› olan, 
kumanda PC kart› LED 3 yanacakt›r.

E¤er bu girifl otomatik kapatma durumu gerçekleflirse, 
Açma-Kapama anahtar› AÇIK (ON) halde ve kumanda 
güç beslemesi de hala mevcut oldu¤undan, girifl güç 
besleme pilot lambas› yan›k halde kal›r. Kaynak ç›k›fl› 
veya yard›mc› besleme ç›k›fl› olmayacakt›r.

Bu girifl otomatik kapatma durumu, DC-655 girifl güç 
beslemesini önce keserek, ard›ndan da devreye alarak 
s›f›rlanabilir. Ancak ar›za yine de düzeltilmediyse, girifl 
güç beslemesini açt›¤›n›zda yeniden kendini kapatacakt›r.

RÖLANTI OTOMATIK KAPATMA 
ZAMANLAYICISI
Ilave çal›flma tasarrufu sa¤lamak üzere, kaynak 
yapmadan geçen ve seçilebilen bir zaman›n (1/2 veya 
2 saat) geçmesinin ard›ndan, DC-655, ana trafoya giden 
ana girifl güç beslemesini otomatik olarak kesecek flekilde 
ayarlanabilir. Her kaynak iflleminde süresi dolmayan 
zamanlay›c› s›f›rlanacakt›r.

Rölanti modu zamanlay›c›s›, DC-655’in alt orta k›sm›nda 
bulunan DIP Anahtar›n›n 1 Nolu (en solda) Anahtar›n›, 
afla¤› (Kapal›) konumdan, yukar› (Aç›k) konumuna 
ayarlayarak aktif hale getirilir. DIP Anahtar›n›n 2 Nolu 
Anahtar›n›n yukar› (Aç›k) konumuna al›nmas› otomatik 
kapatma süresini 2 saate ayarlar. DIP Anahtar›n›n 2 
Nolu Anahtar›n›n afla¤› (Kapal›) konumuna al›nmas› 
otomatik kapatma süresini 1/2 saate ayarlar. Otomatik 
kapatma, DC-655 girifl güç beslemesini önce keserek, 
ard›ndan da devreye alarak s›f›rlanabilir.

KAYNAK PERFORMANSI

DÜfiÜK ENDÜKTANS TERMINALI
Sa¤ içteki Negatif (-) terminal alt k›sma endüktansl›d›r 
ve hâlihaz›rda, sadece NR203Ni %1 yöntemlerine göre 
kaynak yapmak için önerilmektedir. Bütün di¤er ifllemler, 
daha yüksek k›sma endüktans›na sahip sa¤ d›fltaki 
Negatif (-) terminal kullan›larak kaynak yap›lmal›d›r.

DIP Anahtar›

1 Nolu Anahtar Zamanlay›c› Aç›k/Kapal› (On/Off)
(Yukar›=AÇIK (ON), Afla¤›=Kapal› (OFF))

2 Nolu Anahtar Zaman seçimi
(Yukar›=2 saat, Afla¤›=1/2 saat)

Not: 3 ve 4 Nolu anahtarlar›n kullan›m› için 
        Kaynak Performans› bölümüne bak›n.
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CV(Sabit Voltaj) MODU AKIM SINIRLAMA
CV Gazalt› ve CV Tozalt› Ark modlar›, istenmeyen ark 
karakteristiklerine ve ak›m koruma otomatik kapatma 
devresi üzerinde probleme neden olabilecek, fazla aç›k 
devre ç›k›fl ak›m›n› s›n›rland›rmak üzere elektronik ak›m 
s›n›rlama özelli¤ine sahiptir (Makinenin Korunmas› 
k›sm›na bak›n).

DC-655 sevk edilirken, kaynak ak›m›, gerilim 
ayarlamas›na orant›l› olan bir seviyeyi afl›ncaya kadar 
sabit gerilimi idame ettiren, ard›ndan do¤rusal olarak 
her 100 amperde yaklafl›k 10 volt’la, s›n›rl› bir k›sa devre 
ak›m›na düflen “Yüksek” ak›m s›n›rlamas›na 
ayarlanm›flt›r. “Düflük” ak›m s›n›rlamas› ayn› k›sa devre 
ak›m›n› sa¤lar, ancak düflük ak›mda ark gerilimi do¤rusal 
olarak her 100 amp’de 5 volt düflmeye bafllar.

“Yüksek” bütün CV ifllemleri için, özellikle CV tozalt› ark› 
ve CV ark oyma için önerilmektedir, ancak “Düflük”, 
Düflük Endüktans terminali üzerinde NR203Ni %1 kaynak 
yaparken ark› “yumuflatma” e¤ilimindedir. E¤er “Düflük” 
istenirse, DC-655 Kumanda PC kart›n›n alt ortas›nda 
bulunan DIP anahtar›n›n 4 Nolu anahtar›n›n (en sa¤da), 
(Yüksek) konumundan (Düflük) konumuna al›nmas› 
gerekecektir.

CC(Sabit Ak›m) MODU ARK KUVVETI
Ark Kuvveti, kaynak gerilimi, sabit ak›m ayar› taraf›ndan 
belirlenen bir seviyenin alt›na düflerken, do¤rusal olarak 
artan ekstra kaynak ak›m› sa¤lar. Kilitli kapa¤›n arkas›nda 
bulunan Ark Kuvveti kumanda dü¤mesi, Ark Kuvvetini 

“Min (Minimum)”dan (ak›m art›fl› yok), “Max 
(Maksimum)”a (yaklafl›k 9 A/V art›fl) ayarlar.

CC kaynak için genel bir yöntem, Ark Kuvvetinin “Mid 
(Orta)” konuma (5 Nolu) ayarlanmas› ve kaynak yaparken 
“körleflme” veya “f›rlamay›” önlemek üzere gerekti¤i 
flekilde art›r›lmas›d›r (tipik olarak No 7’ye kadar). Bu 
daha yüksek de¤erli Ark Kuvveti özellikle düflük uçlu 
6010 çubuk kaynak için önerilmektedir.

CC(Sabit Ak›m) MODU SICAK ÇALIfiTIRMA
S›cak çal›flt›rma CC modu çubuk ve karbon ark çal›flt›rma 
için bütünleflik haldedir. S›cak çal›flt›rma ark darbesinde 
daha yüksek ak›m ayarlamalar› ile artan ekstra bir kaynak 
ak›m “art›fl›” sa¤lar. Bu S›cak Çal›flt›rma seviyesi, birkaç 
saniyede kaynak ak›m ayarlar›na do¤ru artarak düfler.
S›cak Çal›flt›rman›n ayarlanmas›na gerek yoktur, ancak 
mühürsüz bir ayarlay›c› (R81), s›cak çal›flt›rmay› 
ayarlamak için DC-655 Kumanda PC Kart› üzerinde 
bulunmaktad›r. Saat yönünün aksine tam ayar yap›lmas› 
S›cak Çal›flt›rmay› s›f›rlayacakt›r.

CC(Sabit Ak›m) MODU ARK OYMA
DC-655, 3/8” (10mm)’ye kadar çapl› karbonlarla hava 
karbonu ark oyma için uygundur. CC modunda oyma 
genellikle, kesme kumandas› nedeniyle CV moda göre 
tercih edilmektedir, ancak karbonun körleflmesini önlemek 
üzere bir miktar Ark Kuvveti gerekebilir.
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Maksimum Ark 
Kuvveti

DC-655 Kumanda PC Kart›

VOLT

Yüksek 
Ayar

D ü fl ü k  
Ayar

“Yüksek” Ak›m
S›n›rlamas›

“Düflük” Ak›m
S›n›rlamas›

AMPER
CV(Sabit Voltaj) ÇIKIfiI

VOLT

AMPER

CC(Sabit Ak›m) ÇIKIfiI

OCV
(Aç›k 
Devre 
Voltaj›)

Minimum Ark Kuvveti

S›cak Çal›flt›rma

Düflük
Ayarlama

Yüksek
Ayarlama

DIP Anahtar›

3 Nolu Anahtar test amaçl›d›r 
ve afla¤› konumda 
olmal›d›r

4 Nolu Anahtar “Yüksek” CV Ak›m 
S›n›rlamas› (flekildeki gibi)

CC S›cak
Çal›flt›rma 
Ayarlay›c›s›

Not: 1 ve 2 Nolu anahtar›n kullan›m› için 
        Makinenin Kendini Kapatmas› bölümüne bak›n.



C-1 C-1AKSESUARLAR
DC-655, afla¤›da belirtilen Lincoln Tel Besleme 
Ünitelerinden herhangi birini çal›flt›rmak için 
kullan›labilir:

YARI OTOMATIK TEL BESLEME ÜNITELERI

• DH-10	 • LN-9*
• LN-10	 • LN-9 GMA*
• LN-7 GMA*	 • LN-23P
• LN-742	 • LN-25
• LN-7	 • LN-8

OTOMATIK TEL BESLEME ÜNITELERI *

• NA-3	 • NA-5R
• NA-5	 • LT-7 Tractor

* DC-655 Avrupa modelleri bu tel besleme üniteleri için terminal fleridinde (TS2) 
yaln›zca 115 VAC temin etmektedir

ÇALIfiMA ALANINDA MONTAJ OPSIYONLARI

K1482-1 Dijital Ampermetre/Voltmetre Tak›m› -  Ön 
kumanda paneline kolayca monte edilir ve kaynak ifllemi 
esnas›nda gerçek kaynak gerilimi ve ak›m›n›n say›sal 
olarak okunabilmesine olanak tan›r. (Montaj direktifleri 
cihaz tak›m›yla birlikte verilmektedir).

K1483-1 Analog Ampermetre/Voltmetre Tak›m› - Ön 
kumanda peneline kolayca monte edilir ve kaynak ifllemi 
esnas›nda gerçek kaynak gerilimi ve ak›m›n›n analog 
olarak okunabilmesine olanak tan›r. (Montaj direktifleri 
cihaz tak›m›yla birlikte verilmektedir).

K1484-1 Ikili Besleme Tak›m› – Bu tak›m, DC-655’in 
ön alt kasas›n›n üzerinde bulunan 14 Pimli MS priz 
panelinin yerine kullan›l›r. Tak›mda, iki kutuplu tel besleme 
ünitelerini ba¤lamak ve çal›flt›rmak için dâhili bir transfer 
devresi ve iki adet 14 Pimli MS prizi bulunmaktad›r. DC-
655 Avrupa modellerinde bu tak›mla birlikte sadece 42 
V’luk tel besleme üniteleri kullan›labilmektedir. (Montaj 
direktifleri cihaz tak›m›yla birlikte verilmektedir).

K1485-1 Kablo Ask› Braketi - DC-655'in standart 
kald›rma balyas› üzerine monte edilir ve güç kayna¤›n›n 
her iki yan›nda bir kablo ask›s› görevi yapar ve her bir 
kablo ask›s› 100 fit uzunlu¤unda kaynak kablosunu 
tafl›ma kapasitesine sahiptir.
(Montaj direktifleri cihaz tak›m›yla birlikte verilmektedir).

K1486-1 Hava Filtresi Tak›m› - Sökülebilen metal filtre, 
DC-655’in ön k›sm›na monte edilen bir braketin içerisine 
kolayca tak›l›p ç›kar›labilmektedir.
Filtre, boyutu 5 mikron ya da daha büyük olan 
parçac›klar›n % 80’nini bünyesinde tutacak flekilde 
tasarlanm›flt›r. (Montaj direktifleri cihaz tak›m›yla birlikte 
verilmektedir). K1528-1 Çift fonksiyonlu anahtar ile 

kullan›lamaz.
NOT: Kirli bir hava filtresi, DC-655’in ›s›l korumas›n›n 
zaman›ndan önce devreye girmesine neden olabilir. Afl›r› 
kirli çal›flma koflullar›nda filtreyi, iki ayda bir ya da daha 
k›sa periyotlarda sökün, bas›nçl› havayla temizleyin ya 
da y›kay›p kurutun. Gerekti¤i taktirde de¤istirin.

Tafl›ma arabas› (K817P, K842) - DC-655, Lincoln K817P 
ya da K842 Tafl›ma arabalar›yla birlikte kullan›lmak üzere 
tasarlanm›flt›r. Her tafl›ma arabas›nda ilgili montaj 
direktiflerinin tamam› mevcuttur. Tafl›ma arabas› 
kullan›ld›¤› taktirde DC-655 kald›rma balyas›n›n 
kullan›lmas›na gerek kalmaz. Makineyi, tafl›ma arabas›na 
yerlefltirilmifl durumdayken kald›rmaya teflebbüs 
etmeyiniz. Tafl›ma arabas›, makinenin yaln›zca elle 
tafl›nabilmesi için tasarlanm›flt›r.
Makine düzenekleri vas›tas›yla yap›lacak çekme ifllemleri 
yaralanmaya ve / veya DC-655’in hasar görmesine 
neden olabilir.

UZAKTAN GÜÇ ÇIKIfiI KUMANDASI
(K864 ADAPTÖRLÜ K775 ya da K857)

Iste¤e ba¤l› olarak temin edilen bir “uzaktan güç ç›k›fl› 
kumandas›” mevcuttur. Bu di¤er Lincoln güç 
kaynaklar›nda (K775) kullan›lan uzaktan kumandan›n 
ayn›s›d›r. K775, 28 fit (8.5m) uzunlu¤undaki dört iletken 
kabloya sahip bir kumanda kutusundan oluflmaktad›r. 
Bu ünite, terminal fleridindeki 75, 76 ve 77 Nolu 
terminallere ve makine kasas›n›n ön k›sm›nda bir 
sembolle iflaretlenmifl olan cihaz muhafazas›n›n 
topraklama vidas›na ba¤lanmaktad›r. Bu terminaller, 
DC-655’in alt ba¤lant› paneli üzerindeki panel kapa¤›n›n 
arka k›sm›nda bulunmaktad›r. Bu kumanda, makinedeki 
güç kumandas› i le ayn› kumanday› sa¤lar.

K857, 6-Pimli MS tipi bir konektöre sahiptir. K857’nin 
kullan›labilmesi için DC-655’in üzerindeki 14 pimli 
konektöre ba¤lanan bir K864 adaptörüne gereksinim 
vard›r.

UZAKTAN KUMANDA ADAPTÖRÜ KABLOSU (K864)

K857 Uzaktan Kumanda Ünitesini (6 pimli konektör) bir 
tel besleme ünitesi (14 pimli konektör) ve makine (14 
pimli konektör) ile ba¤lamak için 12” uzunlu¤undaki (30 
m) bir “V” tipi kablo.
Bir uzaktan kumanda ünitesi kullan›lmad›¤› taktirde tel 
besleme ünitesi ba¤lant›s›n›n kullan›lmas›na gerek yoktur.

KABLO PRIZI 
(6 SOKETLI)
YERI: K857 
UZAKTAN KUMANDA

KABLO PRIZI 
(14 SOKETLI)
YERI: LN-7 
BESLEME KABLOLARI

GÜÇ KAYNA⁄INA 
DO⁄RUDAN 
BA⁄LANTI F‹fi‹ (14-P‹ML‹)



C-2 C-2AKSESUARLAR
K1528-1 Çift Fonksiyonlu Anahtar - (K1486-1 Hava 
Filtresi Tak›m›yla birlikte kullan›lamaz) Çift Fonksiyonlu 
Anahtar, makinenin ön k›sm›na kolayca tak›labilmekte 
olup, sol ve sa¤ ç›k›fl terminalleri aras›nda bir seçim 
yapabilmek amac›yla tasarlanm›flt›r. Her ç›k›fl terminali 
çifti, arzu edilen flekilde DC-655’in yüksek ya da alçak 
endüktans terminallerine ba¤lanabilir. Tel besleme 
ünitesinin kablolar› ve hava karbonu ark kablolar›, kabinin 
herhangi bir yan›na ya da her iki taraf›na birden 
ba¤lanabilmektedir ve uygun ba¤lant› yap›ld›¤› taktirde, 
yaln›zca bir anahtar hareketiyle kutupsall›k de¤iflimi 
yap›labilmektedir.
Yaln›zca bir taraf seçildi¤inde, sadece ilgili ç›k›fl 
saplamalar› enerjilenmekte ve di¤er taraf› açmaktad›r. 
(Montaj direktifleri, anahtarla birlikte verilmektedir.)

K1611-1 Paralel Ba¤lant› Tak›m› - Bir makinenin ak›m 
kapasitesinin iki kat›na ç›kart›labilmesi için iki tane DC-
655 makinesinin paralel konumda ba¤lanabilmesine 
olanak tan›r. Bu “ana (master)” ve “tali (slave)” ba¤lant› 
konfigürasyonu, her iki makinenin dengelenmifl ç›k›fl 
gücünün “ana” makine taraf›ndan kontrol edilebilmesini 
sa¤lar.
Her iki makineye ait koruma devreleri ayr› ayr› ifllevlerini 
normal flekilde sürdürmektedir. (Montaj direktifleri, 
anahtarla birlikte verilmektedir.)



D-1 D-1AKSESUARLAR
GÜVENL‹K TEDB‹RLER‹

ELEKTR‹K ÇARPMASI 
öldürücü olabilir.
• Bu bak›m ifllemini yaln›zca yetkili 

personel gerçeklestirmelidir.

• Makine üzerinde çal›flmaya 
bafllamadan önce sigorta 
kutusundaki ba¤lant› kesme 
dü¤mesini kullanarak elektri¤i 
kesin.

• Üzerinde elektrik ak›m› bulunan 
canl› parçalara dokunmay›n›z.

UYARI

GENEL BAKIM

1. Fan motoru, bak›m gerektirmeyen kapal› rulmanlara 
sahiptir.

2. Afl›r› miktarda tozlu yerlerde, pislikler nedeniyle 
so¤utma havas›n›n girifli engellenerek, kaynak 
makinesinin ›s›nmas› ve ›s›l korumay› att›rarak 
devreden ç›kmas› söz konusu olabilir. Kaynak 
makinesinin dâhili parçalar› üzerinde afl›r› miktarda 
kir ve toz birikmesini önlemek için makineyi düzenli 
aral›klarla alçak bas›nçl› havayla temizleyin.

3. Kaynak kablolar›n› periyodik olarak kontrol edin. 
Kablolarda kesilme veya kopma olup olmad›¤›n› 
kontrol edin. Ayr›ca, bütün ba¤lant› noktalar›n›n s›k›ca 
sabitlendi¤inden de emin olun.



E-1 E-1SORUN G‹DERME
Bu kullan›m k›lavuzunda ayr›nt›l› bir flekilde aç›klanan Güvenlik Önlemlerinin tamam›na uyun

SORUNLAR 
(BEL‹RT‹LER)

OLASI HATALI AYARLAMA
 NOKTALARI (S) ÖNER‹LEN ÇÖZÜM

SORUNLAR

Girifl kontaktörü (CR1) tak›rd›yor.

Makine girifl kontaktörü çal›flm›yor.

Makinenin girifl kontaktörü çal›fl›yor 
fakat kaynak yapmak için 
ç›k›fl gücü yok.

1. Girifl kontaktörü ar›zal›d›r (CR1).
2. Hat gerilimi düflüktür.

Besleme Gerilimi Ikaz lambas› sönük 
ise:
1. DC-655 makinesine, uygun üç 

fazl› girifl geriliminin 
sa¤land›¤›ndan emin olun.

2. Açma-kapama anahtar› (SW1) 
ar›zal› olabilir.

3. Pilot trafo ar›zal› olabilir.

Besleme Gerilimi Ikaz lambas› 
yan›yor ise:

1. Girifl kontaktörü ar›zal› olabilir.

2. Girifl beslemesi koruma devresi 
aktif hale geçmifl olabilir 
(Kumanda Panelinin üzerindeki 
LED 3). Çal›flt›rma Bölümündeki 
K›sa Devreli Redresör Ar›za 
Korumas› bölümüne bak›n›z.

1. Elektrod ya da kablolar gevflek ya 
da kopmufl olabilir.

2. PC ateflleme kart› ba¤lanmam›flt›r 
ya da ar›zal›d›r. PC kart›n›n LED 
bilgilerine bak›n.

3. Tetikleme devresi çal›flm›yor 
olabilir. Ç›k›fl Terminalleri 
Anahtar›n› ON konumuna getirin 
ya da terminal fleridindeki 2 ve 4 
Nolu terminallerin aras›na bir 
atlatma kablosu ba¤lay›n. Ç›k›fl 
beslemesi varsa, besleme 
ünitesine giden kumanda 
kablosunun ba¤l› olup olmad›¤›n› 
kontrol edin.

4. Is›l koruma lambas› YANIYORSA, 
makine afl›r› miktarda ›s›nm›flt›r. 
Fan›n çal›flt›¤›ndan emin olun ve 
makinenin afl›r› ›s›nmas›na neden 
olan ar›zay› giderin.

Teknik sorunlar› giderme 
konular›nda yard›m almak için 
yetkili Yerel Lincoln Bölge 
Servisinize baflvurun.

Herhangi bir nedenden ötürü test ifllemlerini anlamad›ysan›z ya da test/onar›m ifllemlerini güvenli bir flekilde yapamayacak durumdaysan›z, 
ifllemlere bafllamadan önce teknik sorunlar› giderme konular›nda yard›m almak üzere yetkili Yerel Lincoln Bölge Servisinize baflvurun.

D‹KKAT



E-2 E-2SORUN G‹DERME
Bu kullan›m k›lavuzunda ayr›nt›l› bir flekilde aç›klanan Güvenlik Önlemlerinin tamam›na uyun

SORUNLAR 
(BEL‹RT‹LER)

OLASI HATALI AYARLAMA
 NOKTALARI (S) ÖNER‹LEN ÇÖZÜM

SORUNLAR

Makinede ç›k›fl gücü var fakat 
kontrol edilemiyor.

Makine maksimum güce sahip de¤il.

Yar› otomatik ve otomatik besleme 
telleri kullan›ld›¤›nda ark çarpmas› 
zay›f oluyor.

1. Lokal/Uzak ç›k›fl flalterini (SW3) 
ve ilgili kablolar› kontrol edin. 
Kablo flemas›na bak›n.

2. Uzaktan kumanda kablolar› No 
75, 76 ve/veya 77’nin, herhangi 
bir kaynak ç›k›fl›na 
topraklanmad›¤›ndan emin olun.

3. Besleme ünitesine (kullan›l›yorsa) 
giden kumanda kablosunun 
uygun flekilde ba¤land›¤›ndan 
emin olun.

4. Ç›k›fl gücü kontrol 
potansiyometresi ar›zal› olabilir.

5. Kumanda ya da ateflleme paneli 
ar›zal› olabilir.

1. DC-655 makinesine, do¤ru üç fazl› 
girifl beslemesinin sa¤land›¤›ndan 
emin olun.

2. Ç›k›fl gücü kontrol 
potansiyometresi ar›zal› olabilir.

3. Kumanda ya da ateflleme paneli 
ar›zal› olabilir.

1. Mod dü¤mesinin iflleme uygun 
konumda oldu¤undan emin olun.

2. Kaynak kablolar›n›n ve 
ba¤lant›lar›n iyice sabitlendi¤inden 
emin olun.

3. Kaynak ifllemlerinin do¤ru flekilde 
yap›l›p yap›lmad›¤›n› kontrol edin.

Teknik sorunlar› giderme 
konular›nda yard›m almak için 
yetkili Yerel Lincoln Bölge 
Servisinize baflvurun.

Herhangi bir nedenden ötürü test ifllemlerini anlamad›ysan›z ya da test/onar›m ifllemlerini güvenli bir flekilde yapamayacak durumdaysan›z, 
ifllemlere bafllamadan önce teknik sorunlar› giderme konular›nda yard›m almak üzere yetkili Yerel Lincoln Bölge Servisinize baflvurun.

D‹KKAT



E-3 E-3SORUN G‹DERME
Bu kullan›m k›lavuzunda ayr›nt›l› bir flekilde aç›klanan Güvenlik Önlemlerinin tamam›na uyun

SORUNLAR 
(BEL‹RT‹LER)

OLASI HATALI AYARLAMA
 NOKTALARI (S) ÖNER‹LEN ÇÖZÜM

SORUNLAR

De¤iflken veya a¤›r kaynak ark›.

Ç›k›fl Gücü Kontrol Potansiyometresi 
yaln›zca “Lokal (Local)” kumanda 
konumunda çal›flm›yor.

Sadece “Uzaktan Kumanda 
(Remote)” konumunda ç›k›fl gücü 
kontrolü yap›lam›yor.

1. Mod dü¤mesinin iflleme uygun 
konumda oldu¤undan emin olun.

2. Kaynak kablolar›n›n do¤ru ebatta 
oldu¤undan ve ba¤lant›lar›n s›k›ca 
yap›ld›¤›ndan emin olun.

3. Kaynak ifllemlerinin do¤ru flekilde 
yap›ld›¤›ndan emin olun.

1. Lokal/Uzak kumanda anahtar›n› 
ve ilgili kablolar› kontrol edin. 
Kablo flemas›na bak›n.

2. Makinenin ç›k›fl gücü kontrol 
potansiyometresi ar›zal› olabilir. 
Ayr›ca ilgili kablolar› da kontrol 
edin. Kablo flemas›na bak›n.

1. Ç›k›fl Gücü Kontrol Anahtar› hatal› 
konumdad›r.

2. Ç›k›fl Gücü Kontrol Anahtar› 
ar›zal›d›r.

3. Uzaktan kumanda 
potansiyometresi ar›zal›d›r.

4. Kumanda devresinde bulunan 
kablolarda ya da ba¤lant›larda 
aç›k devre vard›r. (#75, #76, #77)

Teknik sorunlar› giderme 
konular›nda yard›m almak için 
yetkili Yerel Lincoln Bölge 
Servisinize baflvurun.

Herhangi bir nedenden ötürü test ifllemlerini anlamad›ysan›z ya da test/onar›m ifllemlerini güvenli bir flekilde yapamayacak durumdaysan›z, 
ifllemlere bafllamadan önce teknik sorunlar› giderme konular›nda yard›m almak üzere yetkili Yerel Lincoln Bölge Servisinize baflvurun.

D‹KKAT



E-4 E-4SORUN G‹DERME
Bu kullan›m k›lavuzunda ayr›nt›l› bir flekilde aç›klanan Güvenlik Önlemlerinin tamam›na uyun

SORUNLAR 
(BEL‹RT‹LER)

OLASI HATALI AYARLAMA
 NOKTALARI (S) ÖNER‹LEN ÇÖZÜM

SORUNLAR

Makine kaynak yapm›yor. OCV, 1 
volttan daha düflük.

Tel besleme ünitesi devreye girmiyor.

1. Makine, afl›r› yüklenmifl durumda 
olabilir. Çal›flt›rma k›sm›nda yer 
alan Makinenin Korunmas› 
bölümüne bak›n.

2. PC kart› LED bilgilerine bak›n.

1. 42 VAC ya da 115 VAC devre 
kesiciler atm›fl olabilir. 
Gerekiyorsa, devre kesiciyi 
s›f›rlay›n.

2. Tel besleme ünitesini çal›flt›rmak 
için gerekli gerilimin bulunup 
bulunmad›¤›n› kontrol edin.

3. Kumanda kablosu ya da tel 
besleme ünitesi ar›zal› olabilir.

Teknik sorunlar› giderme 
konular›nda yard›m almak için 
yetkili Yerel Lincoln Bölge 
Servisinize baflvurun.

Herhangi bir nedenden ötürü test ifllemlerini anlamad›ysan›z ya da test/onar›m ifllemlerini güvenli bir flekilde yapamayacak durumdaysan›z, 
ifllemlere bafllamadan önce teknik sorunlar› giderme konular›nda yard›m almak üzere yetkili Yerel Lincoln Bölge Servisinize baflvurun.

D‹KKAT



E-5 E-5SORUN G‹DERME
Bu kullan›m k›lavuzunda ayr›nt›l› bir flekilde aç›klanan Güvenlik Önlemlerinin tamam›na uyun

SORUNLAR 
(BEL‹RT‹LER)

OLASI HATALI AYARLAMA
 NOKTALARI (S) ÖNER‹LEN ÇÖZÜM

SORUNLAR

Zay›f ark karakteristi¤i.

115 VAC priz çal›flm›yor.

1. Negatif kaynak kablosu yanl›fl 
endüktans yuvas›na ba¤lanm›fl 
olabilir.

2. Mod dü¤mesinin iflleme uygun 
konumda oldu¤undan emin olun.

3. Kumanda kart› ar›zal› olabilir.
PC kart›n›n LED bilgilerine bak›n.

1. 115 VAC devre kesiciyi kontrol 
edin. Gerekiyorsa, devre kesiciyi 
s›f›rlay›n. Prizdeki ak›m yükünün, 
115 VAC devre kesicinin çal›flma 
de¤erlerini aflmad›¤›ndan emin 
olun. Kablo flemas›na bak›n.

Teknik sorunlar› giderme 
konular›nda yard›m almak için 
yetkili Yerel Lincoln Bölge 
Servisinize baflvurun.

Herhangi bir nedenden ötürü test ifllemlerini anlamad›ysan›z ya da test/onar›m ifllemlerini güvenli bir flekilde yapamayacak durumdaysan›z, 
ifllemlere bafllamadan önce teknik sorunlar› giderme konular›nda yard›m almak üzere yetkili Yerel Lincoln Bölge Servisinize baflvurun.

D‹KKAT



E-6 E-6SORUN G‹DERME
Bu kullan›m k›lavuzunda ayr›nt›l› bir flekilde aç›klanan Güvenlik Önlemlerinin tamam›na uyun

SORUNLAR 
(BEL‹RT‹LER)

OLASI HATALI AYARLAMA
 NOKTALARI (S) ÖNER‹LEN ÇÖZÜM

SORUNLAR

Is›l Koruma Lambas› YANIYOR ve 
fan çal›flm›yor.

NOT: Fan, s›cakl›k de¤erine göre 
devreye girmekte olup makine 
çal›fl›rken sürekli devrede 
kalmamaktad›r.

Fan sürekli çal›fl›yor.

Bir ya da iki Dijital Sayaçta de¤er 
okunmuyor.

Dijital Voltmetre düzgün flekilde 
çal›flm›yor ya da istikrars›z de¤er 
gösteriyor.

1. Fan›n dönmesine engel olan 
herhangi bir cisim bulunup 
bulunmad›¤›n› kontrol edin.

2. Fan kontrol devresini kontrol edin. 
Kablo flemas›na bak›n.

3. Fan motoru ar›zal› olabilir.

4. Is›l fan/Durdurucu PC kart› ar›zal› 
olabilir. PC kart›n›n LED bilgilerine 
bak›n.

1. Is›l fan Termistörü ar›zal› olabilir. 
Kablo flemas›na bak›n.

2. Is›l fan/Durdurucu PC kart_ ar›zal› 
olabilir. PC kart›n›n LED bilgilerine 
bak›n.

1. Yard›mc› trafodan sayaçlara 
gerilim gelmiyor olabilir. P13 fiflini 
kontrol edin.Kablo flemas›na 
bak›n.

2. PC kart›n›n Dijital saya› 
ar›zalanm›fl olabilir.

1. Sayaca, yard›mc› ya da alg›lama 
gerilimleri gitmiyor olabilir. P12 ve 
P13 fiflinin, Dijital sayaç PC 
kart›na ve P3 fiflinin kumanda 
paneline iyice sokuldu¤undan 
emin olun.

2. Gerilim geri besleme devresinde 
bir aç›k devre olabilir. Kablo 
flemas›na bak›n.

3. PC kart›n›n Dijital saya› 
ar›zalanm›fl olabilir.

Teknik sorunlar› giderme 
konular›nda yard›m almak için 
yetkili Yerel Lincoln Bölge 
Servisinize baflvurun.

Herhangi bir nedenden ötürü test ifllemlerini anlamad›ysan›z ya da test/onar›m ifllemlerini güvenli bir flekilde yapamayacak durumdaysan›z, 
ifllemlere bafllamadan önce teknik sorunlar› giderme konular›nda yard›m almak üzere yetkili Yerel Lincoln Bölge Servisinize baflvurun.

D‹KKAT



E-7 E-7SORUN G‹DERME
Bu kullan›m k›lavuzunda ayr›nt›l› bir flekilde aç›klanan Güvenlik Önlemlerinin tamam›na uyun

SORUNLAR 
(BEL‹RT‹LER)

OLASI HATALI AYARLAMA
 NOKTALARI (S) ÖNER‹LEN ÇÖZÜM

SORUNLAR

Dijital Ampermetre düzgün flekilde 
çal›flm›yor ya da istikrars›z de¤er 
gösteriyor.

Analog Sayaçlardan de¤er 
okunmuyor ya da okunan de¤erler 
do¤ru de¤il.

220 VAC prizi çal›flm›yor. (yaln›zca 
50/60 Hz modellerinde)

1. PC kart›n›n sayac›na yard›mc› ya 
da alg›lama gerilimleri gitmiyor 
olabilir. P3 fiflini ve P12 ve P13 
fifllerini kontrol edin. Kablo 
flemas›na bak›n.

2. Ak›m geri besleme devresi ar›zal› 
olabilir. fiöntten kumanda paneline 
kadar. Kablo flemas›na bak›n.

3. PC kart›n›n Dijital saya› 
ar›zalanm›fl olabilir.

1. Sayaçlara gerilim ya da ak›m geri 
besleme sinyalleri gitmiyor olabilir. 
P3 fiflinin kumanda paneline 
s›k›ca geçirilmifl oldu¤undan ve 
J14’ün (s›ral› konektör) kumanda 
panelinden gelen fifl donan›m›na 
iyice oturtuldu¤undan emin olun.

2. Ak›m geri beslemesini ve gerilim 
geri besleme devrelerini kontrol 
edin. Kablo flemas›na bak›n.

3. Sayaç(lar) ar›zal› olabilir.

1. Devre kesiciyi kontrol edin. 
Gerekiyorsa, devre kesiciyi 
s›f›rlay›n.

2. 220 VAC devresinde kopuk ya da 
gevflek ba¤lant› olup olmad›¤›n› 
kontrol edin. Kablo flemas›na 
bak›n.

Teknik sorunlar› giderme 
konular›nda yard›m almak için 
yetkili Yerel Lincoln Bölge 
Servisinize baflvurun.

Herhangi bir nedenden ötürü test ifllemlerini anlamad›ysan›z ya da test/onar›m ifllemlerini güvenli bir flekilde yapamayacak durumdaysan›z, 
ifllemlere bafllamadan önce teknik sorunlar› giderme konular›nda yard›m almak üzere yetkili Yerel Lincoln Bölge Servisinize baflvurun.

D‹KKAT



PC KARTI SORUN GIDERME REHBERI - PC KARTI ATEfiLEME 

1. GÜÇ KAYNA¤I devreye al›n›p, tel besleme ünitesi tetik devresi kapat›ld›¤›nda veya 2 ile 4 aras›na bir atlatma 
kablosu yerlefltirilir ya da "ÇIKIfi TERMINALLERI ANAHTARI" AÇIK konumunda iken, 10 LED'in tamam› YANAR 
konumda olmal›d›r.

2. 7, 8 ve 9 Nolu LED'ler, PC kart›na yard›mc› sarg›lardan (T1) AC güç beslemesi yap›ld›¤›n› göstermektedir. Herhangi 
bir lamba yanm›yorsa, makineyi durdurun ve P5’i ateflleme panelinden ay›r›n. Makineyi tekrar çal›flt›r›n ve afla¤›daki 
gerilim de¤erlerini kontrol edin:

 Sönük durumda olan lamba      Aras›ndaki AC gerilimini kontrol edin     Okunmas› gereken yaklafl›k gerilim de¤eri	
7 	 P5 pimler 15 ve 16 (kablolar, 230, 204) 	 32 VAC	
8 	 P5 pimler 7 ve 8 (kablolar, 205, 206) 	 32 VAC	
9 	 P5 pimler 5 ve 6 (kablolar, 207, 208) 	 32 VAC

3. Bütün gerilim de¤erleri mevcutsa, makinenin enerjisini kesin ve P5’i yeniden J5’e tak›n. Makinenin elektrik 
beslemesini tekrar aç›n. LED’ler hala sönük durumdaysa, ateflleme PCB’sini de¤ifltirin.

4. Gerilim de¤erleri mevcut de¤ilse, olas› bir aç›k devre ihtimaline karfl› yard›mc› sarg›lara kadar olan sarg›lar› kontrol 
edin.

5. 1’den 6’ya kadar olan LED ’ler geçit sinyallerinin 1’den 6’ya kadar olan ana SCR’lara s›ras›yla gönderildi¤ini 
göstermektedir Ateflleme PCB’sinin üzerindeki LED 7, 8 ve 9 ile birlikte LED 5 de yan›yor (KUMANDA PANOSU), 
ve 1’den 6’ya kadar olan LED ’ler yanm›yorsa, kumanda panosu ile ateflleme panosu aras›ndaki 231 Nolu kablonun 
kopuk olmad›¤›ndan emin olun.

6. 1’den 6’ya kadar olan LED ’lerden herhangi birisi yanm›yor ve LED 7, 8 ve 9 yan›yorsa, ateflleme PCB’sini 
de¤ifltirin.

PC KARTI SORUN GIDERME REHBERI - PC KARTI KONTROL 

1. LED 1 CC mod d_mesinin kapal› oldu¤unu göstermektedir. CC mod dü¤mesi kapal› durumdayken, LED 6 da 
yanmal›d›r. LED 6’ya bak›n.

2. LED 2, CV modunda geri besleme geriliminin mevcut oldu¤unu göstermektedir.

3. LED 3, bir giriflin devreden ç›kar›ld›¤›n› göstermektedir. Çal›flt›rma bölümündeki Uzaktan Kumanda Kablolar› Ar›za 
Korumas› Otomatik Kapatma ve K›sa Devreli Redresör Ar›za Korumas› ya da Rolanti Otomatik Kapatma 
Zamanlay›c›s› bölümlerine bak›n.

4. LED 4, bir afl›r› ak›ma karfl› koruma kesintisi oldu¤unu göstermektedir. Çal›flt›rma Bölümündeki Afl›r› Ak›mdan 
Koruma Için Otomatik Kapama  bölümüne bak›n.

5. LED 5, Ç›k›fl Ak›m›n›n olmas› gerekti¤ini göstermektedir.

6. LED 6, makinenin CC modunda oldu¤unu göstermektedir. Bu LED, LED 1 yand›¤›nda yanmal›d›r. Yanm›yorsa, 
Kumanda PC Kart› ar›zal› olabilir.

7. LED 7 +16V güç kayna¤›

8. LED 8, Kumanda PC kart›n›n, PC Ateflleme Paneline, SCR'leri ateflleme sinyali verdi¤ini göstermektedir.

9. LED 9 -10 V güç kayna¤›

10. LED 10, Kumanda PC kart›na 42 V giriflin oldu¤unu göstermektedir

11. LED 11, CC modunda geri besleme geriliminin mevcut oldu¤unu göstermektedir.

E-8 E-8SORUN G‹DERME
Bu kullan›m k›lavuzunda ayr›nt›l› bir flekilde aç›klanan Güvenlik Önlemlerinin tamam›na uyun

Herhangi bir nedenden ötürü test ifllemlerini anlamad›ysan›z ya da test/onar›m ifllemlerini güvenli bir flekilde yapamayacak durumdaysan›z, 
ifllemlere bafllamadan önce teknik sorunlar› giderme konular›nda yard›m almak üzere yetkili Yerel Lincoln Bölge Servisinize baflvurun.

D‹KKAT



E-9 E-9SORUN G‹DERME
Bu kullan›m k›lavuzunda ayr›nt›l› bir flekilde aç›klanan Güvenlik Önlemlerinin tamam›na uyun

Herhangi bir nedenden ötürü test ifllemlerini anlamad›ysan›z ya da test/onar›m ifllemlerini güvenli bir flekilde yapamayacak durumdaysan›z, 
ifllemlere bafllamadan önce teknik sorunlar› giderme konular›nda yard›m almak üzere yetkili Yerel Lincoln Bölge Servisinize baflvurun.

D‹KKAT

PC KARTI SORUN GIDERME REHBERI - ISIL FAN/DURDURUCU PC KARTI

NOT: Fan bir kez devreye girdikten sonra en az 5 dakika süreyle çal›fl›r.

1. LED 1, YANAR durumda oldu¤unda fan çal›fl›r konumda olmal›d›r. Bu LED ’in yanmas›na ra¤men makine so¤uk 
ise PCB’yi de¤ifltirin.

2. LED 2, YANAR durumda oldu¤unda kaynak ak›m›n›n 50 amperin üzerinde oldu¤u anlafl›l›r. Bu LED ’in yanmas›na 
ra¤men makinenin çekti¤i ak›m 40 amperin alt›ndaysa PCB’yi de¤ifltirin.

3. LED 3, YANAR durumda oldu¤unda Ana SCR’lerin so¤utulmalar› gerekti¤ini gösterir ve fan› devreye al›r. Bu LED 
’in yanmas›na ra¤men makine so¤uk ise PCB (Elektronik Kart)  ’yi de¤ifltirin.

4. LED 4, YANAR durumda oldu¤unda aç›k devre olan bir Is›l Fan Termistörü ya da PCB’ye giden ba¤lant›larda aç›k 
devre oldu¤unu gösterir. Bu durumda fan sürekli çal›flacakt›r.

Is›l Fan Termistöründe aç›k devre olup olmad›¤›n› kontrol edin. Aç›k devre varsa de¤ifltirin. Aç›k devre yoksa PCB’yi 
de¤ifltirin.

5. LED 5, YANAR durumda oldu¤unda aç›k konumda bir termostat bulundu¤unu gösterir. Bu koflullarda Is›l Koruma 
lambas› da YANMALIDIR. Is›l Koruma lambas› yanm›yor fakat LED 5 yan›yorsa, PCB’yi de¤ifltirin.

6. LED 6, YANAR durumda oldu¤unda fan›n çal›fl›r konumda olmas› gerekir. 2, 3, 4 ya da 5 Nolu LED ’ler YANARKEN, 
LED 6 da YANACAKTIR. LED 6 YANMASINA ra¤men, 2, 3 4 ya da 5 Nolu LED ’ler YANMIYORSA PCB’yi 
de¤ifltirin.
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NOTLAR



NOTLAR



NOTLAR





UYARI
Elektrik bak›m›ndan aktif olan parça-
lara ve elektroda elinizle veya ›slak 
giysilerle temas etmeyiniz.
Kendinizi çal›fl›lan parçadan ve 
zeminden yal›t›n.

Yan›c› maddeleri uzak tutun. Göz, kulak ve gövde koruyucu kullan›n.

‹ngilizce

‹spanyolca

Frans›zca

Almanca

Portekizce

Japonca

Çince

Korece

Arapça

BU EK‹PMAN VE KULLANILACAK TÜKET‹M MADDELER‹ ‹Ç‹N ÜRET‹C‹N‹N TAL‹MATLARINI OKUYUP ANLAYINIZ VE ‹fiVEREN‹N 
GÜVENL‹K UYGULAMALARINA UYUNUZ.

Türkçe



Panel aç›kken veya koruyucular 
olmadan kullanmay›n.

‹ngilizce

‹spanyolca

Frans›zca

Almanca

Portekizce

Japonca

Çince

Korece

Türkçe

Arapça

UYARI
Bafl›n›z› duman›n d›fl›nda tutun.
Dumanlar› soluma alan›ndan
ç›karmak için havaland›rma veya
duman emme makineleri kullan›n.

Bak›mdan önce enerjiyi kapat›n.
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