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9919-9925 & 10293 Kodlu makinalarla kullanmak igin

Giivenliginiz Size Baghdir
Lincoln ark kaynagi ekipmanlari
glvenliginiz g6z 6énlnde
bulundurularak tasarlanmis ve
Uretilmistir. Bununla birlikte, dogru
kurulumla ve dikkatli kullaniminizla
tim guvenliginiz arttinlabilir.

EL KITABINI VE iGERDIGI TUM
GUVENLIK TEDBIRLERINI
OKUMADAN BU EKIPMANI
KURMAYINIZ, CALISTIRMAYINIZ
VEYA TAMIR ETMEYINiZz.

Ve en 6nemlisi, her eylemde dikkatli
olunuz.
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i GUVENLIK

! KALIFORNIYA 65 ONERGESI UYARILARI 1

Kaliforniya Eyaleti tarafindan, dizel motor egzozunun ve
onun bazi bilesenlerinin kansere, dogum kusurlarina ve
diger Ureme bozukluklarina yol actigi kabul edilmektedir.

Kaliforniya Eyaleti, bu Griinden gikan motor egzozunun
kansere, dogum kusurlarina ve diger treme bozukluklarina
yol actigi bilinen kimyasallar ihtiva ettigini kabul etmektedir.

Yukaridaki Agiklama Dizel Motorlar icindir Yukaridaki Aciklama Benzinli Motorlar icindir

ARK KAYNAGI TEHLIKELI OLABILIR. KENDINizZi VE BASKALARINI MUHTEMEL CiDDi YARALANMA VEYA OLUM
TEHITiKES_iNDEN KORUYUNUZ. GOCUKLARI UZAK TUTUNUZ. VUCUDUNA KALP PILi TAKILI KiSILER, KAYNAK
MAKINESINi CALISTIRMADAN ONCE DOKTORLARINA DANISMALIDIRLAR.

Asagidaki gliivenlik tedbirlerini okuyunuz ve anlayiniz. Ayrintili givenlik bilgisi igin, American Welding Society (Amerikan
Kaynak Birligi) , P.O. Box 351040, Miami, Florida 33135 veya CSA Standard W117.2-1974'den “Safety in Welding ve
Cutting (Kaynak ve Kesme Givenligi) - ANSI Standard Z49.1”in bir kopyasini satin almaniz 6nemle tavsiye edilir. “Arc
Welding Safety (Ark Kaynagi Glvenligi)” kitapgiginin E205 Uicretsiz bir kopyasi Lincoln Electric Company, 22801 St.Clair
Avenue, Cleveland, Ohio 44117-1199'dan temin edilebilir.

TUM KURULUM, CALISTIRMA, BAKIM VE ONARIM iSLEMLERININ SADECE VASIFLI KiSILERCE
GERGEKLESTIRILDIGINDEN EMIN OLUNUZ.

1.a. Bakim islemi motorun ¢alismasini gerektirmedikge sorun
giderme ve bakim isleminden énce motoru kapatiniz.

1.h. Buhardan yanmamak igin, motor sicakken
radyator basing kapagini agmayiniz.

MOTOR iCiN
elektrikli ekipman.

1.b. Motoru aclk, iyi havalandirmali alanlarda
galistiriniz veya motorun egzoz dumanini
disari atiniz.

9

ELEK'!'RiKLi VE
MANYETIK ALANLAR

1.c. Motor calisirken veya bir kaynak arki agik tehlikeli olabilir

alevi yakininda yakit eklemeyiniz.

Dokilen yakitin sicak motor parcalari ile
temas ederek buharlasmasini ve
ateslemeye yol agmasini 6nlemek igin yakit
eklemeden 6nce motoru stop ediniz ve
sogumasini bekleyiniz. Depoyu doldururken
yakiti etrafa dokmeyiniz. Yakit dokdlurse,

siliniz ve koku gidene kadar motoru 2.b. EMF alanlari bazi kalp pillerini etkileyebilir bu sebeple kalp
calistirmayiniz. pili takili olan kaynakgilar kaynak isleminden 6nce
hekimlerine danismalidirlar.

2.a. Her turll iletkenden gecen elektrik akimi, sinirlandiriimis
Elektrikli ve Manyetik Alanlara (EMF) yol agar. Kaynak
akimi, kaynak kablolari ve kaynak makineleri etrafinda EMF
alanlari olusturur.

1.d. Tum guvenlik koruyucularini, kapaklarini ve aygitlarini
yerlerinde ve iyi durumda muhafaza ediniz. Ekipmani
calistirirken, kullanirken veya onarirken ellerinizi,
saclarinizi, giysilerinizi ve takimlarinizi V kayiglarindan,
diglilerden, fanlardan ve diger tim hareketli parcalardan
uzak tutunuz.

2.c. Kaynak sirasinda EMF alanlarina maruz kalinmasi su anda
bilinmeyen baska saglik problemlerine neden olabilir.

2.d. Tum kaynakgilar, kaynak akimindan gelen EMF alanlarina
maruz kalmayi en aza indirmek i¢in asagidaki islemleri

uygulamalidir:

1.e. Bazi durumlarda gerekli bakimlari gergeklestirmek igin
guvenlik koruyucularini gikarmak gerekebilir. Koruyuculari
sadece gerektiginde gikariniz ve bunlarin sokilmesini
gerektiren bakim tamamlandiginda yeniden yerine takiniz.
Hareketli parcalarin yakininda caligirken daima buyuk

2.d.1. Elektrot ve is kablolarini birlestiriniz - Mimkunse bunlari
bant ile tutturunuz.

2.d.2. Elektrot ara kablosunu asla viicudunuzun etrafina

dikkat gosteriniz. dolamayiniz.
i~
1.f. Ellerinizi motor faninin yakinina koymayiniz. 2.d.3. Elektrot ve is kablolari arasinda durmayiniz. Elektrot
Motor calisirken kisma valfi kontrol kollari kablosu sag tarafinizda ise, is kablosu da mutlaka sag
Uizerine bastirarak regulatoéri veya avara tarafinizda bulunmalidir.
“‘ kasnagini baypas etmeye galismayiniz.

2.d.4. Is kablosunu, kaynak yapilacak alana mimkiin oldugunca
yakin olacak sekilde caligilacak alana baglayiniz.

1.g. Bakim sirasinda motoru veya kaynak jeneratorini 2.d.5. Kaynak glig kaynaginin yaninda calismayiniz.

déndururken benzinli motorlarin yanliglikla galismasini
onlemek igin, buji kablolarini, distribitor kapagini veya

manyeto kablosunu uygun sekilde ayirin.
LINCOLN &
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i GUVENLIK

ELEKTRIK CARPMASI
oldurucu olabilir

3.a. Elektrod ve lizerinde galisilan parga (veya
zemin) devreleri, kaynak makinesi acik iken
elektriksel olarak “aktif'tir.Bu “aktif”
pargalara giplak elle veya islak giysilerle
temas etmeyiniz.

Ellerinizi korumak igin kuru, deliksiz
eldivenler giyiniz.

3.b. Kuru yalitim kullanarak kendinizi Gzerinde galisilan parca
ve zeminden yalitiniz.Yalitimin, Gzerinde ¢aligilan parca ve
zeminle fiziksel temasta oldugunuz butlin alani kaplayacak
kadar genis oldugundan emin olunuz

Olagan giivenlik 6nlemlerine ek olarak, kaynagin
elektriksel bakimdan tehlikeli olan sartlarda yapilmasinin
gerektigi durumlarda (1slak yerlerde galisirken veya
tizerinizde i1slak giysiler varken; metal zeminler, izgaralar
veya yapi iskeleleri lizerinde galisirken; oturma, diz
cokme veya yatma gibi rahat olmayan pozisyonlarda
calisirken, lizeride caligilan parga veya zeminle temasin
kaginilmaz oldugu veya kazara temas ihtimalinin gok
yiiksek oldugu durumlarda) agagidaki donanimlari
kullaniniz:
« Yari otomatik DC Sabit Voltajli Kaynak Makinesi
(Gazalti Kaynagu). .
« DC Maniiel Kaynak Makinesi (Ortili elektrot
kaynagu).
- Dustk Voltaj Kontrolli AC Kaynak Makinesi.

3.c. Yar1 otomatik veya otomatik kaynakta, kaynak teli, kaynak
makarasi, tor¢ boynu, nozul veya yari otomatik kaynak
tabancasi da elektriksel olarak “aktif tir.

3.d. Sase kablosunun, kaynak yapilan metalle iyi bir elektrik
baglantisi kurdugundan mutlaka emin olunuz. Baglantinin,
kaynak yapilan alana mimkin oldugu kadar yakin olmasi
gerekir.

3.e. Galisma zemini veya kaynak yapilacak metalin topraklama
baglantisini dikkatli bir sekilde yapiniz.

3.f. Torcu, elektrot pensesini, sase pensesini, kaynak kablosunu
ve kaynak makinesini iyi ve guivenli bir sekilde calisir
durumda tutunuz. Hasarli yalitimlari degistiriniz.

3.9. Elektrotu sogutmak igin asla suya sokmayiniz.

3.h. iki ayri kaynak makinesine bagh elektrot penselerinin elektrik
bakimindan “aktif” olarak adlandirilan pargalarina asla ayni
zamanda temas etmeyiniz, ¢linku ikisi arasindaki voltaj, her
iki kaynak makinesinin acik devre voltajinin toplami kadar
olabilir.

3.j. Zemin seviyesinin Uzerinde ¢aligirken, elektrik carpmasi
durumunda dismenizi dnlemesi igin bir emniyet kemeri
takiniz.

3.i. Ayrica 6.c. ve 8. Maddelere bakiniz.

ARK ISINLARI yakici olabilir.

/ 4.a. Kaynak yaparken veya seyrederken gozlerinizi
=T é kivilcimlardan ve ark i1sinlarindan korumak icin
LT uygun filtreli ve bir koruyucu maske kullaniniz.

Bas maskesi ve filtreli camlar, ANSI Z87I
standartlarina uygun olmalidir. | standartlari.

4.b. Sizin ve yardimcilarinizin cildini ark i1sinlarina karsi korumak
icin aleve dayanikli olan ve saglam malzemeden yapiimis
uygun giysiler giyin.

4.c. Yakininizdaki diger personeli uygun alev almaz siperler
kullanarak koruyun ve/veya onlari ark ve ark iginlarindan,
sicak serpinti ve metallerden kendilerini korumalari
konusunda uyariniz.

LINCOLN E

DUMANLAR VE GAZLAR
tehlikeli olabilir.

) 4
+

5.a.Kaynak islemi sirasinda sagliga zararl dumanlar ve gazlar
olugabilir. Bu duman ve gazlari solumaktan kagininiz.
Kaynak yaparken basinizi dumanin disinda tutun. Duman ve
gazlari soluma alanindan uzak tutmak igin arkta yeterli
havalandirma saglayin ve/veya duman emme makineleri
kullanin. Yiiksek derecede zehirli dumanlar yayan ve 6zel
havalandirma gerektiren paslanmaz gelik kaynagi veya
sert dolgu kaynag: (kap lizerindeki talimatlara veya
MSDS'ye bakiniz) veya kursun veya kadmiyum levhah
celik ve bagka metaller veya kaplamalar iizerinde kaynak
yaparken, ¢alisilan bolgede yerel egzoz veya mekanik
havalandirma kullanarak bu dumanlara miimkiin oldugu
kadar az diizeyde maruz kalin, maruz kalma seviyesini
TLV'nin (Esik Limit Degerlerin) altinda tutun. Kapali
alanlarda veya bazi durumlarda agik havada bile
havalandirma cihazi gerekli olabilir. Galvaniz kaph ¢elik
uzerinde galisilirken de ilave tedbirler gerekli olabilir.

5.b.Yag giderme, temizlik veya puskurtme islemlerinden
kaynaklanan klorlu hidrokarbon buharlarinin yakinindaki
yerlerde kaynak yapmayiniz.
Arkin isisi ve isinlari solvent buharlariyla reaksiyona girerek
yuksek derecede zehirli bir gaz olan fosgen ve baska tahrig
edici Urunler ortaya ¢ikarabilir.

5.c.Ark kaynaginda kullanilan koruyucu gazlar, solunan havanin
yerini alarak olumsuz saglik kosullarina veya 6lime sebep
olabilir. Ozellikle kapali alanlarda, yeterli havalandirma
yaparak solunan havanin guivenli olmasini saglayin.

5.d.Uriin giivenlik bilgi formu da dahil olmak iizere bu ekipman
ve bu ekipmanda kullanilacak olan sarf malzemeleri
hakkindaki imalatgi $rma tarafindan hazirlanan talimatlar
okuyun ve anlayin, isvereninizin koydugu guvenlik
kurallarina uyun. Uriin giivenlik bilgi formlari kaynak
makinesi distribitoriiniizden veya imalatgi firmadan elde
edilebilir.

5.a.Ayrica madde 1.b.'ye bakiniz.

Mart 95
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6.b.

6.d.

6.f.

6.9.

6.h.

. Kaynak alanindan yangin tehlikesi arz eden unsurlari

. Kaynak yapilmadigi durumlarda, elektrot devresinin higbir

. Igi bos dékiim parcalari veya kaplari 1sitmadan, kesmeden

"EQ KAYNAK SICRANTILARI
yangina ve patlamaya sebep
olabilir.

cikartin. Eger bu mumkun degilse, kaynak kivilcimlarinin
yangin gikarmasini 6nlemek igin bunlarin Gzerlerini ortin.
Kaynak kivilcimlarinin ve kaynaktan gelen sicak maddelerin
kiicUk catlaklardan ve acikliklardan kolayca komsu alanlara
gegcebileceklerini unutmayin. Hidrolik hatlar yakininda kaynak
yapmayin. Her an elinizin altinda bir yangin sénduruci
bulundurun.

Santiyede sikistirlmis gazlar kullanilacagi zaman, tehlikeli
durumlari 6nlemek igin 6zel tedbirler kullaniimahdir.
Kullanilan ekipman icin kullanma talimatlarina ve “Kaynak ve
Kesmede Giivenlik” (ANSI Standardi Z49.1)'e muracaat
ediniz.

pargasinin, Uzerinde galigilan parca veya zemine temas
etmediginden emin olun. Dikkatsizce yapilan bir temas asiri
Isinmaya neden olarak yangin tehlikesi yaratabilir.

Tank, fici veya kaplar isitilmadan, kesilmeden veya kaynak
edilmeden 6nce, bu islemlerin tank, figi veya kaplardaki
maddelerden dolay! yanici veya zehirli buharlar tretmeleri
onlenmelidir. Tank, figi veya kaplar “temizlenmis” olsalar bile,
bir patlamaya sebep olabilirler. Bilgi icin, Amerikan Kaynak
Birligi'nin (American Welding Society) “Daha Once Tehlikeli
Maddeler igermis Olan Kaplarin ve Borularin Kaynak
Edilmesine ve Kesilmesine Hazirlik igin Tavsiye Edilen
Guvenli Uygulamalar” (Recommended Safe Practices for the
Preparation for Welding and Cutting of Containers and
Piping That Have Held Hazardous Substances) AWS F4.1
adli belgesini okuyun. (yukaridaki adrese bakiniz).

veya kaynak etmeden 6nce tahliye deliklerini agarak
bosaltin. Ciinki bu gibi malzemeler patlayabilirler.

Kaynak arkindan kivilcim ve serpintiler olusur. Deri eldiven,
kalin gémlek, dar pacali pantolon, yiiksek ayakkabi ve
sacinizin Uzerine bir baslik gibi yagsiz koruyucu giysiler
giyin. Pozisyon diginda veya kapal bir yerde kaynak
yaparken kulak tikaci kullanin.

Kaynak alanindayken mutlaka yan koruyuculari olan giivenlik
gozlikleri takin.

Sase kablosunu lizerinde galisilan pargaya mimkin oldugu
kadar yakin baglayin. Sase kablolarinin bina iskeletine veya
kaynak alanindan uzakta baska yerlere bagh olmasi, kaynak
akiminin kaldirma zincirleri, ving kablolari veya baska
alternatif devrelerin iginden gegmesi ihtimalini arttirir. Bu
durum yangin tehlikesi olusturabilir veya kaldirma
zincirlerinin veya kablolarin asiri isinarak kopmasina neden
olabilir.

Ayrica madde 1.c.'ye bakiniz. Mart 95
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TUP hasar gérdiigiinde
patlayabilir.

7.a. Kullanilan prosese uygun koruyucu gaz

iceren basingli gaz tlpleri ve secilen gaz ve
basinca gore tasarlanmig, uygun regulatorler kullanin. Tdm
hortumlar, donanimlar ve benzeri aksamlar yapilan kaynak
islemine uygun olmali ve iyi durumda tutulmalidir.

7.b.

Tupleri her zaman dik durumda ve tasiyici bir takima veya
sabit bir destege iyice zincirlenmis olarak tutun.

7.c. Tuplerin yerleri:

- Tupler, darbe alabilecekleri veya fiziksel hasara maruz
kalabilecekleri alanlardan uzak tutulmaldirlar.

«  Tipler, kaynak arkindan veya kesme islemlerinden ve
baska is1, kivilcim veya alev kaynaklarindan guvenli
bir mesafede bulunmalidir.

7.d. Elektrod, elektrot tutucu pense veya baska elektrik
bakimindan “aktif’ parcalarin tlipe temas etmesine asla
imkan vermeyin.

7.e. Tup vanasini agarken basinizi ve yuziinizu tip vanasi
cikisindan uzak tutun.

7.f. Tup kullanimda iken veya kullanim amaciyla baglandigi
zamanlar diginda, vana koruma basliklari mutlaka yerlerine
takilmis ve elle sikistinlmis halde olmahdir.

Basingli gaz tupleri Uzerindeki talimatlari, ilgili ekipmanlar
ve Basingli Gazlar Birligi 1235 Jefferson Davis Highway,
Arlington, VA 22202'den elde edilebilen CGA yayini P-1
“Tuplerdeki Basingl Gazlarin Giivenle Kullaniimasi igin
Tedbirler”i okuyun ve bunlara uyun.

7.9.

“.

ELEKTRIK giiciiyle
c¢alisan donanimlar igin.

8.a. Makine Uizerinde galismaya baslamadan 6nce sigorta
kutusundaki baglanti kesme diigmesini kullanarak
elektrigi kesin.

8.b. Makineyi kurarken, genel elektrik kullanim kurallarina,
butin yerel kanun ve yonetmeliklere ve imalatci
firmanin talimatlarina uyun.

8.c. Makineyi topraklarken, genel elektrik kullanim
kurallarina ve imalatgi firmanin talimatlarina uyun.
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v SAFETY v

PRECAUTIONS DE SURETE

Pour votre propre protection lire et observer toutes les instructions
et les précautions de sireté specifiques qui parraissent dans ce
manuel aussi bien que les précautions de sireté générales suiv-
antes:

Sireté Pour Soudage A L’Arc
1. Protegez-vous contre la secousse électrique:

a. Les circuits a I'électrode et a la piéce sont sous tension
quand la machine a souder est en marche. Eviter toujours
tout contact entre les parties sous tension et la peau nue
ou les vétements mouillés. Porter des gants secs et sans
trous pour isoler les mains.

b. Faire trés attention de bien s'isoler de la masse quand on
soude dans des endroits humides, ou sur un plancher
metallique ou des grilles metalliques, principalement dans
les positions assis ou couché pour lesquelles une grande
partie du corps peut étre en contact avec la masse.

c¢. Maintenir le porte-électrode, la pince de masse, le cable
de soudage et la machine & souder en bon et sir état
defonctionnement.

d.Ne jamais plonger le porte-électrode dans I'eau pour le
refroidir.

e. Ne jamais toucher simultanément les parties sous tension
des porte-électrodes connectés a deux machines a souder
parce que la tension entre les deux pinces peut étre le
total de la tension a vide des deux machines.

f. Si on utilise la machine a souder comme une source de
courant pour soudage semi-automatique, ces precautions
pour le porte-électrode s'applicuent aussi au pistolet de
soudage.

2. Dans le cas de travail au dessus du niveau du sol, se protéger
contre les chutes dans le cas ou on recoit un choc. Ne jamais
enrouler le cable-électrode autour de n'importe quelle partie
du corps.

3. Un coup d'arc peut étre plus sévére qu'un coup de soliel,
done:

a. Utiliser un bon masque avec un verre filtrant approprié
ainsi gu'un verre blanc afin de se protéger les yeux du ray-
onnement de |'arc et des projections quand on soude ou
quand on regarde l'arc.

b. Porter des vétements convenables afin de protéger la
peau de soudeur et des aides contre le rayonnement de
l'arc.

c. Protéger 'autre personnel travaillant & proximité au
soudage a l'aide d'écrans appropriés et non-inflammables.

4. Des gouttes de laitier en fusion sont émises de I'arc de
soudage. Se protéger avec des vétements de protection libres
de l'huile, tels que les gants en cuir, chemise épaisse, pan-
talons sans revers, et chaussures montantes.

5. Toujours porter des lunettes de sécurité dans la zone de
soudage. Utiliser des lunettes avec écrans lateraux dans les

zones ol I'on pique le laitier.

6. Eloigner les matériaux inflammables ou les recouvrir afin de
prévenir tout risque d'incendie di aux étincelles.

7. Quand on ne soude pas, poser la pince a une endroit isolé de
la masse. Un court-circuit accidental peut provoquer un
échauffement et un risque d'incendie.

8. S'assurer que la masse est connectée le plus prés possible
de la zone de travail qu'il est pratique de le faire. Si on place
la masse sur la charpente de la construction ou d'autres
endroits éloignés de la zone de travail, on augmente le risque
de voir passer le courant de soudage par les chaines de lev-
age, cables de grue, ou autres circuits. Cela peut provoquer
des risques d'incendie ou d'echauffement des chaines et des
cables jusqu’a ce qu'ils se rompent.

9. Assurer une ventilation suffisante dans la zone de soudage.
Ceci est particuliérement important pour le soudage de téles
galvanisées plombées, ou cadmiées ou tout autre métal qui
produit des fumeés toxiques.

10. Ne pas souder en présence de vapeurs de chlore provenant
d'opérations de dégraissage, nettoyage ou pistolage. La
chaleur ou les rayons de I'arc peuvent réagir avec les vapeurs
du solvant pour produire du phosgéne (gas fortement toxique)
ou autres produits irritants.

11. Pour obtenir de plus amples renseignements sur la slreté,
voir le code “Code for safety in welding and cutting” CSA
Standard W 117.2-1974.

PRECAUTIONS DE SURETE POUR
LES MACHINES A SOUDER A
TRANSFORMATEUR ET A
REDRESSEUR

1. Relier a la terre le chassis du poste conformement au code de
I'électricité et aux recommendations du fabricant. Le dispositif
de montage ou la piece a souder doit étre branché a une
bonne mise a la terre.

2. Autant que possible, l'installation et 'entretien du poste seront
effectués par un électricien qualifié.

3. Avant de faires des travaux a l'interieur de poste, la debranch-
er a l'interrupteur & la boite de fusibles.

4. Garder tous les couvercles et dispositifs de sireté a leur
place.

Mar. ‘93
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oo o Lincoln Electric tarafindan tretilen KALITELI bir Grind sectiginiz
Te§ekku 1/‘ Ederlz icin tesekkur ederiz. Lincoln Electric Company Kaynak Teknigi
Sanayi ve Ticaret A.$. olarak bu GriniinG size sunarken onur
duyuyoruz ve sizin bu trind kullanirken memnun kalmanizi
diliyoruz. Bir sorun ile karsilastiginizda bu kilavuzun arka

kapagindaki adres ve telefon numaralarindan bize ulasabilirsiniz.

Liitfen Hemen Karton Kutunun ve Ekipmanin Hasarli Olup Olmadigini Kontrol Ediniz

Bu ekipman gonderildiginde, mulkiyeti tasiyicidan teslim alindigi andan itibaren satin alan kisiye geger. Sonug
olarak, mal teslim edildiginde nakliye sirasinda olusan hasarlar i¢in hak talebi tasiyici firmaya karsi satin alan
tarafindan yapilir.

ilerde referans olarak kullanmak tizere liitfen ekipmaninizin kimlik bilgisini asagiya kaydediniz. Bu bilgi
makinaninizin makina tanim plakasinda bulunabilir.

Model Adi ve Numarasi

Kod ve Seri Numarasi

Satin Alma Tarihi

Bu ekipman i¢in yedek parca veya bilgi istediginiz zaman mutlaka yukariya kaydetmis oldugunuz bilgileri veriniz.

Makineyi kullanmaya baslamadan 6nce bu Kullanici El Kitabini tamamen okuyun. Bu el kitabini saklayiniz ve
kolay ulasilacak bir yerde tutunuz. Korunmaniz i¢in sagladigimiz guivenlik talimatlarina 6zel dikkat gésteriniz. Her
biri i¢in gecerli olan ciddiyet seviyesi asagida aciklanmistir:

A UYARI

Bu ifade, ciddi kisisel yaralanma veya hayat kaybini dnlemek icin bilgilere tam olarak
uyulmasinin zorunlu oldugu durumlarda kullanilr.

A DIKKAT

Bu ifade, kiiglk kigisel yaralanma veya ekipmanin zarar gérmesini dnlemek igin
bilgilere uyulmasinin zorunlu oldugu durumlarda kullanilir.




URUN TANIMI

DC-100, bir SCR kontrollu t¢ fazli DC gu¢ kaynagidir.
Tozalti veya acgik ark otomatik ve yari otomatik kaynak

Makine, 38” (965 mm) uzun bir kaideye sahiptir.
Dusuk profilli kasa, makinanin bir calisma tezgahi

altina kurulmasini ve yerden kazanmak icin iki
makinanin Ustuste konulmasini kolaylastirir.

icin tek kademeli bir potansiyometre kontroliyle
tasarlanmistir. 5/8” (15,9 mm) capa kadar karbon
cubuklariyla hava karbonu ark kesme islemi igin
kullanilabilir. DC-1000 (kod 9500 altinda), gubuk
kaynagi veya dolu tel ve kisa ark kaynagi modunda
gaz icin tavsiye edilmez.

Makinanin Ustunde sabit bir kaldirma kancasi
bulunmaktadir ve agirlik merkezine mimkun
oldugunca yakin hareket edecek sekilde
yerlestiriimistir. Bu kaldirma kancasi, Ust Uste
Kod 9500 Usttindeki DC-1000 modellere 500 amp konulan makinalar icin bir engel olugturmaz.
¢ikis baglanti saplamasi ilavesiyle gazalti kaynagi

gerceklestirilebilir. Bu baglanti, bu tip kaynak islemi

icin gerekli olan gelistiriimis distik akim ark

karakteristikleri saglar.

DC-1000, CV Innershield®, CV Tozalti Arki
(Submerged Arc) veya CC (Degisken Voltaj) Tozalt
Arkini (Submerged Arc) segmek lGzere G¢ konumlu bir
digmeye sahiptir.

DEPOLAMA

A UYARI

“ EKIPMANIN DUSMESI yaralanmaya sebep

Unite, NA-5, NA-5R ve NA-3 otomatik tel siirme
Uniteleri, LT-56 ve LT-7 traktorleriyle kullaniimak izere
tasarlanmistir ve ayrica LN-7, LN-8 veya LN-9 yari
otomatik tel besleyicileri ile de kullanilabilir.

KURULUMU

A UYARI

® ELEKTRIK CARPMASI éldiiriicii olabilir.

«  Bu ekipmanin kurulumunu ve bakimini
sertifikali bir elektrikciye yaptirin.

« Ekipman Gzerinde ¢alismaya
baslamadan 6nce, sigorta kutusundaki
girig glictnu kapatin.

« Uzerinde elektrik akimi bulunan canli
pargalara dokunmayiniz.

CALISMA ORTAMI

Bu makine ¢ok c¢esitli gevre sartlarinda kullaniimak tzere
tasarlanmasina ragmen azami guvenilirlik ve uzun é6mur
icin makine, serbest temiz hava dolasiminin oldugu
temiz, kuru bir yerde bulunmalidir. Makinanin i¢ine
girebilecek kir ve tozlar asgari seviyede tutulmalidir. Bu
tedbirlere uyulmamasi, asiri kullanim sicakliklarina
sebep olarak makinenin kapanmasina yol acabilir.

olabilir.

- Bu makine, eger romork veya gaz tipu
gibi agir bir aksesuara sahipse
kaldirma balyasi kullanarak
kaldirmayin.

 Sadece yeterli kaldirma kapasitesine sahip ekipmanla
kaldiriniz.

« Makinanin kaldirilirken sabit oldugundan emin olun.

- iki makineden fazla istiflemeyiniz.

» DC-1000 modelini herhangi bir baska makinanin
Uzerine istiflemeyiniz.

Asagidaki guvenlik tedbirlerine uyularak iki tane DC-
1000 istif edilebilir:

1. ik veya alt tinitenin diiz, iyi desteklenmis bir
yuzeye konulmasini saglayin.

2. Uniteler, Ust Unitenin taban raylarindaki iki deligin,
alt Unitenin tepesindeki iki pim tUzerine gegmesini
sag@layarak ve on taraflari hizalanarak istif
edilmelidir.

SEBEKE GIiRiS KABLOSU BAGLANTILARI
Sebeke giris voltajinin, fazinin ve frekansinin

makine tanim plakasinda yazildigi gibi oldugundan
emin olunuz.

Makina kasasinin 6n kisminda, kazara temas ihtimalini
asgariye indiren ve kumanda baglantilarini koruyan bir
kumanda paneli bulunur. Bu panelin kapagi, icerdeki
kumanda bélimine ulasabilmek icin gevrilerek acilabilir.
Makina kasasinin yan kapaklari, servis ve bakimi
kolaylastirmak igin ¢ikarilabilir.

iki veya (¢ voltaj secenegine sahip (230/380/440
gibi) modeller en ylksek voltaja goére ayarlanarak
sevk edilmigtir. Baglantiyi degistirmek igin,
makinanin arkasinda bulunan giris panelinin i¢
tarafina yapistiriimis olan baglanti semasina
bakiniz.

Makina kasasinin arkasinda, sebeke baglanti paneline
kolayca ulagsmayi saglayan cikarilabilir bir kapaga
sahiptir.

Uzman bir elektrikcinin arka giris panelini sokmesini
saglayin ve genel elektrik kullanim kurallarina, tim
yerel kanunlar ve makinanin i¢ tarafinda bulunan
kablo semasina uygun olarak sebeke baglanti
panelinin L1, L2 ve L3 terminallerine 3 fazli AC glicu
baglattirin.

Dis kullanimi saglamak i¢in tasarlanan kasa, toza, tuza,
yagmura, rutubete ve asir ylksek ve duslk sicakliklara
dayanikhdir.



Kaynak makinasinin iskeleti topraklanmalidir. Bu
amagla, sebeke baglanti panelinin yakininda
makinenin i¢ tarafinda bulunan ve & sembol ile
isaretlenmis olan bir saplama verilmistir. Uygun
topraklama metotlari hakkinda ayrintilar icin genel
elektrik kanunlarina bakiniz.

Giris Kablosu, Topraklama Kablosu ve Sigorta, genel
elektrik kanunu esas alinarak tavsiye edilmistir. %100
Calisma Cevriminde 50/60 Hertz, 3 Faz Kaynak makinasi
icin 230 188 000 4 300

Bakir Kablo Olgiisii Kablo Siiper

Borusu icinde Tip 75° C Vil

Giris Giri Bqul (3t) Topraklama (_S):g?rt_a

i : aglantl Baglantg cusu,
Voltajr | Amperi | Kabjolar Kablosu Amp
230 188 0004 300
460 9436 150

KAYNAK AKIMI GIKIS BAGLANTILARI

Cikis Baglanti Saplamalari

Kaynak kablolari ¢ikig terminallerine baglanir.
Cikis terminalleri, makina 6n kasasinin alt
boéliumuinde bulunmaktadir, “+” ve “-“ile
isaretlenmislerdir. Sag tarafta 1000 amperlik “+”
terminalleri vardir, bir adet 500 amplik “+” terminal
ortaya yakindir ve “-“ terminaller sol taraftadir. Bunlar,
bir nesne veya kisinin kazara temas etme ihtimalini
asgariye indirmek i¢cin tamamen gémulmustar.
Gerilmelere karsi koruma, tabandaki oval delikler
tarafindan saglanir. Kablolar ¢ikis terminallerine
baglanmadan 6nce bu oval deliklerden
gecirilmelidirler.

100 amperlik kaynak akimi ¢ikis baglantilari,
makinenin maksimum ¢ikis gucu igin kullanilir.

500 amperlik kaynak akimi ¢ikis baglantilari,
gelistiriimis disUk akimh ark karakteristikleri, 6zellikle
450 amper altindaki Tozalti ve Gazalti uygulamalari
icin kullanilr.

Tavsiye Edilen Bakir Kaynak Kablosu Olgiileri %100
Calisma Cevrimi Elektrodlarin ve Sase Kablolarinin
Toplam Boylan

Amper 0 —250 ft (76.2 m)
3-3/0
1000 (26.7 mm2 — 85.0 mm?)

Yardimci Giig

Bu makine, tel besleme Unitesinin ¢alistiriimasi igin
gereken AC 115 volt, AC glcu saglar. Gig, 6n kontrol
panelindeki klemensin #31 ve #32 terminallerinden
elde edilir. Makinanin kumanda panelindeki 8
amperlik bir sigorta yardimci guict asiri
yuklenmelerden korur. Devre, 1000 volt-amper
oranina sahiptir.

Kumanda Kablosu Baglantisi

Vidali baglantilari olan baglanti sira klemensleri,
makinanin 6n tarafindaki menteseli kapakli bélmenin
icinde olup tel besleme Unitesini ¢alistirmak igin
kontrol kablosunun tim baglantilarini saglar.
Kullaniimakta olan tel besleme Unitesi hakkindaki
tim talimatlar i¢in uygun baglanti semasina bakiniz.

DC-1000 kapaliyken, otomatik tel besleme
unitesinden gelen kontrol kablosu baglanti sira
klemensine baglanir. Baglanti sira klemensi
bolimune erisim igin bir gerilimlere karsi koruma
kutusu konektdrt bulunmaktadir. Baglanti sira
klemensinin altinda, tel besleme Unitesi topraklama
kablosunu baglamak igin ayrica /77 sembol isareti
olan bir sasi topraklama vidasi bulunmaktadir.
Kullaniimakta olan tel besleyici hakkindaki tim
talimatlar icin uygun baglanti semasina bakiniz.
Gerekirse ilave bir kutu konektoru igin yedek bir delik
vardir.

Hava Karbonu Arkinin Baglanmasi:

a. Tum elektrigi kapatiniz.

b. Tim tel besleme Unitesi kumandasini, elektrodu
ve sase kablolarini ayiriniz.

c. Baglanti sira klemensindeki 2-4'den bir kdpri
baglayiniz.

d. Mod diigmesini CV (I) konumuna getiriniz.

DC-1000 hava karbonu ark kaynagi icin bagli iken,
¢ikis terminallerinde her zaman eneriji alacaktir.



KULLANIM TALIMATLARI

A UYARI

ELEKTRIK GARPMASI 6ldiiriicii olabilir.
=§ [ ) » Elektrik bakimindan aktif olan parcalara
ve elektroda elinizle veya islak
giysilerle temas etmeyin.
« Kendinizi ¢galigilan par¢gadan ve
zeminden yalitin.
« Daima kuru, izole edici eldivenler giyin.

DUMANLAR VE GAZLAR tehlikeli olabilir.
Basinizi dumanin disinda tutun.
Dumanlari soluma alanindan ¢ikarmak
icin havalandirma veya duman emme
makineleri kullanin.

o
k)

N

KAYNAK SICRANTILARI yangina ve
patlamaya sebep olabilir.
» Yanici maddeleri uzak tutun.
« Kapali, havalandirmasi olmayan dar
ortamlarda kaynak yapmayin.

:? % ARK ISINLARI gozleri ve cildi yakabilir.

i « G0z, kulak ve gévde koruyucu kullanin.

Bu kullanici el kitabinin on boliimiindeki ilave
uyari bilgilerine bakin.

NOT: Tum P.C. kartlari rutubete dayanikl bir
kaplamayla korunmustur. Kaynak makinasi ilk kez
kullanildiginda, bu kaplama, normalde ylksek
sicakliklarda calisan bazi gl direnglerinin 1Isinmasiyla
kavrularak kisa sureli duman ve koku yayar. Bu ayarli
direngler ve bunlarin altinda bulunan P.C. karti
kararabilir. Bu normal bir olusumdur ve komponente
zarar vermez ve makinanin performansini etkilemez.

CALISMA CEVRIMI

NEMA (Amerikan Ulusal Elektrikli Makinalar Kurumu)
derecelendirmesine gére, DC-1000, 1000 amper ve 44
voltta %100 ¢alisma ¢evrimine sahiptir.

KUTUP SEGIMI

DC-1000'i kapatiniz ve istenilen elektrot kutupsalligina
bagli olarak elektrot kablosunu “Pozitif’(+) ya da
“Negatif’ (-) saplamaya baglayiniz. Sase kablosunu
diger saplamaya baglayiniz. (“Kaynak Akimi Cikis
Baglantilari’na bakiniz).

Elektrot kablo baglantisinin kutupsallijina uyacak
sekilde “Elektrot Negatif-Elektrot Pozitif” dugmesini
ayarlayin. Bu svi¢ ayarlamasi, bazi Lincoln kablo
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besleyicilerin diizgiin ¢calismasi i¢in gereklidir ve
kaynak kutupsalligini degistirmez.

Makinanin Gahigtiriimasi — Kumanda panelinin en
saginda bulunan basmali buton gii¢c agma digmesi
115 voltluk bir yardimci trafodan g fazl giris
kontaktorini enerjiyle besler ve kapatir.

Bu daha sonra ana gug¢ trafosunu enerjiyle besler.

Acma-Kapama digmesinin altindaki kirmizi lamba,
giris kontaktortiniin enerjiyle beslendigini gosterir.

Gii¢c Kontrolii — Kumanda panelinin ortasindaki glic
kontroll, makine gucinln sirekli bir kumandasidir.
Kumanda, makinenin gicinl ayarlamak igin yik
altinda min'dan max'a gevrilebilir.

Makine, standart bir 6zellik olarak hat voltaj
dengelemesiyle techiz edilmistir. Bu, giris hatti
voltajinin +/- %10'luk bir dalgalanmasina karsi,
makine-nin maksimum gucunin haricinde gucu
nispeten sabit tutar.

Kaynak Cikisinin Uzaktan Kumanda ile Ayarlama
Se¢im Anahtari

PANEL / REMOTE (Uzaktan) etiketli kumanda paneli
Uzerindeki anahtar, kullaniclya makine kumanda
panelinden ya da bir uzaktan kumanda istasyonundan
kaynak ¢ikisi kontrol etme segenegi verir. Uzaktan
kumanda igin, anahtar "REMOTE (Uzaktan)"
konumuna getirilir ve tel besleme Unitesi
kumandasinda veya makinenin 6n tarafindaki terminal
seridi Uzerinde uygun terminallere (baglanti
semasinda gosterildigi gibi) bir K775 kontroli
baglayarak kontrol edilir. Makine kumanda panelinde
kontrol i¢in, anahtar “PANEL” konumuna getirilir.

Uzaktan Gii¢ Kumandasi (istege bagl)

K775 Uzaktan Gi¢ Kumandasi, 8.4m'lik dort iletken
kablo bulunan bir kumanda kutusundan iba-rettir.

Bu kablolar, baglanti sira klemensinin 75, 76, 77
terminallerine ve makine sasesi Uzerindeki sembol ile
isaretlenmis olan topraklama vidasina baglanir. Bu
terminallere, makine kasasinin 6n boliminin sol
tarafindaki terminal erisim kapagi acilarak ulagilabilir.
Bu kumanda, makinedeki gu¢ kumandasi ile ayni
kumanday saglar.

Mod Digmesi

C () Innershield, CV(S) Tozalti Arki, CC(veya
Degigken Voltaj) etiketli salter kullanilmakta olan
proses i¢in uygun kaynak makinesi karakteristiklerini
secmek icin kullanilir. CC (veya Degisken Voltaj)
modu esas olarak, LAF-3, LT-34 vs. gibi eski tel
besleme Unitesiyle kullanmak izere mevcuttur.

Bu tur eski ekipmanin kullaniimasi NL Opsiyon
Kitinin ilavesini gerektirir.



Gesitli islemler igin Ayarlamalar
1. Mod diigmesi konum seg¢imi — Mod diig-mesi konum
seciminde uyulacak birka¢ genel kural vardir.

a. Tiam FCAW ve GMAW iglemleri icin CV(l)
modunu kullanin. CV(l) modu ayrica 5/8” (15,9
mm) ¢apa kadar karbon gubuklariyla hava
karbonu islemi icin kullanilir. NR®-151, 202, 203
ve diger elektrotlarla 20 voltun altinda kaynak
islemi tavsiye edilmez.

b. TUm tozalti ark kaynaklari i¢in CV(S) modunu
kullanin. Bu hem dusik hem de ylksek hareket
hizlarinda gecerlidir.

c. CC (Degisken Voltaj) modu, sabit voltaj moduyla
da yapilamayan yuksek akimli genis kaynak
banyolu tozalti ark proseduirleri i¢in vardir. CC
modu, yuksek akim dalgalanmalarinin meydana
geldigi ark olusumu (baslangi¢) sirasinda
makinenin kapanmasina yol a¢an 3/16” (4,8 mm)
capindaki ve daha genis capli teller icin
kullanilmahdir. Bu durum esas olarak, ark
olusumu (baslangig) 6ncesinde tel ucundaki
curusu kisim kesilmedigi zaman olusur. (Ayrica
sabit bir akim moduna sahip olan bir tel besleyici
gerektirir - yani NA-3S).

NOT: Bazi islem ve prosedurler baska CV konumunda
mod digmesiyle daha iyi ¢alisabilirler. Baslangigta
secilen mod dugmesi konumu istenen neticeyi
vermiyorsa o zaman mod digmesini baska bir CV
konumuna getirin ve bir test kaynagi yapin. Daha sonra
istenen neticeyi veren mod duigmesi konumunu kullanin.

2. NA-3 — NA-3, gui¢c kaynaginda kullaniimakta olan mod
icin kurulmahdir. CV modlarindan birisi kullaniliyorsa,
NA-3 CC kart mod anahtari CV konumuna
getirilmelidir. Glg¢ kaynagi CC modunda
kullaniliyorsa, o zaman NA-3 CC kart mod anahtari
CC konumuna getirilmelidir.

DC-1000 ile kullanildiginda tim NA-3'ler, CC'deki sabit
akim kart mod dugmesi ile soguk baslangi¢ yapabilirler.
Soguk baslangig, telin ise dogru yavasca ilerlemesini,
otomatik olarak durmasini ve toz haznesi valfine
otomatik olarak enerji verme-sini saglar. Eylul, 1976'dan
sonra yapilan tum NA-3'ler sabit akim kartinin ya CV ya
da CC ayarlarinda soguk baslangi¢ yapabilirler. NA-3
Uzerinde, agik devre voltaj kontrolliini ark voltaji kontrolU
ile ayni kadran ayarina getirin.

Eger prosedur heniz kurulmamissa, OCV'yi #6'ya
getirmek iyi bir baglangi¢ noktasidir. Uygun akim, voltaj
ve hareket hizini kurarak bir test kaynagi yapin. Uygun
kaynak prosediru uyarlandiginda eger baslangig kot
ise tel ucu patlar. Optimum baslangic icin NA-3 OCV ve
ilerleme hiz kontrolinG ayarlayin. Genel olarak, duguk bir
ilerleme hizi ve voltaj kadran ayari ile ayni olan bir
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OCV kadran ayari en iyi baglangici verecektir.
Baslangici daha da iyilestirmek igin, yeni baslangiglar
yaparak ve NA-3 voltmetre hareketini gozleyerek
OCV'yi ayarlayin. OCV kumandasinin uygun sekilde
ayarlanmasiyla voltmetre ibresi istenen ark voltajina
dogru yavasca ulasir ve boylece tekrarlanabilir
baslangiglar saglar.

Eger voltmetre ayarlanan voltajin Gzerine ¢ikarsa ve
sonra istenen kaynak voltajina geri donerse, OCV
ayari ¢ok yuksektir. Bu genellikle telin bozulmaya
egilimli oldugu kétu bir baglangi¢la sonuglanir.

Voltmetre ibresi istenen voltaja gelmeden 6nce
tereddiit yasarsa OCV ayari ¢ok dusUktir. Bu telin is
parcasina garpmasina sebep olur.

3. NA-5-DC-1000 mod diigmesini kullaniimakta
olan prosese getirin - CV(l) Innershield veya
CV(S) Tozalti Ark Kaynagi. DC-1000
PANEL/REMOTE uzaktan kumanda segim
digmesini REMOTE uzaktan kumanda konumuna
getirin. OCV kumandasini kaynak voltajindan
daha yliksek olan dort volta ve ilerleme hizini
baslangi¢ test kaynagi icin kaynak teli besleme
hizinin yarisina ayarlayin. OCV ve ilerleme hizini
optimum baslangig¢ igin gerektigi sekilde ayarlayin.
NA-5'deki kumandalarin ve modlarin kurulumu ile
ilgili veriler icin NA-5 talimat el kitabina bakin.

4. LN-8 — LN-8 mod dugmesini (CC karti Gzerinde
bulunmaktadir) CV konumuna getirin. CV(l)
Innershield veya CV(S) Tozalti Arkindaki DC-1000
mod digmesini kullaniimakta olan prosese gore
ayarlayin.

5. LN-7, LN-9 ve diger sabit tel besleme Uniteleri
— CV(l) Innershield veya CV(S) Tozalti Arkindaki
DC-1000 mod diigmesini kullaniimakta olan
prosese gore ayarlayin. Bir LN-9 kullaniliyorsa,
kullanimi hakkinda daha fazla bilgi igin LN-9
talimat el kitabina bakin. Bir LN-7 kullaniliyorsa,
ya bir K775 Uzaktan Kumanda kullanmak ya da
DC-1000'i makine konumunda makine/uzaktan
kumanda digmesini kullanarak ¢alistirmak
gerekecektir.

NL Opsiyon Seti (NA-3, NA-5, LT-7 veya LT-56 ile
Gerekli Degildir).

K783 NL Opsiyon Seti (saha kurulumu igin) eski
NA-2, LAF-3, LT-3 ve LT-34 tozalti traktorlerinin LT-3
bolimundn kullanimina olanak saglamak Uzere
tasarlanmistir.

Ekipmanin kullanimi i¢in gerekli DC kumanda gticinu
ve uygun ilerleme, soduk baslangi¢ ve ark carpmasi
icin gerekli devreyi saglar. NL Opsiyon Setinin
kullaniminda, bir K775 uzak alan kumandasi
gereklidir ve setin bir parcasi olarak dahil edilmistir.
NL Opsiyon Setiyle birlikte kurulum talimatlari da
dahil edilmistir.



BAKIM

A UYARI

='ﬂ @ ELEKTRIK GARPMASI éldiiriicii olabilir.

« Bu ekipmanin kurulumunu ve bakimini
sertifikali bir elektrikciye yaptirin.

« Ekipman lGzerinde ¢alismaya
baslamadan énce, sigorta kutusundaki
giris gucunu kapatin.

« Uzerinde elektrik akimi bulunan canli
pargalara dokunmayiniz.

GENEL BAKIM

1. Fan motorlari, bakim gerektirmeyen kapall
rulmanlara sahiptir.

2. Asirl tozlu ortamlarda, kir hava kanallarini
tikayarak kaynak makinesinin iIsinmasina yol
acabilir. i¢ parcalarda biriken fazla kiri ve tozu
gidermek igin gerektiginde dlizenli araliklarla
kaynak makinesini dusuk basingli havayla
temizleyin.

ASIRI YUK KORUMA

Gug kaynagi, asiri yiklenmeye ve yetersiz
sogutmaya kars! iki yakin termostatla termostatik
olarak korunmaktadir. Bir termostat trafo sekonder
Negatif Kaynak Kablosu tzerinde ve diger termostat
sok bobini Uzerinde bulunmaktadir. Termostatlar
makine kumanda devresinde seri olarak
baglanmiglardir bu sekilde eger makineye asiri bir
yuk uygulanirsa veya makine ya ana trafo tzerinde,
SCR kopri grubu ya da sok bobini tGzerinde yetersiz
sogutma durumunda kalirsa, giris kontaktoéru acilir ve
makine soguyana kadar agik kalir. Daha sonra
basmali ¢alistirma butonu kullanilarak elle yeniden
calistirilabilir.

Gulg¢ kaynagi ayrica bir elektronik koruma devresi
vasitasiyla SCR kopru grubundaki agir yiklere karsi
da korunmaktadir. Bu devre gig¢ kaynagi tzerindeki
agsiri bir yiklenmeyi hisseder ve asiri yik dnceden
belirlenmis bir sire devam ederse giris kontaktorinu
acar. Onceden belirlenmis siire, asir yiik miktari,
asir yuklenmenin buyuklugu, surenin kisaligiyla
degiskenlik gosterir. Giris kontaktord, glic kaynagi
calistirma butonu ile elle galistirilana kadar agik kalir.

Kumanda karti, uzaktan kumanda kablolarinin birlikte
kisa devre yapmasi veya kutuya topraklanmasi
durumunda hasar olusmamasi igin yeterli korumayla
tasarlanmistir. Boyle bir ariza meydana gelirse
makine otomatik olarak kapanir.

Makinanin kumanda panelindeki 8 amperlik bir
sigorta 115 voltluk yardimci AC akimini (#31 ve #32)
asin yuklenmelerden korur. Eger degistirilecekse ayni
tur ve Olguide sigorta kullanin
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SORUN GIDERME

A UYARI

@® ELEKTRIK CARPMASI éldiiriicii olabilir.
« Bu ekipmanin kurulumunu ve bakimini
sertifikali bir elektrikgiye yaptirin.
» Ekipman Uzerinde ¢alismaya baglamadan
once, sigorta kutusundaki giris gtictiinii

kapatin.

« Uzerinde elektrik akimi bulunan canli parcalara

dokunmayiniz.

Sorun

Giris kontaktorl (1CR) takirdiyor.

Neden

a. Arizal giris kontaktoru (1CR).

b.

Dusuk hat voltaji.

c. Arizali 2CR rolesi.

T o

Cozim

. Tamir edin veya degistirin.
. Girig guiclini kontrol edin.
. Roleyi tamir edin.

Makine giris kontaktort galismiyor.

® Q0

b «Q ™

. Besleme hatti sigortasi yanmis.
. Kontaktér glic devresi tamamen

bozulmus.

. Kopuk gu¢ kablosu.
. Yanhs giris voltaji.
. Sekonder veya sok bobini termostati

acik.
Giris kontaktdr bobini acik.

. Arizali stop/start basmali buton

digmesi.

. Arizall 2CR rolesi.

Arizali kumanda karti.

bl 2 (@ Rl

. Yanmigsa degistirin — 6nce

sebebini arastirin.

. Pilot trafo T2'yi ve ilgili kablolari
kontrol edin.

. Kontaktdrdeki giris voltajini kontrol
edin.

. Voltaji talimatlara gére kontrol edin.
. Asiri iIsinmayi kontrol edin; fanin

calistigindan ve hava akisina
herhangi bir engel olmadigindan
emin olun. Arizali termostati
degistirin.

Bobini degistirin.

. Digmeyi degistirin.
. Roleyi degistirin.

Kumanda kartini degistirin. P.C.
karti sorun giderme rehberine
bakin.

Acma-kapama digmesine basildiginda
giris kontaktoru iceri gekilir fakat hemen

birakilir.

. Arizali stop/start basmali butonu.
. Arizali 1CR kilidi.
. Kumanda terminalleri 73, 74, 75, 76

veya 77 ve negatif glic terminalleri
arasindaki topraklama hatall.

. 2-4 koprult gug terminallerinde kisa

devre.

. Arizalil kumanda karti.

. Kontrol edin ve gerekirse degistirin.
. Tamir edin veya degistirin.
.73, 74,75, 76 veya 77'de negatif

glc devresine sase olup
olmadigini kontrol edin.

. Kisa devreyi giderin.
. Kumanda kartini degistirin. P.C.

karti sorun giderme rehberine
bakin.

.Makine giris kontaktori galisiyor fakat
kaynak yapmaya galisirken gu¢ yok.

. Elektrod veya sase kablosu gevsek

veya kopuk.

. Ana trafo (T1) primer veya sekonder

devresi agik.

. Gig pilot rolesi 4CR calismiyor veya

arizali.

. Atesleme devresi P.C. karti bagh

degil veya arizal.

. 500 amperlik saplama kullaniliyorsa,

sok bobini devresi agik olabilir.

T o

. Baglantiyi tamir edin.
. Tamir edin.
. DC-1000 baglanti sira klemensi

Uzerindeki 2 ve 4 terminallerinden
bir kopri baglayarak rolenin igeri
cekisini kontrol edin. Arizaliysa
degistiriniz.

. Dokuz tane 11k yayan diyotun

hepsi (LED 1'den LED9'a kadar)
yanmahdir. P.C. karti sorun
giderme rehberine bakin.

. Tamir edin.
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Sorun

Makine maksimum glice sahip fakat
kontrol yok.

Makine minimum gtice sahip ve
kontrol yok.

Neden

a. Glug kumanda sivici (SW3)
yanlis konumda.
b. Gl¢ kumanda sivigi arizall.
c. Geri besleme devresinde kopukluk.

d. Arizal kumanda veya
atesleme devresi P.C. kartlari.

e. Kaynak kumanda potansiyometre
devresi acik (Kablo 75).

Cozim
a. Giris kontaktor kontaklari donmus.
b. Bir ana trafo fazi acik.

c. Arizali kumanda veya atesleme
devresi P.C. kartlari.

d. Gl¢ kumanda potansiyo- metresi
arizal.

e. Kaynak kumanda potansiyometre
kablolari agik — 76, 77, 226, 236,
237, 238.

Makine maksimum gtice sahip degil.

a. 73, 74,75, 76 veya 77 terminalleri
pozitif glice sasilenmis.

a. 73,74, 75, 76 veya 77'de pozitif glic
devresine sasi olup olmadigini
kontrol edin.

Makine guice sahip ancak tel
besleme Unitesi agma-kapama
dugmesine basildiginda hemen
takihyor.

a. Digmenin konumunu kontrol edin.

b. Dugmeyi kontrol edin ve
arizaliysa degistirin.

c. Kablo tesisatini ve kumandayi ve
atesleme devresi P.C. karti
kablo demeti Sslerini kontrol edin.

d. Tim 1s1k yayan diyotlar,
kumanda/arizal kart Uzerindeki
LED4 harig, yanmaldir. P.C. karti
sorun giderme rehberine bakin.

e. Potansiyometreyi kontrol edin ve
arizaliysa degistirin. Kablo #75'in
kablosunu kontrol edin.

a. Eger yanmigsa sigortanin yanma
sebebini arastirdiktan sonra
degistirin.

b. Acik devre kontroll yapin ve tamir
edin.

c. Her iki P.C. kartindaki tim 1s1k
yayan diyotlar, kumanda/arizali kart
Uzerindeki LED4 hari¢, yanmalidir.
P.C. karti sorun giderme rehberine
bakin.

. Kontrol edin ve arizaliysa degistirin.

o

e. Tamir edin.

Degisken veya agir kaynak arki.

a. Makine glictinde ya bir dahili ya da
harici kisa devresi var.

b. Arizali kumanda P.C. kartl.

c. 73,74, 75,76, 77 terminalleri negatif
glc terminaline sasilenmis.

a. Dahili veya harici olarak herhangi bir
kisa devre olup olmadigini kontrol
edin, varsa yok edin veya tamir edin.

b. Kumanda kartini degistirin. P.C. karti
sorun giderme rehberine bakin.

c. 73,74,75, 76, 77 terminallerinin
sasilenmis olup olmadiklarini kontrol
edin.

Makine kapanmayacaktir.

Makinedeki glic kumandasi ¢alismiyor

(1

a. Zay|f sase veya elektrod baglantisi.

b. Kaynak kablolari gok kiiguk.

c. Kaynak akimi veya voltaji cok disuk.

d. Arizali ana SCR koprisu.

a. Tum baglantilari kontrol edin
ve temizleyin.

b. Talimatlar kitabindaki tabloyu
kontrol edin.

c. Tavsiye edilen ayarlar igin
prosedurleri kontrol edin.

d. Kontrol edin ve arizaliysa degistirin

a. Kontrol edin ve gerekirse degistirin.
b. Kontrol edin ve gerekirse degistirin.

(1) Eger bir LN-9 veya NA-5'e baglanmigsa ariza aramadan énce 73, 74, 75 kablolarini ayirin.
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Sorun

Uzaktan kumandadaki glic kumandasi
calismiyor.

Neden

a. Gug¢ kumanda digmesi yanlis
konumda.

b. Gu¢ kumanda dugmesi arizali.

c. Gu¢ kumanda potansiyometresi
arizall.

d. Kumanda devresindeki kablolar
veya baglantilar acik.

e. Arizall kumanda veya atesleme
devresi P.C. karti.

a.

b.

Co6zim

Dugmeyi “Gli¢ Uzaktan Kumandasi’na
getirin.
Kontrol edin ve arizali bulunursa

degistirin.

C.

Kontrol edin ve arizal bulunursa
degistirin. (75'den 77'ye giden voltaj 3
ile 5V olmalidir).

. Dahili veya harici tum kablo ve

baglantilarda sureklilik kontroll yapin;
gerekirse tamir edin.

. Her iki P.C. kartindaki tim isik yayan

diyotlar, kumanda/arizal kart
Uzerindeki LED4 hari¢, yanmalidir.

P.C. karti sorun giderme rehberine

bakin.
CV(S) Tozalti Arkinda zayif galistirma. | @. Yanlis proseddrler veya a. Talimatlar kitabina ve prosediirlere
kumandalarin ayarlari. bakin.
b. Baglantilari tamir edin.

b. Zayif sase veya elektrod baglantisi.

c. 3CR kamis diigmesi islevsel degil.

d. Arizali kumanda karti.

. Kamig digmesi voltaj kablolari 216 ile

220'yi kontrol edin. Rélanti voltaji
yaklasik 8V'tur; kaynak yaparken voltaj
sifira digmelidir.

. Degistirin. Bkz. P.C karti sorun

giderme rehberi.

CV(S) Tozalti Arkinda kéti boncuk
sekli veya dluzensiz ark.

a. Uygun olmayan prosedirler.
b. Arizali 3CR kamig digmesi.
c. Arizali kumanda Kartl.

d. Arizali ana SCR koprisu.

. Talimatlar kitabina ve prosedirlere

bakin.

. Yukaridaki bir énceki Tablonun ¢

maddesinde belirtildigi gibi kamis
digmesini kontrol edin.

. Degistirin. Bkz. P.C karti sorun

giderme rehberi.

d. Kontrol edin ve arizaliysa degistirin.
CV(l) Innershield ve CV(S) Tozalti a. Arizali 3CR kamis digmesi. a. Dedistirin.
Arkinda zayif calistirma. b. Arizali kumanda karti. b. Degistirin.
CV(I) Innershield veya baska acik ark a. Mod digmesi CV(S) Tozalti Ark a. Mod digmesini CV (l) Innershield
proseslerinde zayif ark karakteristikleri. modunda. moduna getirin.
b. Arizali ana SCR koprisu. b. Kontrol edin ve arizaliysa degistirin.
a. Arizali kumanda karti. a. Kontrol edin ve arizaliysa degistirin.

Tidm islemlerde zayif ark
karakteristikleri.

b. Arizali atesleme kartl.

c. Arizali ana SCR kopris.

C.

P.C. karti sorun giderme rehberine
bakin.

. Kontrol edin ve arizaliysa degistirin.

P.C. karti sorun giderme rehberine
bakin.
Kontrol edin ve arizal ise degistirin.

1000 amp “+” ¢ikis baglanti
saplamalarina bagliyken disiik akimda
(450 amperden az) kaynak yaparken
zayIf performans (ark araliklari dahil).

a. Yetersiz gli¢ endiktansi.

a. 500 amp “+” ¢ikis baglanti saplamasi
kullanin.
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P.C. KARTI SORUN GIiDERME
REHBERI

A UYARI

Py ELEKTRIK GARPMASI éldiiriicii olabilir.
Bu ekipmanin kurulumunu ve bakimini
sertifikali bir elektrikciye yaptirin.
« Ekipman Gzerinde ¢alismaya baslamadan
once, sigorta kutusundaki girig giicini kapatin.
« Uzerinde elektrik akimi bulunan canli
parcalara dokunmayiniz.

P.C karti sorun giderme icin makine ayarlari.

Tel besleyiciye giden tum kablolari ayirin ve DC-1000
Uzerindeki #2 ve #4 terminalleri arasina kopri kurun.
DC- 1000'de Gig¢ Kumandasi. Mod diagmesi CV(l)
konumunda.

KONTROL / ARIZA ONLEME P.C. KARTI

1. LED1, 255-256 pinlerinde AC giris voltaji oldugunu
gOsterir. Eger yanmiyorsa, T2, kumanda trafosunun
sekonder sarimi boyunca voltaj kontrolU yapin.
Voltaj yaklasik 115 volt olmalidir. Degilse, problem
glc kaynagindadir P.C. kartinda degildir.

2. LED2, kontrol Unitesine kaynak makinesi ¢ikis
voltajinin génderilmekte oldugunu goésterir. Eger
yanmiyorsa, 15-pinli kumanda devresi P.C. karti
konektoriinin 2 numarali pininden gelen 222
kablosunun, gli¢c kaynagi negatif kaynak kablosuna
bagh oldugundan ve kopuk olmadigindan emin
olmak icin kontrol edin.

3. LEDS, giris kontaktdriini agmak igin ariza dnleme
pilot rélesi 2CR'ye gli¢ uygulanmakta oldugunu
gOsterir.

4. LED4, asiri akim 6nleme devrelerinin aktive edildigi
zamani g0sterir.

5. LED5, atesleme devresine bir kontrol sinyali
gonderilmekte oldugunu gdésterir. Gi¢ kumandasi
degistirildiginden, LED5'in parlakligi, distik giicte
parlaktan ylksek gucte sonuge degismelidir.

ATESLEME DEVRESI PC KARTI

Isik yayan dokuz diyotun hepsi, gli¢ kaynagi acildigi
ve tel besleme arki agma-kapama digmesine
basildigi veya 2 ile 4 arasinda bir kdpru baglandigi
zaman yanmalidir.

1.7, 8 ve 9 lambalari, P.C. kartina T1 yardimci
sargisindan AC glcinin génderilmekte oldugunu
gosterir. Eger bir lamba yanmiyorsa, makineyi
kapatin ve atesleme P.C. kartindaki J5'ten P5'i
¢ikarin. Makineyi agin ve asagidaki voltajlari él¢in:
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Yanmayan P5 Fiflinin Pinleri Voltaj Yaklagik
Lamba Arasindaki AC Arasindaki Gibi
\oltajini Kontrol Edin Olmahdir
7 P5 Pinleri 2 & 4
(Kablolar 203, 204) ToVAC
P5 Pinleri 7 & 3
75V AC
8 (Kablolar 205, 206)
P5 Pinleri 9 & 8 75V AC
9 (Kablolar 207, 208)

« Eger yaklasik 75 VAC varsa, makineyi kapatin,
P5 figni atesleme kartina geri takin. Makineyi
tekrar acin ve lambanin veya lambalarin yanip
yanmadigini kontrol edin. Lamba veya lambalar
yanmiyorsa atesleme P.C. kartini degistirin.

« 75 VAC mevcut degilse, 0 zaman kablo tesisatini
kontrol edin.

2. 1'den 6'ya kadar lambalar, ana gi¢ SCR'ye
sirasiyla 1'den 6'ya kadar gegit sinyali
gonderilmekte oldugunu belirtir. Kumanda
devresindeki lamba 5 ve atesleme devresindeki
7'den 9'a kadar lambalar yaniyorsa ve 1'den 6'ya
kadar lambalar yanmiyorsa, atesleme devresi ile
kumanda devresi arasindaki 231 kablosunun
kopuk olmadigini ve Molex konektdérine bagh
oldugunu kontrol edin. Kablo sureklilik gosteriyor
ve 1'den 6'ya kadar olan lambalar yanmiyorsa,
atesleme devresi P.C. kartini degistirin. 1'den
6'ya kadar olan lambalardan herhangi bi-risi
yanmiyor ve 7'den 9'a kadarki lambalar
yaniyorsa atesleme devresi P.C. kartini
degistirin.

P.C. KARTINI DEGISTIRME ISLEMI

P.C. karti degistirileceginde asagidaki islemler takip
edilmelidir;

1. S6z konusu P.C kartini gdzle muayene edin.
Komponentlerden herhangi birisi hasarli midir?
Kartin gerisindeki bir kondktér hasarli midir?
Tam P.C. kartlari rutubete dayanikh bir
kaplamayla korunmustur. Kaynak makinasi ilk kez
kullanildiginda, bu kaplama, normalde ylksek
sicakliklarda galisan bazi glg direnglerinin
Isinmasiyla kavrularak kisa sureli duman ve koku
yayar. Bu ayarli direngler ve bunlarin altinda
bulunan P.C. karti kararabilir. Bu normal bir
olusumdur ve komponente zarar vermez ve
makinanin performansini etkilemez.

a. P.C. kartinda herhangi bir hasar yoksa yeni bir
tane yerlestirin ve bunun problemi giderip
gidermedigine bakin. Problem diizeliyorsa eski
P.C. kartini yeniden takin ve eski P.C. kartiyla
problemin hala devam edip etmedigine bakin.

1) Eger problem eski P.C. kartiyla artik devam
etmiyorsa, P.C. karti kablo demeti Ssini ve P.C.
karti fisini korozyon, kirlenme veya fazla biyime
agisindan kontrol edin.

2) Kablo demetindeki kablolarda gevsek baglanti
kontrolG yapin.

b. P.C. kartinda hasar varsa Sorun Giderme
Rehberine miuracaat edin.



DC-100 SORUN GIDERME REHBERI iCiN ANA HATLAR

Sorun giderme rehberi muhtemel bir P.C. kart
problemini gosteriyorsa, problemin yerini tespit
etmek icin asagidaki kilavuz kullanilabilir.

KAYNAK MAKINESI GUCU YOK (GIRiS KONTAKTORU “AGIK” 2 VE 4 KAPALI)

KUMANDA KARTI LED5'I KONTROL EDIN

KAPALIYSA

LED1'l KONTROL EDIN
|

[
KAPALIYSA ACIKSA

KUMANDA
KARTINI
DEGISTIRIN

KUMANDA
KARTINAAC
GIRISINI
KONTROL
EDIN -
MUHTEMELEN
ARIZALI
T2 TRAFOSU

ACIKSA

ATESLEME KARTI
LED'LERINI KONTROL EDIN

DOKUZ ISIGIN
HEPSI BIRDEN
YANMALIDIR
| |
YANIYORSA YANMIYORSA
SCRNIN GEGIT 7, 8, 9 LAMBALARINI
KABLO KONTROL EDIN

BA.LANTILARINI
KONTROL EDIN

I I
EGER YANIYOR

BiR VEYA Al
DAHA FAZLASI VE DIGER
BOZUKSA LAMBALAR BOZUKSA
KARTAAC
GiRISINI ATESLEME
KONTROL EDIN, KARTINI
DEGISTIRIN

203-204, 205-206
207-208
MUHTEMELEN
ANA TRAFODAKI
YARDIMCI SARGI
ARIZALIDIR

203, 204, 205, 206, 207,
208 KABLOLARINDA
KOPUKLUK OLUP
OLMADLINI
KONTROL EDIN
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MAKINENIN GUCU VAR
(Kopru 2-4)
FAKAT HEMEN
TAKILIYOR

73,74, 75,76, 77
KABLOLARINDA
NEGATIF GUC
TERMINALINE SASE
OLUP OLMADL.INI
KONTROL EDIN

PROBLEM HALA DEVAM
EDIYORSA KUMANDA
KARTINDAKI LED 3'U

KONTROL EDIN

LAMBA DEVAM EDiYORSA
O ZAMAN CALISTIRMA
DUGMESINE BASILDI.INDA
CABUCAK SONER,
KUMANDA KARTI
ARIZALIDIR
VE DEGISTIRILMELIDIR

ELEKTROD VE SASE KABLOLARI
ARASINDA KISA DEVRE
KONTROLU YAPIN,

GUC TERMINALLERINDEN
HARICi KABLOLARI CIKARIN
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DUZENSIZ KAYNAK

ISLEMi KONTROL EDIN

KULLANILMAKTA OLAN ISLEM
ICIN MOD DU.MESININ
UYGUN KONUMDA OLUP
OLMADL.INI KONTROL EDIN

1'DEN 6'YA KADAR LED'LERIN
ESIT PARLAKLI.A SAHIP OLUP
OLMADIKLARINI KONTROL
EDIN

LAMBALARIN HEPSI YAKLASIK
OLARAK ESIT PARLAKLIKTA
DEGILSE ATESLEME P.C.
KARTINI DEGISTIRIN



DC-1000'iN NL OPSIYON SETIYLE LAF-3'E BAGLANMASI (Eski Yéntem)

. e
_ GUC KAYNAGI /
N.B. / } oo
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b= }OTOMAﬂK DONANIMA BANTLA (KULLANILMIYOR)
8-2-90F ?QALISILAN PARGAYA

N.A. 8234 Uzerindeki kodlara sahip tim
DC- 1000 ve DC-1500 unitelerinde
kablo 67'yi uzatin ve otomatik
ekipmana giden elektrot kablosuna
baglayin.

N.B. 8234 kodun altindaki DC-1500

Unitelerinde bu 67'dir ve LAF-3 #67

kablosu ya #67 terminaline ya da

g6sterildigi gibi elektrod kablo

terminaline baglanabilir. Terminal 82,

daha sonraki D.C.1500'lerde ve DC-

1000'lerde mevcut degildir.

N.D. Alternatif 500 amp pozitif terminal
baglantisi, sadece 9500 kodun
yukarisindaki DC-1000 modellerinde
verilmigtir.

Bu sema, pozitif baglanmis elektrodu
gOstermektedir. Kutupsalligi degistirmek
icin, gi¢c kaynagini kapatin, elektrodu ve
gl¢ kaynagindaki is kablosunu geriye
dogru cevirin ve giic kaynagindaki sivici
ve NL Opsiyon Setini uygun kutupsalliga
konumlayin. Ayrica LAF-3 kontrol kutusu
icindeki ampermetre ve voltmetrenin
gerisindeki kablolar da ters ¢evirin.NL
Opsiyon Setindeki kontaktor birakma
geciktirme digmesi “On” konumunda

Gosterilen 4/0 kablolari, %80 ¢alisma
gevriminde 1000 amper kullanir. Daha
yuksek akim ve calisma gevrimleri igin
glc kaynagdi ¢ikis baglanti saplamalarina
ilave kablolar ekleyin.

Bir LAF-3'e baglandiginda carpan en iyi
ark icin LAF-3 kontrol Unitesinin iginde su
degisiklikleri yapin. Ana role bobinindeki
#1 ile transfer rolesi bobinindeki #7
arasina baglanan mavi atlama kablosunu
ctkarin. (Ana réle, kontrol kutusunun sol
ucuna bakinca Ust sag roledir. Transfer
rolesi ana rélenin tam solundadir.)

DC-1000'iN LN-8'E BAGLANMASI

N.C. Terminaller 73 ve 74 6nceki DC-
1500'lerde mevcut degildir.
olmalidir.
LN & GIRISI KABLOSUNA TAKIN
GUG KAYNAGI
/ KONTROL KABLOSU
PYYPPRPPPLEQ g
(O]
21 4 2 31320173 74 75 78 77 NOH
S bbb ddd .
=
32
31
2
4
21
N.B. &
NG " NEGATIF POZITIF
C @)
O ;ﬂ o
1
1
N.D._J 1 ELEKTROD KABLOSUNDAN
1 TEL SURME BIRIMINE
L-- 7—>
N.A.
} GALISILANPARGAYA
S17176
8-2-90F

Kontrol kablosu sasi ucunu, gli¢ kaynagi baglanti sira
klemensi yakinindaki isaretli sasi terminaline baglayin. Gug
kaynagdi uygun bir sekilde sasilenmelidir.

*Eski bir kontrol kablosu kullaniliyorsa: Kablo #75'i baglanti
sira klemensi Gzerindeki #75'e baglayin, kablo #76'y1 baglanti
sira klemensi Gizerindeki #76'ya baglayin, kablo #77'yi
baglanti sira klemensi Gzerindeki #77'ye baglayin.

N.A. Kaynak kablolari, akim ve calisma ¢evrimlerinin simdiki
ve gelecek uygulamalari igin uygun kapasiteye sahip
olmalidiriar.

N.B. #14 veya yalitim igin Sziki olarak uygun daha buyuk

izoleli kablo kullanarak kablo 21'i uzatin. Sase kablo-

suna duyarli olan bir S16586-[ | uzaktan kumanda vol-
taji bu amacla mevcuttur. Bunu, kaynak sase kablo
devresi ve baglantisindan elektriki olarak ayri tutan is
parcasina direkt olarak baglayin. Kolaylik igin, bu
uzatmal #21 kablosu kaynak sase kablosuna
bantlanmalidir.

N.C. Civatal baglantiy1 bantlayin.

N.D. Alternatif 500 amp pozitif terminal baglantisi, sadece
9500 kodun yukarisindaki DC-1000 modellerinde
verilmistir.

Yukaridaki sema, pozitif baglanmis elektrodu géstermektedir.
Kutupsalligi degistirmek igin, gliic kaynagini kapatin,
elektrodu ve gli¢ kaynagindaki sase kablosunu geriye dogru
gevirin ve gu¢ kaynagdindaki svici uygun kutupsalliga
konumlayin.
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DC-1000"iN NL OPSiYON SETIYLE LT-3'E VEYA LT-34'E BAGLANMASI (Eski Yontem)
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N.A. 8234 Uzerindeki kodlara sahip tim
DC- 1000 ve DC-1500'lerde kablo
67'yi uzatin ve otomatik ekipmana
giden elektrod kablosuna baglayin.

OTOMATIK DONANIMA

} CALISILANP ARCAYA

N.D. Alternatif 500 amp pozitif terminal
baglantisi, sadece 9500 kodun
yukarisindaki DC-1000 modellerinde
verilmistir.

M13322
8-2-90F
NL Opsiyon Setindeki kontaktor birakma

geciktirme digmesi “On” ko-numunda
olmalidir.

Gosterilen 4/0 kablolari, %80 ¢alisma

N.B. 8234 kodun altindaki DC-1500 Bu sema, pozitif baglanmis elektrodu ¢evriminde 1000 amper kullanir. Daha
tinitelerinde bu #67'dir ve LT-3 ya da gbstermektedir. Kutupsalligi degistir-mek ylksek akim ve ¢alisma gevrimleri igin gli¢
LT-34 kablosu ya #67 terminaline ya icin, giic kaynagini kapatin, elektrodu ve kaynagi ¢ikis baglanti saplamalarina ilave
da gosterildigi gibi elektrot kablo gli¢ kaynagindaki is kablosunu geriye kablolar ekleyin.
terminaline baglanabilir. Terminal 82, dogru cevirin ve gl¢ kaynagindaki svici
daha sonraki D.C.1500'lerde ve DC- ve NL Opsiyon Setini uygun kutupsalliga
1000'lerde mevcut de-gildir. konumlayin.

Ayrica LT-3 kontrol kutusu igindeki
N.C. Terminaller 73 & 74 énceki DC- ampermetre ve voltmetrenin gerisindeki
1500'lerde mevcut degildir. kablolari da geri gevirin.
DC-1000'IN VEYA DC-1500'UN NA-3, LT-5 YA DA LT-7'"YE BAGLANMASI
AT UTUSUNA kablo #76'y1 baglanti sira klemensi Gzerindeki #76'ya baglayin,
KONTROL KAYNAGI kablo #77'yi bagdlanti sira klemensi Uzerindeki #77'ye baglayin.
/ ND. KONTROL KABLOSU
N.A. Kaynak kablolari, akim ve calisma ¢evrimlerinin simdiki
¥y A_@—D ve gelecek uygulamalari igin uygun kapasiteye sahip
P99 §5 09 QQ . olmalidiriar.
21 4 2 31 32 (374 75 78 77 % 5
é % C N.B. #14 veya yalitim igin Sziki olarak uygun daha blytuk izoleli
\—I } B kablo kullanarak kablo 21'i uzatin. Sase kablosuna duyarli
T A olan bir S16586-[ ] uzaktan kumanda voltaji bu amacla
mevcuttur. Bunu, kaynak sase kablo devresi ve
52 baglantisindan elektriki olarak ayri tutan is pargasina
‘321 direkt olarak baglayin. Kolaylik igin, bu uzatmali #21
4 kablosu kaynak sase kablosuna bantlanmalidir
21
N.W/C N.C. Civatal baglantiy1 bantlayin.
ne NEGATIF TiF
| F @P;Q(% N.D. Terminaller 73 & 74 6nceki DC-1500'lerde mevcut
_/: degildir.
NE ] _»2} ELEKTROD KABLOSUNU N.E. Alternatif 500 amp pozitif terminal baglantisi, sadece 9500
/ OTOMATIK DONANIMA kodun yukarisindaki DC-1000 modellerinde verilmistir.
N.A.
S15534 ! Yukaridaki sema, pozitif baglanmis elektrodu géstermektedir.
8-2-90F / - } CALISILAN PARGAYA Kutupsalligi degistirmek icin, gli¢ kaynagini kapatin, elektrodu

Kontrol kablosu sasi ucunu, gu¢ kaynagi terminal seridi
yakinindaki isaretli sasi terminaline baglayin. Glg kaynagi
uygun bir sekilde sasilenmelidir. *Eski bir kontrol kablosu

kullaniliyorsa: Kablo #75'i baglanti sira klemensi Gzerindeki

#75'e baglayin,

-20-

ve gl¢ kaynagindaki sase kablosunu geriye dogru gevirin ve
gli¢ kaynagindaki svici uygun kutupsalliga konumlayin. Ayrica
otomatik kumanda kutusu icindeki ampermetre ve voltmetrenin
gerisindeki kablolari da ters cevirin.



DC-1000'IN LN-5'E BAGLANMASI

NA5 GIRIS
NF. 7 KABLOSUNAT AKIN

N.D.

[ -

S$16889
8-2-90F

\ J\ KONTROL KABLOSU
S P S <|5 b
NEGATIF POZITIF /i ﬁ} 2%

} NE.

Yukaridaki sema, pozitif baglanmis elektrodu géstermektedir.
Kutupsalligi degistirmek igin, glic kaynagini kapatin, elektrotu ve guig

kaynagindaki sase kablosunu geriye dogru gevirin ve glg

N.A.
/ B
- } CALISILAN KABLOYA
N.C. & N.H.

kaynagindaki pozitif-negatif digmesini elektrod kablo baglantisinin
kutupsalligina uyacak sekilde konumlayin. Gerekli NA-5 kontrol

kutusu kutup baglantilari icin NA-5 kullanim kilavuzuna muracaat

edin.
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N.A. Kaynak kablolari, akim ve calisma ¢evrimlerinin simdiki
ve gelecek uygulamalari igin uygun kapasiteye sahip
olmaldirlar.

N.B. #14 veya yalitim igin Sziki olarak uygun daha buyuk
izoleli kablo kullanarak kablo 21'i uzatin. Sase
kablosuna duyarli olan bir S16586-[ ] uzaktan kumanda
voltaji bu amagla mevcuttur. Bunu, kaynak sase kablosu
baglantisindan caligilan pargayi ayiran, parcaya direkt
olarak baglayin.

Kolaylik i¢in, bu uzatmali #21 kablosu kaynak sase
kablosuyla birlikte bantlanmalidir.

N.C. Civatali baglantiyi bantlayin.

N.D. NA-5 kontrol kablosu sasi ucunu, gii¢c kaynagi terminal
seridi yakinindaki isaretli sasi terminaline baglayin. Gug
kaynagi uygun bir sekilde sasilenmelidir.

N.E. 75, 76, 77 kablolari olan eski bir kontrol kablosu
kullanihyorsa: Kablo #75'i terminal seridi Gizerindeki
#75'e baglayin, kablo #76'y1 terminal seridi Gzerindeki
#74'e baglayin, kablo #77'yi terminal seridi lizerindeki
#73'e baglayin.

N.F. Kopruleri NA-5 voltaj kartina su sekilde baglayin:
KIRMIZI kopriyu “S” pinine baglayin, BEYAZ kopriyu
“B” pinine baglayin.

N.G. DC-1000 veya DC-1500 kumandalarini su sekilde
kurun: Kontrol dugmesini “Gui¢ Uzaktan Kumandasi’na
getirin. Tozalti Ark islemleri igin diigmeyi “C.V. Tozalti
Arki"’na ayarlayin. Acik Ark Prosesleri igcin mod
dagmesini “C.V. Innershield’e ayarlayin.

N.H Uygun kullanim icin, elektrod kablosu NA-5 kontrol
kutusunun sol tarafindaki kelepge gcubugunun altina tam
olarak oturmalidir.

N.J. Terminaller #73 ve #74, 8294 kodunun altindaki DC-
1000 makinelerinde mevcut degillerdir.

N.K. Alternatif 500 amp pozitif terminal baglantisi, sadece
9500 kodun tizerindeki DC-1000 modellerinde
verilmigtir.

N.L. DC —1500 ve NA-5 lzerinde 6zel baglantilar kurarak
yuksek akim, blyuk su birikintisi, yavas ilerleme hizinda
iyilestirilmis ark stabilitesi icin alternatif tozalti ark modu
mevecuttur.

DC-1500 Kumanda Kartinda (G1530-2 ve yerini alan) “FR”
pinlerinden kirmizi ve mavi koprileri ¢ikarin ve karsilik gelen
“SR” pinlerine yeniden baglayin.

NA-5 Voltaj Kartinda (G1556-1 ve yerini alan) beyaz kdpri
“D” pinine baglanmalidir.

Ayrica NA-5 “D” pini baglantisi da, kumanda karti kdpruleri
olmayan DC-1500, “FR” pinlerinde kumanda karti képruleri
olan DC-1500 veya DC-1000'de bazi proseddrler icin
kullanilabilir.
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Yukaridaki sema, pozitif baglanmis elektrodu géstermektedir.
Kutupsalligi degistirmek icin, gli¢ kaynagini kapatin, elektrodu
ve gu¢ kaynagindaki sase kablolarini geriye dogru gevirin ve
guc kaynagindaki sivigi uygun kutupsalliga konumlayin.

N.A. Kaynak kablolari, akim ve ¢alisma ¢evrimlerinin simdiki ve

N.B.

N.C

N.D.

N.E.

N.F.

gelecek uygulamalari igin uygun kapasiteye sahip
olmahdirlar.

#14 veya yalitim igin fiziki olarak uygun daha buyuk izoleli
kablo kullanarak kablo 21'i uzatin. Sase kablosuna duyarli
olan bir S16586-[ | uzaktan kumanda voltaji bu amagcla
mevcuttur. Bunu, kaynak sase kablo devresi ve
baglantisindan elektirigi alarak ayri tutan is parcasina direkt
olarak baglayin. Kolaylik icin, bu uzatmah #21 kablosu
kaynak sase kablosuna bantlanmalidir. (Bu uzatmali #21
kablo baglantisi, dogrudan bir sase kablo figine sahip olan
LN-7 metre setindeki uzaktan kumanda sase kablosu
aksesuarini kullanma ihtiyacinin yerini alir. Bir LN-7, kablo
21'in uzatilmasini gerektirmeyen bir metre seti mevcut
degildir.

. Civatall baglantiyi bantlayin.

Kontrol kablosu sasi ucunu, gu¢ kaynagi terminal seridi
yakinindaki isaretli sasi terminaline baglayin. Glg kaynagi
uygun bir sekilde sasilenmelidir.

Gerektiginde kullanilan uzaktan kumanda voltaj kontrol pot.
icin terminal seridi.

Alternatif 500 amp pozitif terminal baglantisi, sadece 9500
kodun yukarisindaki DC-1000 modellerinde verilmistir.

DC-1000'IN LN-9'A BAGLANMASI

—

NF. .
LN-9 GIRIS
KABLOSUNAT AKIN
GUG KAYNAGI
KONTROL KABLOSU

—to—
O
Oﬁ

ro

w o

GND =~

NEGATIF POZITIF

O @) %/

ro

N.B. & N.C.

ELEKTROD KABLOSU
TERMINAL BAGLANTISINA

S17185
8-2-90F

e
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CALISILAN KABLOYA

o W
——
z
m

Yukaridaki sema, pozitif baglanmis elektrodu

g0Ostermektedir. Kutupsalligi degistirmek igin, gii¢c kaynagini

kapatin, elektrodu ve gli¢ kaynagindaki sase kablosunu
geriye dogru cevirin ve gii¢ kaynagindaki pozitif-negatif
digmesini elektrod kablo baglantisinin kutupsalligina
uyacak sekilde konumlayin. Gerekli gerekli kutup
baglantilari igin LN-9 kullanim kilavuzuna muracaat edin.

N.A.

N.B.

N.C.

N.D.

N.E.

N.F.

N.G.

N.H.
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Kaynak kablolari, akim ve ¢alisma ¢evrimlerinin simdiki ve
gelecek uygulamalari igin uygun kapasiteye sahip
olmahdirlar.

#14 veya yalitim igin fiziki olarak uygun daha buyuk izoleli
kablo kullanarak kablo 21'i uzatin. Sase kablosuna duyarli
olan bir S16586-[ | uzaktan kumanda voltaji bu amagcla
mevcuttur. Bunu, kaynak sase kablosu baglantisindan
calisilan pargayi ayiran, pargaya direkt olarak baglayin.
Kolaylik igin, bu uzatmali #21 kablosu kaynak sase
kablosuyla birlikte bantlanmalidir. (Bu uzatmali #21 kablo
baglantisi, dogrudan bir sase kablo fisine sahip olan LN-
9'daki uzaktan kumanda sase kablosu aksesuarini kullanma
ihtiyacinin yerini alir.)

Civatall baglantiyi bantlayin.

LN-9 kontrol kablosu sasi ucunu, gii¢ kaynagi terminal seridi
yakinindaki isaretli sasi terminaline baglayin. Glg kaynagi
uygun bir sekilde sasilenmelidir.

75, 76, 77 kablolari olan eski bir kontrol kablosu
kullaniliyorsa; Kablo #75'i terminal seridi Uzerindeki #75'e
baglayin, kablo #76'y1 terminal seridi lizerindeki #74'e
baglayin, kablo #77'yi terminal seridi Uzerindeki #73'e
baglayin.

LN-9 voltaj kontrol kdpriileri asagidaki gibi baglanmalidir
(LN-9 kullanim kilavuzuna bakin): Voltaj kartindaki beyaz
képrayu “S” pinine. Voltaj kartindaki (sadece sonraki
Uniteler) veya galistirma kartindaki (6nceki Uniteler) mavi
kopruyd. “B” pinine.

DC-1000 kumandalarini su sekilde kurun: Kontrol diigmesini
“Gug Uzaktan Kumandasi’na getirin. Tozalti Ark Prosesleri
icin mod dugmesini “C.V. Innershield”e ayarlayin.

Alternatif 500 amp pozitif terminal baglantisi, sadece 9500
kodunun UGzerindeki DC-1000 modellerinde verilmigtir.
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Turkce

UYARI

® E|ektrik bakimindan aktif olan
parcalara ve elektroda elinizle veya
islak giysilerle temas etmeyiniz.

® Kendinizi galigilan pargadan ve
zeminden yalitin.

@.E

@ Yanici maddeleri uzak tutun.

|
N

® Goz, kulak ve gévde koruyucu
kullanin.

ingilizce

WARNING

@ Do not touch electrically live parts or
electrode with skin or wet clothing.

@ Insulate yourself from work and
ground.

@ Keep flammable materials away.

@ Wear eye, ear and body protection.

ispanyolca

AVISO DE
PRECAUCION

@ No togue las paries o los electrodos
bajo carga con la piel o ropa moja-
da.

@ Aislese del trabajo y de la tierra.

@ Mantenga el material combustible
fuera del drea de trabajo.

® Protéjase los ojos, los oidos y el
cuerpo.

Fransizca

ATTENTION

@ Ne laissez ni la peau ni des véte-
ments mouillés entrer en contact
avec des piéces sous tension.

@ Isolez-vous du travail et de la terre.

o Gardez a I'écart de tout matériel
inflammable.

@ Protégez vos yeux, vos oreilles et
votre corps.

Almanca

WARNUNG

@ Beriihren Sie keine stromfiihrenden
Teile oder Elekiroden mit Ihrem
Kdrper oder feuchter Kleidung!

@ Isolieren Sie sich von den
Elektroden und dem Erdboden!

o Entfernen Sie brennbarres Material!

@ Tragen Sie Augen-, Ohren- und Kar-
perschutz!

el S e e Ve pa @

Portekizce - ® Nao toque partes elétricas e elec- | @ Mantenha inflamaveis bem guarda- | @ Use protegdo para a vista, ouvido e
AT EN gAO trodos com a pele ou roupa molha- dos. corpo.
da.
® |sole-se da peca e terra.
Japonca CEEFNOENBE. XLLBHICE | ®WAPTLHLOORMTOBEASR |0 B. FRUSBCEERELTT
..iil: E IE TRBhAEETHAL LS &, BEMCLTREY EHA, Eu,
T B O HIMNT — A5 FEHFBRE
RTVWARBICLTTF&E L,
Gince e HENBEANUNEMBBELE | @ E—UISRNABRTHEEF. CREE. FRENFHENAL.
o A i
= B (6 fr B 2 MBE AT 4ER.
Korece
eHEA SHES e 3H m= | 0N BUR HE AIX oK. | ef, ol B0l BsRTE
o -5—.[ e Mol HEx| olAIR. ARHUAIR.
| o 22l HX|F FHA| oppAlR.
| —|
Arapca . L » ; ,
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BU EKIPMAN VE KULLANILACAK T_UKETiM MADDELERI iGiN URETICININ TALIMATLARINI OKUYUP
ANLAYINIZ VE ISVERENIN GUVENLIK UYGULAMALARINA UYUNUZ.

READ AND UNDERSTAND THE MANUFACTURER’S INSTRUCTION FOR THIS EQUIPMENT AND THE CONSUMABLES TO BE
USED AND FOLLOW YOUR EMPLOYER’S SAFETY PRACTICES.

SE RECOMIENDA LEER Y ENTENDER LAS INSTRUCCIONES DEL FABRICANTE PARA EL USO DE ESTE EQUIPO Y LOS
CONSUMIBLES QUE VA A UTILIZAR, SIGA LAS MEDIDAS DE SEGURIDAD DE SU SUPERVISOR.

LISEZ ET COMPRENEZ LES INSTRUCTIONS DU FABRICANT EN CE QUI REGARDE CET EQUIPMENT ET LES PRODUITS A
ETRE EMPLOYES ET SUIVEZ LES PROCEDURES DE SECURITE DE VOTRE EMPLOYEUR.

LESEN SIE UND BEFOLGEN SIE DIE BETRIEBSANLEITUNG DER ANLAGE UND DEN ELEKTRODENEINSATZ DES HER-
STELLERS. DIE UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN DES ARBEITGEBERS SIND EBENFALLS ZU BEACHTEN.



9
5N

x
)

® Baginizi dumanin diginda tutun. ® Bakimdan énce enerjiyi kapatin. ® Panel agikken veya koruyucular Torkge

® Dumanlari soluma alanindan olmadan kullanmayin.
¢ikarmak igin havalandirma veya UYARI
duman emme makineleri kullanin.

@ Keep your head out of fumes. @ Turn power off before servicing. @ Do not operate with panel open or | '"91zce

@ Use ventilation or exhaust to guards off. W N G
remove fumes from breathing zone. AR IN

@ Los humos fuera de la zona de res- | @ Desconectar el cable de ali- Ispanyolca

piracion.

® Mantenga la cabeza fuera de los
humos. Utilice ventilacion o
aspiracion para gases.

mentacion de poder de la maquina
antes de iniciar cualquier servicio.

@ No operar con panel abierto o
guardas quitadas.

AVISO DE
PRECAUCION

® Gardez la téte a I'écart des fumées.

@ Utilisez un ventilateur ou un aspira-
teur pour dter les fumées des zones
de travail.

® Débranchez le courant avant I'entre-
tien.

@ N'opérez pas avec les panneaux
ouverts ou avec les dispositifs de
protection enlevés.

Fransizca

ATTENTION

@ Vermeiden Sie das Einatmen von
Schweibrauch!

@ Sorgen Sie fiir gute Be- und
Entliifiung des Arbeitsplatzes!

@ Strom vor Wartungsarbeiten
abschalten! (Netzstrom villig dfi-
nen; Maschine anhalten!)

@ Anlage nie ohne Schutzgehause
oder Innenschutzverkleidung in
Betrieb setzen!

Almanca

WARNUNG

@ Mantenha seu rosto da fumaca. ° gﬁulgnere com astlamplas rgm'nvidas. ® Mantenha-se afastado das partes | ~°"eki2c® _
@ Use ventilagéo e exhaustao para ® Desligue a corrente anies de fazer moventes.
remover fumo da zona respiratdria. Servigo. @ Nao opere com os paineis abertos AT E N ng
@ Nio toque as partes elétricas nuas. ou guardas removidas.
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LEIA E COMPREENDA AS INSTRUGOES DO FABRICANTE PARA ESTE EQUIPAMENTO E AS PARTES DE USO, E SIGA AS
PRATICAS DE SEGURANCA DO EMPREGADOR.

ESRBOBHOA—H—DETEE L HA. ETERLTTEV. FLTRHORERELCHE>TTFE L,
AR EAIERBHONALREZREANRKREMH, ERETFRANFEFHRERE.
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+ Kaynak ve Kesme Uriinlerinde Diinya Lideri *
« Bayi ve Kardefifl irketleri ile tim Dinyada Sabfl ve Servis Hizmeti «
Cleveland, Ohio 44117-1199 U.S.A. TEL: 216.481.8100 FAX: 216. 486.1751 WEB SITE: www.lincolnelectric.com




