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Güvenli iniz Size Ba l d r

EL K TABINI VE ÇERD TÜM
GÜVENL K TEDB RLER N
OKUMADAN BU EK PMANI
KURMAYINIZ, ÇALI TIRMAYINIZ
VEYA TAM R ETMEY N Z.

Lincoln ark kayna ekipmanlar
güvenli iniz göz önünde
bulundurularak tasarlanm ve
üretilmi tir. Bununla birlikte, do ru
kurulumla ve dikkatli kullan m n zla
tüm güvenli iniz artt r labilir.

Ve en önemlisi, her eylemde dikkatli
olunuz.
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GÜVENLİK

UYURI

KAL FORN YA 65 ÖNERGES UYARILARIİ İ İ

Kaliforniya Eyaleti taraf ndan, dizel motor egzozunun ve
onun baz bile enlerinin kansere, do um kusurlar na ve
di er üreme bozukluklar na yol açt kabul edilmektedir.
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Yukar daki Aç klama Dizel Motorlar çindir Yukar daki Aç klama Benzinli Motorlar çindirı ı İ ı ı İ

ARK KAYNA I TEHL KEL OLAB L R. KEND N Z VE BA KALARINI MUHTEMEL C DD YARALANMA VEYA ÖLÜM
TEHL KES NDEN KORUYUNUZ. ÇOCUKLARI UZAK TUTUNUZ. VÜCUDUNA KALP P L TAKILI K LER, KAYNAK
MAK NES N ÇALI TIRMADAN ÖNCE DOKTORLARINA DANI MALIDIRLAR.

TÜM KURULUM, ÇALI TIRMA, BAKIM VE ONARIM LEMLER N N SADECE VASIFLI K LERCE
GERÇEKLE T R LD NDEN EM N OLUNUZ.
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A a daki güvenlik tedbirlerini okuyunuz ve anlay n z. Ayr nt l güvenlik bilgisi için, American Welding Society (Amerikan
Kaynak Birli i) , P.O. Box 351040, Miami, Florida 33135 veya CSA Standard W117.2-1974'den “Safety in Welding ve
Cutting (Kaynak ve Kesme Güvenli i) - ANSI Standard Z49.1”in bir kopyas n sat n alman z önemle tavsiye edilir. “Arc
Welding Safety (Ark Kayna Güvenli i)” kitapç n n E205 ücretsiz bir kopyas Lincoln Electric Company, 22801 St.Clair
Avenue, Cleveland, Ohio 44117-1199'dan temin edilebilir.
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MOTOR Ç N
elektrikli ekipman.

İ İ

1.a. Bak m i lemi motorun çal mas n gerektirmedikçe sorun
giderme ve bak m i leminden önce motoru kapat n z.

1.b. Motoru aç k, iyi havaland rmal alanlarda
çal t r n z veya motorun egzoz duman n
d ar at n z.

1.c. Motor çal rken veya bir kaynak ark aç k
alevi yak n nda yak t eklemeyiniz.
Dökülen yak t n s cak motor parçalar ile
temas ederek buharla mas n ve
ate lemeye yol açmas n önlemek için yak t
eklemeden önce motoru stop ediniz ve
so umas n bekleyiniz. Depoyu doldururken
yak t etrafa dökmeyiniz. Yak t dökülürse,
siliniz ve koku gidene kadar motoru
çal t rmay n z.

1.d. Tüm güvenlik koruyucular n , kapaklar n ve ayg tlar n
yerlerinde ve iyi durumda muhafaza ediniz. Ekipman
çal t r rken, kullan rken veya onar rken ellerinizi,
saçlar n z , giysilerinizi ve tak mlar n z V kay lar ndan,
di lilerden, fanlardan ve di er tüm hareketli parçalardan
uzak tutunuz.

1.e. Baz durumlarda gerekli bak mlar gerçekle tirmek için
güvenlik koruyucular n ç karmak gerekebilir. Koruyucular
sadece gerekti inde ç kar n z ve bunlar n sökülmesini
gerektiren bak m tamamland nda yeniden yerine tak n z.
Hareketli parçalar n yak n nda çal rken daima büyük
dikkat gösteriniz.

1.f. Ellerinizi motor fan n n yak n na koymay n z.
Motor çal rken k sma valf kontrol kollar
üzerine bast rarak regülatörü veya avara
kasna n baypas etmeye çal may n z.

1.g. Bak m s ras nda motoru veya kaynak jeneratörünü
döndürürken benzinli motorlar n yanl l kla çal mas n
önlemek için, buji kablolar n , distribütör kapa n veya
manyeto kablosunu uygun ekilde ay r n.
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2.a. Her türlü iletkenden geçen elektrik ak m , s n rland r lm
Elektrikli ve Manyetik Alanlara (EMF) yol açar. Kaynak
ak m , kaynak kablolar ve kaynak makineleri etraf nda EMF
alanlar olu turur

2.b. EMF alanlar baz kalp pillerini etkileyebilir bu sebeple kalp
pili tak l olan kaynakç lar kaynak i leminden önce
hekimlerine dan mal d rlar.

2.c. Kaynak s ras nda EMF alanlar na maruz kal nmas u anda
bilinmeyen ba ka sa l k problemlerine neden olabilir.

2.d. Tüm kaynakç lar, kaynak ak m ndan gelen EMF alanlar na
maruz kalmay en aza indirmek için a a daki i lemleri
uygulamal d r:

2.d.1. Elektrot ve i kablolar n birle tiriniz - Mümkünse bunlar
bant ile tutturunuz.

2.d.2. Elektrot ara kablosunu asla vücudunuzun etraf na
dolamay n z.

2.d.3. Elektrot ve i kablolar aras nda durmay n z. Elektrot
kablosu sa taraf n zda ise, i kablosu da mutlaka sa
taraf n zda bulunmal d r.

2.d.4. kablosunu, kaynak yap lacak alana mümkün oldu unca
yak n olacak ekilde çal lacak alana ba lay n z.

2.d.5. Kaynak güç kayna n n yan nda çal may n z.
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1.h. Buhardan yanmamak için, motor s cakken
radyatör bas nç kapa n açmay n z.
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ELEKTR KL VE
MANYET K ALANLAR

tehlikeli olabilir
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Kaliforniya Eyaleti, bu üründen ç kan motor egzozunun
kansere, do um kusurlar na ve di er üreme bozukluklar na
yol açt bilinen kimyasallar ihtiva etti ini kabul etmektedir.
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ELEKTRİK ÇARPMASI
öldürücü olabilir
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3.a. ışı
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Elektrod ve üzerinde çal lan parça (veya
zemin) devreleri, kaynak makinesi aç k iken
elektriksel olarak “aktif”tir.Bu “aktif”
parçalara ç plak elle veya slak giysilerle
temas etmeyiniz.
Ellerinizi korumak için kuru, deliksiz
eldivenler giyiniz.
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Kuru yal t m kullanarak kendinizi üzerinde çal lan parça
ve zeminden yal t n z.Yal t m n, üzerinde çal lan parça ve
zeminle i sel temasta oldu unuz bütün alan kaplayacak
kadar geni oldu undan emin olunuz

Yar otomatik veya otomatik kaynakta, kaynak teli, kaynak
makaras , torç boynu, nozul veya yar otomatik kaynak
tabancas da elektriksel olarak “aktif”tir.

ase kablosunun, kaynak yap lan metalle iyi bir elektrik
ba lant s kurdu undan mutlaka emin olunuz. Ba lant n n,
kaynak yap lan alana mümkün oldu u kadar yak n olmas
gerekir.

Çal ma zemini veya kaynak yap lacak metalin topraklama
ba lant s n dikkatli bir ekilde yap n z.

Torcu, elektrot pensesini, ase pensesini, kaynak kablosunu
ve kaynak makinesini iyi ve güvenli bir ekilde çal r
durumda tutunuz. Hasarl yal t mlar de i tiriniz.

Elektrotu so utmak için asla suya sokmay n z.

ki ayr kaynak makinesine ba l elektrot penselerinin elektrik
bak m ndan “aktif” olarak adland r lan parçalar na asla ayn
zamanda temas etmeyiniz, çünkü ikisi aras ndaki voltaj, her
iki kaynak makinesinin aç k devre voltaj n n toplam kadar
olabilir.

Zemin seviyesinin üzerinde çal rken, elektrik çarpmas
durumunda dü menizi önlemesi için bir emniyet kemeri
tak n z.

Ayr ca 6.c. ve 8. Maddelere bak n z.

Ola an güvenlik önlemlerine ek olarak, kayna n
elektriksel bak mdan tehlikeli olan artlarda yap lmas n n
gerekti i durumlarda ( slak yerlerde çal rken veya
üzerinizde slak giysiler varken; metal zeminler, zgaralar
veya yap iskeleleri üzerinde çal rken; oturma, diz
çökme veya yatma gibi rahat olmayan pozisyonlarda
çal rken, üzeride çal lan parça veya zeminle temas n
kaç n lmaz oldu u veya kazara temas ihtimalinin çok
yüksek oldu u durumlarda) a a daki donan mlar
kullan n z:

Yar otomatik DC Sabit Voltajl Kaynak Makinesi
(Gazalt Kayna ).
DC Manüel Kaynak Makinesi (Örtülü elektrot
kayna ).
Dü ük Voltaj Kontrollü AC Kaynak Makinesi.
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3.c.

4.b. Sizin ve yard mc lar n z n cildini ark nlar na kar korumak
için aleve dayan kl olan ve sa lam malzemeden yap lm
uygun giysiler giyin.

Yak n n zdaki di er personeli uygun alev almaz siperler
kullanarak koruyun ve/veya onlar ark ve ark nlar ndan,
s cak serpinti ve metallerden kendilerini korumalar
konusunda uyar n z.
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Kaynak yaparken veya seyrederken gözlerinizi
k v lc mlardan ve ark nlar ndan korumak için
uygun ltreli ve bir koruyucu maske kullan n z.
Ba maskesi ve iltreli camlar, ANSI Z87I
standartlar na uygun olmal d r. I standartlar
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DUMANLAR VE GAZLAR
tehlikeli olabilir.

ARK I INLARI yak c olabilir.Ş ı ı
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Kaynak i lemi s ras nda sa l a zararl dumanlar ve gazlar
olu abilir. Bu duman ve gazlar solumaktan kaç n n z.
Kaynak yaparken ba n z duman n d nda tutun. Duman ve
gazlar soluma alan ndan uzak tutmak için arkta yeterli
havaland rma sa lay n ve/veya duman emme makineleri
kullan n.

Ya giderme, temizlik veya püskürtme i lemlerinden
kaynaklanan klorlu hidrokarbon buharlar n n yak n ndaki
yerlerde kaynak yapmay n z.
Ark n s s ve nlar solvent buharlar yla reaksiyona girerek
yüksek derecede zehirli bir gaz olan fosgen ve ba ka tahri
edici ürünler ortaya ç karabilir.

Ark kayna nda kullan lan koruyucu gazlar, solunan havan n
yerini alarak olumsuz sa l k ko ullar na veya ölüme sebep
olabilir. Özellikle kapal alanlarda, yeterli havaland rma
yaparak solunan havan n güvenli olmas n sa lay n.

Ürün güvenlik bilgi formu da dahil olmak üzere bu ekipman
ve bu ekipmanda kullan lacak olan sarf malzemeleri
hakk ndaki imalatç rma taraf ndan haz rlanan talimatlar
okuyun ve anlay n, i vereninizin koydu u güvenlik
kurallar na uyun. Ürün güvenlik bilgi formlar kaynak
makinesi distribütörünüzden veya imalatç firmadan elde
edilebilir.

Ayr ca madde 1.b.'ye bak n z.

Yüksek derecede zehirli dumanlar yayan ve özel
havaland rma gerektiren paslanmaz çelik kayna veya
sert dolgu kayna (kap üzerindeki talimatlara veya
MSDS'ye bak n z) veya kur un veya kadmiyum levhal
çelik ve ba ka metaller veya kaplamalar üzerinde kaynak
yaparken, çal lan bölgede yerel egzoz veya mekanik
havaland rma kullanarak bu dumanlara mümkün oldu u
kadar az düzeyde maruz kal n, maruz kalma seviyesini
TLV'nin (E ik Limit De erlerin) alt nda tutun. Kapal
alanlarda veya baz durumlarda aç k havada bile
havaland rma cihaz gerekli olabilir. Galvaniz kapl çelik
üzerinde çal l rken de ilave tedbirler gerekli olabilir.
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KAYNAK SIÇRANTILARI
yang na ve patlamaya sebep

olabilir.
ı

6.a. Kaynak alan ndan yang n tehlikesi arz eden unsurlar
ç kart n. E er bu mümkün de ilse, kaynak k v lc mlar n n
yang n ç karmas n önlemek için bunlar n üzerlerini örtün.
Kaynak k v lc mlar n n ve kaynaktan gelen s cak maddelerin
küçük çatlaklardan ve aç kl klardan kolayca kom u alanlara
geçebileceklerini unutmay n. Hidrolik hatlar yak n nda kaynak
yapmay n. Her an elinizin alt nda bir yang n söndürücü
bulundurun.

6.b. antiyede s k t r lm gazlar kullan laca zaman, tehlikeli
durumlar önlemek için özel tedbirler kullan lmal d r.
Kullan lan ekipman için kullanma talimatlar na ve “Kaynak ve
Kesmede Güvenlik” (ANSI Standard Z49.1)'e müracaat
ediniz.

6.c. Kaynak yap lmad durumlarda, elektrot devresinin hiçbir
parças n n, üzerinde çal lan parça veya zemine temas
etmedi inden emin olun. Dikkatsizce yap lan bir temas a r
s nmaya neden olarak yang n tehlikesi yaratabilir.

6.d. Tank, f ç veya kaplar s t lmadan, kesilmeden veya kaynak
edilmeden önce, bu i lemlerin tank, f ç veya kaplardaki
maddelerden dolay yan c veya zehirli buharlar üretmeleri
önlenmelidir. Tank, f ç veya kaplar “temizlenmi ” olsalar bile,
bir patlamaya sebep olabilirler. Bilgi için, Amerikan Kaynak
Birli i'nin (American Welding Society) “Daha Önce Tehlikeli
Maddeler çermi Olan Kaplar n ve Borular n Kaynak
Edilmesine ve Kesilmesine Haz rl k çin Tavsiye Edilen
Güvenli Uygulamalar” (Recommended Safe Practices for the
Preparation for Welding and Cutting of Containers and
Piping That Have Held Hazardous Substances) AWS F4.1
adl belgesini okuyun. (yukar daki adrese bak n z).

6.e. çi bo döküm parçalar veya kaplar s tmadan, kesmeden
veya kaynak etmeden önce tahliye deliklerini açarak
bo alt n. Çünkü bu gibi malzemeler patlayabilirler.

6.f. Kaynak ark ndan k v lc m ve serpintiler olu ur. Deri eldiven,
kal n gömlek, dar paçal pantolon, yüksek ayakkab ve
saç n z n üzerine bir ba l k gibi ya s z koruyucu giysiler
giyin. Pozisyon d nda veya kapal bir yerde kaynak
yaparken kulak t kac kullan n.
Kaynak alan ndayken mutlaka yan koruyucular olan güvenlik
gözlükleri tak n.

6.g. ase kablosunu üzerinde çal lan parçaya mümkün oldu u
kadar yak n ba lay n. ase kablolar n n bina iskeletine veya
kaynak alan ndan uzakta ba ka yerlere ba l olmas , kaynak
ak m n n kald rma zincirleri, vinç kablolar veya ba ka
alternatif devrelerin içinden geçmesi ihtimalini artt r r. Bu
durum yang n tehlikesi olu turabilir veya kald rma
zincirlerinin veya kablolar n a r s narak kopmas na neden
olabilir.

6.h. Ayr ca madde 1.c.'ye bak n z. Mart 95
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bas nca göre tasarlanm , uygun regülatörler kullan n. Tüm
hortumlar, donan mlar ve benzeri aksamlar yap lan kaynak
i lemine uygun olmal ve iyi durumda tutulmal d r.

7.b. Tüpleri her zaman dik durumda ve ta y c bir tak ma veya
sabit bir deste e iyice zincirlenmi olarak tutun.

7.c. Tüplerin yerleri:
Tüpler, darbe alabilecekleri veya fiziksel hasara maruz
kalabilecekleri alanlardan uzak tutulmal d rlar.
Tüpler, kaynak ark ndan veya kesme i lemlerinden ve
ba ka s , k v lc m veya alev kaynaklar ndan güvenli
bir mesafede bulunmal d r.

7.d. Elektrod, elektrot tutucu pense veya ba ka elektrik
bak m ndan “aktif” parçalar n tüpe temas etmesine asla
imkan vermeyin.

7.e. Tüp vanas n açarken ba n z ve yüzünüzü tüp vanas
ç k ndan uzak tutun.

7.f. Tüp kullan mda iken veya kullan m amac yla ba land
zamanlar d nda, vana koruma ba l klar mutlaka yerlerine
tak lm ve elle s k t r lm halde olmal d r.

7.g. Bas nçl gaz tüpleri üzerindeki talimatlar , ilgili ekipmanlar
ve Bas nçl Gazlar Birli i 1235 Jefferson Davis Highway,
Arlington, VA 22202'den elde edilebilen CGA yay n P-1
“Tüplerdeki Bas nçl Gazlar n Güvenle Kullan lmas çin
Tedbirler”i okuyun ve bunlara uyun.
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7.a. Kullan lan prosese uygun koruyucu gaz
içeren bas nçl gaz tüpleri ve seçilen gaz ve

ı
ı ı

TÜP hasar gördü ünde
patlayabilir.
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ELEKTR K gücüyle
çal an donan mlar için.

İ
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8.a. Makine üzerinde çal maya ba lamadan önce sigorta
kutusundaki ba lant kesme dü mesini kullanarak
elektri i kesin.

8.b. Makineyi kurarken, genel elektrik kullan m kurallar na,
bütün yerel kanun ve yönetmeliklere ve imalatç
firman n talimatlar na uyun.

8.c. Makineyi topraklarken, genel elektrik kullan m
kurallar na ve imalatç firman n talimatlar na uyun.
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Te ekkür Ederizş
Lincoln Electric taraf ndan üretilen KAL TEL bir ürünü seçti iniz
için te ekkür ederiz. Lincoln Electric Company Kaynak Tekni i
Sanayi ve Ticaret A. . olarak bu ürününü size sunarken onur
duyuyoruz ve sizin bu ürünü kullan rken memnun kalman z
diliyoruz. Bir sorun ile kar la t n zda bu k lavuzun arka
kapa ndaki adres ve telefon numaralar ndan bize ula abilirsiniz.

ı İ İ ğ
ş ğ

Ş
ı ı ı

şı ş ığı ı ı
ğı ı ş

Lütfen Hemen Karton Kutunun ve Ekipman n Hasarl Olup Olmad n Kontrol Edinizı ı ığı ı

Bu ekipman gönderildi inde, mülkiyeti ta y c dan teslim al nd andan itibaren sat n alan ki iye geçer. Sonuç
olarak, mal teslim edildi inde nakliye s ras nda olu an hasarlar için hak talebi ta y c firmaya kar sat n alan
taraf ndan yap l r.

ğ şı ı ı ı ığı ı ş
ğ ı ı ş şı ı ı şı ı

ı ı ı

İ ı ı ı ş ğı
ı ı ı ı ı

lerde referans olarak kullanmak üzere lütfen ekipman n z n kimlik bilgisini a a ya kaydediniz. Bu bilgi
makinan n z n makina tan m plakas nda bulunabilir.

Bu ekipman için yedek parça veya bilgi istedi iniz zaman mutlaka yukar ya kaydetmi oldu unuz bilgileri veriniz.ğ ı ş ğ

Makineyi kullanmaya ba lamadan önceş bu Kullan c El Kitab n tamamen okuyun. Bu el kitab n saklay n z ve
kolay ula lacak bir yerde tutunuz. Korunman z için sa lad m z güvenlik talimatlar na özel dikkat gösteriniz. Her
biri için geçerli olan ciddiyet seviyesi a a da aç klanm t r:

ı ı ı ı ı ı ı ı
şı ı ğ ığı ı ı

ş ğı ı ış ı

Bu ifade, önlemek için bilgilere
uyulmas n n oldu u durumlarda kullan l r.

ciddi ki isel yaralanma veya hayat kayb n tam olarak
zorunlu

ş ı ı
ı ı ğ ı ı

Bu ifade, küçük önlemek için
bilgilere uyulmas n n oldu u durumlarda kullan l r.

ki isel yaralanma veya ekipman n zarar görmesini
zorunlu

ş ı
ı ı ğ ı ı
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ÜRÜN TANIMI
DC-100, bir SCR kontrollü üç fazl DC güç kayna d r.
Tozalt veya aç k ark otomatik ve yar otomatik kaynak
için tek kademeli bir potansiyometre kontrolüyle
tasarlanm t r. 5/8” (15,9 mm) çapa kadar karbon
çubuklar yla hava karbonu ark kesme i lemi için
kullan labilir. DC-1000 (kod 9500 alt nda), çubuk
kayna veya dolu tel ve k sa ark kayna modunda
gaz için tavsiye edilmez.

Kod 9500 üstündeki DC-1000 modellere 500 amp
ç k ba lant saplamas ilavesiyle gazalt kayna
gerçekle tirilebilir. Bu ba lant , bu tip kaynak i lemi
için gerekli olan geli tirilmi dü ük ak m ark
karakteristikleri sa lar.

DC-1000, CV Innershield®, CV Tozalt Ark
(Submerged Arc) veya CC (De i ken Voltaj) Tozalt
Ark n (Submerged Arc) seçmek üzere üç konumlu bir
dü meye sahiptir.

Ünite, NA-5, NA-5R ve NA-3 otomatik tel sürme
üniteleri, LT-56 ve LT-7 traktörleriyle kullan lmak üzere
tasarlanm t r ve ayr ca LN-7, LN-8 veya LN-9 yar
otomatik tel besleyicileri ile de kullan labilir.

ı ğı ı
ı ı ı

ış ı
ı ş

ı ı
ğı ı ğı

ı ış ğ ı ı ı ğı
ş ğ ı ş

ş ş ş ı
ğ

ı ı
ğ ş ı

ı ı
ğ

ı
ış ı ı ı

ı

KURULUMU

ÇALI MA ORTAMIŞ
Bu makine çok çe itli çevre artlar nda kullan lmak üzere
tasarlanmas na ra men azami güvenilirlik ve uzun ömür
için makine, serbest temiz hava dola m n n oldu u
temiz, kuru bir yerde bulunmal d r. Makinan n içine
girebilecek kir ve tozlar asgari seviyede tutulmal d r. Bu
tedbirlere uyulmamas , a r kullan m s cakl klar na
sebep olarak makinenin kapanmas na yol açabilir.

Makina kasas n n ön k sm nda, kazara temas ihtimalini
asgariye indiren ve kumanda ba lant lar n koruyan bir
kumanda paneli bulunur. Bu panelin kapa , içerdeki
kumanda bölümüne ula abilmek için çevrilerek aç labilir.
Makina kasas n n yan kapaklar , servis ve bak m
kolayla t rmak için ç kar labilir.

Makina kasas n n arkas nda, ebeke ba lant paneline
kolayca ula may sa layan ç kar labilir bir kapa a
sahiptir.

D kullan m sa lamak için tasarlanan kasa, toza, tuza,
ya mura, rutubete ve a r yüksek ve dü ük s cakl klara
dayan kl d r.

ş ş ı ı
ı ğ

şı ı ı ğ
ı ı ı

ı ı
ı şı ı ı ı ı ı

ı

ı ı ı ı
ğ ı ı ı

ğı
ş ı

ı ı ı ı ı
ş ı ı ı

ı ı ı ş ğ ı
ş ı ğ ı ı ğ

ış ı ı ğ
ğ şı ı ş ı ı

ı ı ı

ELEKTR K ÇARPMASI öldürücü olabilir.İ
�

�

�

Bu ekipman n kurulumunu ve bak m n
sertifikal bir elektrikçiye yapt r n.
Ekipman üzerinde çal maya
ba lamadan önce, sigorta kutusundaki
giri gücünü kapat n.
Üzerinde elektrik ak m bulunan canl
parçalara dokunmay n z.

ı ı ı ı
ı ı ı

ış
ş
ş ı

ı ı ı
ı ı

Makine, 38” (965 mm) uzun bir kaideye sahiptir.
Dü ük profilli kasa, makinan n bir çal ma tezgah
alt na kurulmas n ve yerden kazanmak için iki
makinan n üstüste konulmas n kolayla t r r.

Makinan n üstünde sabit bir kald rma kancas
bulunmaktad r ve a rl k merkezine mümkün
oldu unca yak n hareket edecek ekilde
yerle tirilmi tir. Bu kald rma kancas , üst üste
konulan makinalar için bir engel olu turmaz.

ş ı ış ı
ı ı ı

ı ı ı ş ı ı

ı ı ı
ı ğı ı

ğ ı ş
ş ş ı ı

ş

DEPOLAMA

EK PMANIN DÜ MESİ Ş İ yaralanmaya sebep
olabilir.

Bu makine, e er römork veya gaz tüpü
gibi a r bir aksesuara sahipse
kald rma balyas kullanarak
kald rmay n.

� ğ
ğı

ı ı
ı ı

�

�

�

�

Sadece yeterli kald rma kapasitesine sahip ekipmanla
kald r n z.
Makinan n kald r l rken sabit oldu undan emin olun.
ki makineden fazla istiflemeyiniz.
DC-1000 modelini herhangi bir ba ka makinan n
üzerine istiflemeyiniz.

ı
ı ı ı

ı ı ı ı ğ
İ

ş ı

A a daki güvenlik tedbirlerine uyularak iki tane DC-
1000 istif edilebilir:

1. lk veya alt ünitenin düz, iyi desteklenmi bir
yüzeye konulmas n sa lay n.

2. Üniteler, üst ünitenin taban raylar ndaki iki deli in,
alt ünitenin tepesindeki iki pim üzerine geçmesini
sa layarak ve ön taraflar hizalanarak istif
edilmelidir.

ebeke giri voltaj n n, faz n n ve frekans n n
makine tan m plakas nda yaz ld gibi oldu undan
emin olunuz.

ki veya üç voltaj seçene ine sahip (230/380/440
gibi) modeller en yüksek voltaja göre ayarlanarak
sevk edilmi tir. Ba lant y de i tirmek için,
makinan n arkas nda bulunan giri panelinin iç
taraf na yap t r lm olan ba lant emas na
bak n z.

Uzman bir elektrikçinin arka giri panelini sökmesini
sa lay n ve genel elektrik kullan m kurallar na, tüm
yerel kanunlar ve makinan n iç taraf nda bulunan
kablo emas na uygun olarak ebeke ba lant
panelinin L1, L2 ve L3 terminallerine 3 fazl AC gücü
ba latt r n.

ş ğı

İ ş
ı ı ğ ı

ı ğ

ğ ı

Ş ş ı ı ı ı ı ı
ı ı ı ığı ğ

İ ğ

ş ğ ı ı ğ ş
ı ı ş

ı ış ı ı ış ğ ı ş ı
ı ı

ş
ğ ı ı ı

ı ı
ş ı ş ğ ı

ı
ğ ı ı

Ş İ İŞ ĞEBEKE G R KABLOSU BA LANTILARI
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230 188 0004 300
460 9436 150

Giriş

Voltajı
Giriş

Amperi

Bakır Kablo Ölçüsü Kablo
Borusu içinde Tip 75° C

Faz (3)
Bağlantı
Kabloları

Süper
Yalıtımlı
Sigorta
Ölçüsü,

Amp

Topraklama
Bağlantğ
Kablosu

Amper 0 –250 ft (76.2 m)

1000
3– 3 / 0

(26.7 mm2 – 85.0 mm2)

Kaynak makinas n n iskeleti topraklanmal d r. Bu
amaçla, ebeke ba lant panelinin yak n nda
makinenin iç taraf nda bulunan ve sembol ile
i aretlenmi olan bir saplama verilmi tir. Uygun
topraklama metotlar hakk nda ayr nt lar için genel
elektrik kanunlar na bak n z.

ı ı ı ı
ş ğ ı ı ı

ı
ş ş ş

ı ı ı ı
ı ı ı

Giri Kablosu, Topraklama Kablosu ve Sigorta, genel
elektrik kanunu esas al narak tavsiye edilmi tir. %100

Çal ma Çevriminde 50/60 Hertz, 3 Faz Kaynak makinas
için 230 188 000 4 300

ş
ı ş

ış ı

KAYNAK AKIMI ÇIKI BA LANTILARIŞ Ğ

Ç k Ba lant Saplamaları ış ğ ı ı

Kaynak kablolar ç k terminallerine ba lan r.
Ç k terminalleri, makina ön kasas n n alt
bölümünde bulunmaktad r, “+” ve “-“ ile
i aretlenmi lerdir. Sa tarafta 1000 amperlik “+”
terminalleri vard r, bir adet 500 amplik “+” terminal
ortaya yak nd r ve “-“ terminaller sol taraftad r. Bunlar,
bir nesne veya ki inin kazara temas etme ihtimalini
asgariye indirmek için tamamen gömülmü tür.
Gerilmelere kar koruma, tabandaki oval delikler
taraf ndan sa lan r. Kablolar ç k terminallerine
ba lanmadan önce bu oval deliklerden
geçirilmelidirler.

100 amperlik kaynak ak m ç k ba lant lar ,
makinenin maksimum ç k gücü için kullan l r.

500 amperlik kaynak ak m ç k ba lant lar ,
geli tirilmi dü ük ak ml ark karakteristikleri, özellikle
450 amper alt ndaki Tozalt ve Gazalt uygulamalar
için kullan l r.

ı ı ış ğ ı
ı ış ı ı

ı
ş ş ğ

ı
ı ı ı

ş
ş

şı
ı ğ ı ı ış

ğ

ı ı ı ış ğ ı ı
ı ış ı ı

ı ı ı ış ğ ı ı
ş ş ş ı ı

ı ı ı ı
ı ı

Tavsiye Edilen Bak r Kaynak Kablosu Ölçüleri %100
Çal ma Çevrimi Elektrodlar n ve ase Kablolar n n

Toplam Boylar

ı
ış ı Ş ı ı

ı

Yard mc Güçı ı

Bu makine, tel besleme ünitesinin çal t r lmas için
gereken AC 115 volt, AC gücü sa lar. Güç, ön kontrol
panelindeki klemensin #31 ve #32 terminallerinden
elde edilir. Makinan n kumanda panelindeki 8
amperlik bir sigorta yard mc gücü a r
yüklenmelerden korur. Devre, 1000 volt-amper
oran na sahiptir.

ış ı ı ı
ğ

ı
ı ı şı ı

ı

Kumanda Kablosu Ba lant sğ ı ı

Vidal ba lant lar olan ba lant s ra klemensleri,
makinan n ön taraf ndaki mente eli kapakl bölmenin
içinde olup tel besleme ünitesini çal t rmak için
kontrol kablosunun tüm ba lant lar n sa lar.
Kullan lmakta olan tel besleme ünitesi hakk ndaki
tüm talimatlar için uygun ba lant emas na bak n z.

DC-1000 kapal yken, otomatik tel besleme
ünitesinden gelen kontrol kablosu ba lant s ra
klemensine ba lan r. Ba lant s ra klemensi
bölümüne eri im için bir gerilimlere kar koruma
kutusu konektörü bulunmaktad r. Ba lant s ra
klemensinin alt nda, tel besleme ünitesi topraklama
kablosunu ba lamak için ayr ca sembol i areti
olan bir asi topraklama vidas bulunmaktad r.
Kullan lmakta olan tel besleyici hakk ndaki tüm
talimatlar için uygun ba lant emas na bak n z.
Gerekirse ilave bir kutu konektörü için yedek bir delik
vard r.

ı ğ ı ı ğ ı ı
ı ı ş ı

ış ı
ğ ı ı ı ğ

ı ı
ğ ı ş ı ı ı

ı
ğ ı ı

ğ ı ğ ı ı
ş şı

ı ğ ı ı
ı

ğ ı ş
ş ı ı

ı ı
ğ ı ş ı ı ı

ı

Hava Karbonu Ark n n Ba lanmas :ı ı ğ ı

a. Tüm elektri i kapat n z.
b. Tüm tel besleme ünitesi kumandas n , elektrodu

ve ase kablolar n ay r n z.
c. Ba lant s ra klemensindeki 2-4'den bir köprü

ba lay n z.
d. Mod dü mesini CV (I) konumuna getiriniz.

DC-1000 hava karbonu ark kayna için ba l iken,
ç k terminallerinde her zaman enerji alacakt r.

ğ ı ı
ı ı

ş ı ı ı ı ı
ğ ı ı
ğ ı ı

ğ

ğı ğ ı
ı ış ı
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ELEKTR K ÇARPMASI öldürücü olabilir.İ
�

�

�

Elektrik bak m ndan aktif olan parçalara
ve elektroda elinizle veya slak
giysilerle temas etmeyin.
Kendinizi çal lan parçadan ve
zeminden yal t n.
Daima kuru, izole edici eldivenler giyin.

ı ı
ı

ışı
ı ı

DUMANLAR VE GAZLAR tehlikeli olabilir.
�

�

Ba n z duman n d nda tutun.
Dumanlar soluma alan ndan ç karmak
için havaland rma veya duman emme
makineleri kullan n.

şı ı ı ı ışı
ı ı ı

ı
ı

KAYNAK SIÇRANTILARI yang na ve
patlamaya sebep olabilir.

ARK I INLARI gözleri ve cildi yakabilir.

ı

Ş

�

�

�

Yan c maddeleri uzak tutun.
Kapal , havaland rmas olmayan dar
ortamlarda kaynak yapmay n.

Göz, kulak ve gövde koruyucu kullan n.

ı ı
ı ı ı

ı

ı

Bu kullan c el kitab n n ön bölümündeki ilave
uyar bilgilerine bak n.

ı ı ı ı
ı ı

NOT:

ÇALI MA ÇEVR M

KUTUP SEÇ M

Tüm P.C. kartlar rutubete dayan kl bir
kaplamayla korunmu tur. Kaynak makinas ilk kez
kullan ld nda, bu kaplama, normalde yüksek
s cakl klarda çal an baz güç dirençlerinin s nmas yla
kavrularak k sa süreli duman ve koku yayar. Bu ayarl
dirençler ve bunlar n alt nda bulunan P.C. kart
kararabilir. Bu normal bir olu umdur ve komponente
zarar vermez ve makinan n performans n etkilemez.

NEMA (Amerikan Ulusal Elektrikli Makinalar Kurumu)
derecelendirmesine göre, DC–1000, 1000 amper ve 44
voltta %100 çal ma çevrimine sahiptir.

DC-1000'i kapat n z ve istenilen elektrot kutupsall na
ba l olarak elektrot kablosunu “Pozitif”(+) ya da
“Negatif” (-) saplamaya ba lay n z. ase kablosunu
di er saplamaya ba lay n z. (“Kaynak Ak m Ç k
Ba lant lar ”na bak n z).

ı ı ı
ş ı

ı ığı
ı ı ış ı ı ı ı

ı ı
ı ı ı

ş
ı ı ı

ış
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ğ ı ı Ş
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Ş İ İ

İ İ

Elektrot kablo ba lant s n n kutupsall na uyacak
ekilde “Elektrot Negatif-Elektrot Pozitif” dü mesini

ayarlay n. Bu sviç ayarlamas , baz Lincoln kablo

ğ ı ı ı ığı
ş ğ

ı ı ı

besleyicilerin düzgün çal mas için gereklidir ve
kaynak kutupsall n de i tirmez.

ış ı
ığı ı ğ ş

Makinan n Çal t r lmas

Güç Kontrolü

Kaynak Ç k n n Uzaktan Kumanda ile Ayarlama

Seçim Anahtar

Uzaktan Güç Kumandas

Mod Dü mesi

ı ış ı ı ı

ı ışı ı

ı

ı

ğ

– Kumanda panelinin en
sa nda bulunan basmal buton güç açma dü mesi
115 voltluk bir yard mc trafodan üç fazl giri
kontaktörünü enerjiyle besler ve kapat r.
Bu daha sonra ana güç trafosunu enerjiyle besler.

Açma–Kapama dü mesinin alt ndaki k rm z lamba,
giri kontaktörünün enerjiyle beslendi ini gösterir.

– Kumanda panelinin ortas ndaki güç
kontrolü, makine gücünün sürekli bir kumandas d r.
Kumanda, makinenin gücünü ayarlamak için yük
alt nda min'dan max'a çevrilebilir.

Makine, standart bir özellik olarak hat voltaj
dengelemesiyle teçhiz edilmi tir. Bu, giri hatt
voltaj n n +/- %10'luk bir dalgalanmas na kar ,
makine-nin maksimum gücünün haricinde gücü
nispeten sabit tutar.

PANEL / REMOTE (Uzaktan) etiketli kumanda paneli
üzerindeki anahtar, kullan c ya makine kumanda
panelinden ya da bir uzaktan kumanda istasyonundan
kaynak ç k kontrol etme seçene i verir. Uzaktan
kumanda için, anahtar "REMOTE (Uzaktan)"
konumuna getirilir ve tel besleme ünitesi
kumandas nda veya makinenin ön taraf ndaki terminal
eridi üzerinde uygun terminallere (ba lant
emas nda gösterildi i gibi) bir K775 kontrolü

ba layarak kontrol edilir. Makine kumanda panelinde
kontrol için, anahtar “PANEL” konumuna getirilir.

(iste e ba l )

K775 Uzaktan Güç Kumandas , 8.4m'lik dört iletken
kablo bulunan bir kumanda kutusundan iba-rettir.
Bu kablolar, ba lant s ra klemensinin 75, 76, 77
terminallerine ve makine asesi üzerindeki sembol ile
i aretlenmi olan topraklama vidas na ba lan r. Bu
terminallere, makine kasas n n ön bölümünün sol
taraf ndaki terminal eri im kapa aç larak ula labilir.
Bu kumanda, makinedeki güç kumandas ile ayn
kumanday sa lar.

C (I) Innershield, CV(S) Tozalt Ark , CC(veya
De i ken Voltaj) etiketli alter kullan lmakta olan
proses için uygun kaynak makinesi karakteristiklerini
seçmek için kullan l r. CC (veya De i ken Voltaj)
modu esas olarak, LAF-3, LT-34 vs. gibi eski tel
besleme ünitesiyle kullanmak üzere mevcuttur.
Bu tür eski ekipman n kullan lmas NL Opsiyon
Kitinin ilavesini gerektirir.

ğı ı ğ
ı ı ı ş

ı
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KULLANIM TAL MATLARIİ
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OCV kadran ayar en iyi ba lang c verecektir.
Ba lang c daha da iyile tirmek için, yeni ba lang çlar
yaparak ve NA-3 voltmetre hareketini gözleyerek
OCV'yi ayarlay n. OCV kumandas n n uygun ekilde
ayarlanmas yla voltmetre ibresi istenen ark voltaj na
do ru yava ça ula r ve böylece tekrarlanabilir
ba lang çlar sa lar.

E er voltmetre ayarlanan voltaj n üzerine ç karsa ve
sonra istenen kaynak voltaj na geri dönerse, OCV
ayar çok yüksektir. Bu genellikle telin bozulmaya
e ilimli oldu u kötü bir ba lang çla sonuçlan r.

ı ş ı ı
ş ı ı ş ş ı

ı ı ı ş
ı ı

ğ ş şı
ş ı ğ

ğ ı ı
ı

ı
ğ ğ ş ı ı

Voltmetre ibresi istenen voltaja gelmeden önce
tereddüt ya arsa OCV ayar çok dü üktür. Bu telin i
parças na çarpmas na sebep olur.

3. NA–5–DC-1000 mod dü mesini kullan lmakta
olan prosese getirin - CV(I) Innershield veya
CV(S) Tozalt Ark Kayna . DC-1000
PANEL/REMOTE uzaktan kumanda seçim
dü mesini REMOTE uzaktan kumanda konumuna
getirin. OCV kumandas n kaynak voltaj ndan
daha yüksek olan dört volta ve ilerleme h z n
ba lang ç test kayna için kaynak teli besleme
h z n n yar s na ayarlay n. OCV ve ilerleme h z n
optimum ba lang ç için gerekti i ekilde ayarlay n.
NA-5'deki kumandalar n ve modlar n kurulumu ile
ilgili veriler için NA-5 talimat el kitab na bak n.

4. LN-8 – LN-8 mod dü mesini (CC kart üzerinde
bulunmaktad r) CV konumuna getirin. CV(I)
Innershield veya CV(S) Tozalt Ark ndaki DC-1000
mod dü mesini kullan lmakta olan prosese göre
ayarlay n.

5. LN-7, LN-9 ve di er sabit tel besleme üniteleri
– CV(I) Innershield veya CV(S) Tozalt Ark ndaki
DC-1000 mod dü mesini kullan lmakta olan
prosese göre ayarlay n. Bir LN-9 kullan l yorsa,
kullan m hakk nda daha fazla bilgi için LN-9
talimat el kitab na bak n. Bir LN-7 kullan l yorsa,
ya bir K775 Uzaktan Kumanda kullanmak ya da
DC-1000'i makine konumunda makine/uzaktan
kumanda dü mesini kullanarak çal t rmak
gerekecektir.

NL Opsiyon Seti (NA-3, NA-5, LT-7 veya LT-56 ile
Gerekli De ildir).

K783 NL Opsiyon Seti (saha kurulumu için) eski
NA-2, LAF-3, LT-3 ve LT-34 tozalt traktörlerinin LT-3
bölümünün kullan m na olanak sa lamak üzere
tasarlanm t r.

Ekipman n kullan m için gerekli DC kumanda gücünü
ve uygun ilerleme, so uk ba lang ç ve ark çarpmas
için gerekli devreyi sa lar. NL Opsiyon Setinin
kullan m nda, bir K775 uzak alan kumandas
gereklidir ve setin bir parças olarak dahil edilmi tir.
NL Opsiyon Setiyle birlikte kurulum talimatlar da
dahil edilmi tir.
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Çe itli lemler için Ayarlamalar
1. Mod dü mesi konum seçimi –

NOT:

NA–3

ş İş
ğ Mod dü -mesi konum

seçiminde uyulacak birkaç genel kural vard r.

a. Tüm FCAW ve GMAW i lemleri için CV(I)
modunu kullan n. CV(I) modu ayr ca 5/8” (15,9
mm) çapa kadar karbon çubuklar yla hava
karbonu i lemi için kullan l r. NR®-151, 202, 203
ve di er elektrotlarla 20 voltun alt nda kaynak
i lemi tavsiye edilmez.

b. Tüm tozalt ark kaynaklar için CV(S) modunu
kullan n. Bu hem dü ük hem de yüksek hareket
h zlar nda geçerlidir.

c. CC (De i ken Voltaj) modu, sabit voltaj moduyla
da yap lamayan yüksek ak ml geni kaynak
banyolu tozalt ark prosedürleri için vard r. CC
modu, yüksek ak m dalgalanmalar n n meydana
geldi i ark olu umu (ba lang ç) s ras nda
makinenin kapanmas na yol açan 3/16” (4,8 mm)
çap ndaki ve daha geni çapl teller için
kullan lmal d r. Bu durum esas olarak, ark
olu umu (ba lang ç) öncesinde tel ucundaki
curu u k s m kesilmedi i zaman olu ur. (Ayr ca
sabit bir ak m moduna sahip olan bir tel besleyici
gerektirir - yani NA-3S).

Baz i lem ve prosedürler ba ka CV konumunda
mod dü mesiyle daha iyi çal abilirler. Ba lang çta
seçilen mod dü mesi konumu istenen neticeyi
vermiyorsa o zaman mod dü mesini ba ka bir CV
konumuna getirin ve bir test kayna yap n. Daha sonra
istenen neticeyi veren mod dü mesi konumunu kullan n.

2. – NA-3, güç kayna nda kullan lmakta olan mod
için kurulmal d r. CV modlar ndan birisi kullan l yorsa,
NA-3 CC kart mod anahtar CV konumuna
getirilmelidir. Güç kayna CC modunda
kullan l yorsa, o zaman NA–3 CC kart mod anahtar
CC konumuna getirilmelidir.

DC-1000 ile kullan ld nda tüm NA-3'ler, CC'deki sabit
ak m kart mod dü mesi ile so uk ba lang ç yapabilirler.
So uk ba lang ç, telin i e do ru yava ça ilerlemesini,
otomatik olarak durmas n ve toz haznesi valfine
otomatik olarak enerji verme-sini sa lar. Eylül, 1976'dan
sonra yap lan tüm NA-3'ler sabit ak m kart n n ya CV ya
da CC ayarlar nda so uk ba lang ç yapabilirler. NA-3
üzerinde, aç k devre voltaj kontrolünü ark voltaj kontrolü
ile ayn kadran ayar na getirin.

E er prosedür henüz kurulmam sa, OCV'yi #6'ya
getirmek iyi bir ba lang ç noktas d r. Uygun ak m, voltaj
ve hareket h z n kurarak bir test kayna yap n. Uygun
kaynak prosedürü uyarland nda e er ba lang ç kötü
ise tel ucu patlar. Optimum ba lang ç için NA-3 OCV ve
ilerleme h z kontrolünü ayarlay n. Genel olarak, dü ük bir
ilerleme h z ve voltaj kadran ayar ile ayn olan bir
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UYARI

BAKIM

ELEKTR K ÇARPMASI öldürücü olabilir.İ
�

�

�

Bu ekipman n kurulumunu ve bak m n
serti kal bir elektrikçiye yapt r n.
Ekipman üzerinde çal maya
ba lamadan önce, sigorta kutusundaki
giri gücünü kapat n.
Üzerinde elektrik ak m bulunan canl
parçalara dokunmay n z.

ı ı ı ı
fi ı ı ı

ış
ş
ş ı

ı ı ı
ı ı

GENEL BAKIM

A IRI YÜK KORUMA

1. Fan motorlar , bak m gerektirmeyen kapal
rulmanlara sahiptir.

2. A r tozlu ortamlarda, kir hava kanallar n
t kayarak kaynak makinesinin s nmas na yol
açabilir. ç parçalarda biriken fazla kiri ve tozu
gidermek için gerekti inde düzenli aral klarla
kaynak makinesini dü ük bas nçl havayla
temizleyin.

Güç kayna , a r yüklenmeye ve yetersiz
so utmaya kar iki yak n termostatla termostatik
olarak korunmaktad r. Bir termostat trafo sekonder
Negatif Kaynak Kablosu üzerinde ve di er termostat
ok bobini üzerinde bulunmaktad r. Termostatlar

makine kumanda devresinde seri olarak
ba lanm lard r bu ekilde e er makineye a r bir
yük uygulan rsa veya makine ya ana trafo üzerinde,
SCR köprü grubu ya da ok bobini üzerinde yetersiz
so utma durumunda kal rsa, giri kontaktörü aç l r ve
makine so uyana kadar aç k kal r. Daha sonra
basmal çal t rma butonu kullan larak elle yeniden
çal t r labilir.

Güç kayna ayr ca bir elektronik koruma devresi
vas tas yla SCR köprü grubundaki a r yüklere kar
da korunmaktad r. Bu devre güç kayna üzerindeki
a r bir yüklenmeyi hisseder ve a r yük önceden
belirlenmi bir süre devam ederse giri kontaktörünü
açar. Önceden belirlenmi süre, a r yük miktar ,
a r yüklenmenin büyüklü ü, sürenin k sal yla
de i kenlik gösterir. Giri kontaktörü, güç kayna
çal t rma butonu ile elle çal t r lana kadar aç k kal r.

Kumanda kart , uzaktan kumanda kablolar n n birlikte
k sa devre yapmas veya kutuya topraklanmas
durumunda hasar olu mamas için yeterli korumayla
tasarlanm t r. Böyle bir ar za meydana gelirse
makine otomatik olarak kapan r.
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Makinan n kumanda panelindeki 8 amperlik bir
sigorta 115 voltluk yard mc AC ak m n (#31 ve #32)
a r yüklenmelerden korur. E er de i tirilecekse ayn
tür ve ölçüde sigorta kullan n
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SORUN G DERMEİ

ELEKTR K ÇARPMASI öldürücü olabilir.İ
�

�

�

Bu ekipman n kurulumunu ve bak m n
sertifikal bir elektrikçiye yapt r n.
Ekipman üzerinde çal maya ba lamadan
önce, sigorta kutusundaki giri gücünü
kapat n.
Üzerinde elektrik ak m bulunan canl parçalara
dokunmay n z.

ı ı ı ı
ı ı ı

ış ş
ş

ı
ı ı ı

ı ı

a. Ba lant y tamir edin.
b. Tamir edin.
c. DC-1000 ba lant s ra klemensi

üzerindeki 2 ve 4 terminallerinden
bir köprü ba layarak rölenin içeri
çeki ini kontrol edin. Ar zal ysa
de i tiriniz.

d. Dokuz tane k yayan diyotun
hepsi (LED 1'den LED9'a kadar)
yanmal d r. P.C. kart sorun
giderme rehberine bak n.

e. Tamir edin.

ğ ı ı

ğ ı ı

ğ
ş ı ı

ğ ş
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ı ı ı
ı

Giri kontaktörü (1CR) tak rd yor.ş ı ı

Makine giri kontaktörü çal m yor.ş ış ı

Açma-kapama dü mesine bas ld nda
giri kontaktörü içeri çekilir fakat hemen
b rak l r.

ğ ı ığı
ş

ı ı ı

.Makine giri kontaktörü çal yor fakat
kaynak yapmaya çal rken güç yok.

ş ışı
ışı

a. Ar zal giri kontaktörü (1CR).
b. Dü ük hat voltaj .
c. Ar zal 2CR rölesi.

ı ı ş
ş ı

ı ı

a. Besleme hatt sigortas yanm .
b. Kontaktör güç devresi tamamen

bozulmu .
c. Kopuk güç kablosu.
d. Yanl giri voltaj .
e. Sekonder veya ok bobini termostat

aç k.
f. Giri kontaktör bobini aç k.
g. Ar zal stop/start basmal buton

dü mesi.
h. Ar zal 2CR rölesi.
I. Ar zal kumanda kart .
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ı
ş ı

ı ı ı
ğ
ı ı
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a. Ar zal stop/start basmal butonu.
b. Ar zal 1CR kilidi.
c. Kumanda terminalleri 73, 74, 75, 76

veya 77 ve negatif güç terminalleri
aras ndaki topraklama hatal .

d. 2-4 köprülü güç terminallerinde k sa
devre.

e. Ar zal kumanda kart .

ı ı ı
ı ı

ı ı
ı

ı ı ı

a. Elektrod veya ase kablosu gev ek
veya kopuk.

b. Ana trafo (T1) primer veya sekonder
devresi aç k.

c. Güç pilot rölesi 4CR çal m yor veya
ar zal .

d. Ate leme devresi P.C. kart ba l
de il veya ar zal .

e. 500 amperlik saplama kullan l yorsa,
ok bobini devresi aç k olabilir.
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ş ı

a. Tamir edin veya de i tirin.
b. Giri gücünü kontrol edin.
c. Röleyi tamir edin.

ğ ş
ş

a. Yanm sa de i tirin – önce
sebebini ara t r n.

b. Pilot trafo T2'yi ve ilgili kablolar
kontrol edin.

c. Kontaktördeki giri voltaj n kontrol
edin.

d. Voltaj talimatlara göre kontrol edin.
e. A r s nmay kontrol edin; fan n

çal t ndan ve hava ak na
herhangi bir engel olmad ndan
emin olun. Ar zal termostat
de i tirin.

f. Bobini de i tirin.
g. Dü meyi de i tirin.
h. Röleyi de i tirin.
I. Kumanda kart n de i tirin. P.C.

kart sorun giderme rehberine
bak n.
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a. Kontrol edin ve gerekirse de i tirin.
b. Tamir edin veya de i tirin.
c. 73, 74, 75, 76 veya 77'de negatif

güç devresine ase olup
olmad n kontrol edin.

d. K sa devreyi giderin.
e. Kumanda kart n de i tirin. P.C.

kart sorun giderme rehberine
bak n.
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Makine maksimum güce sahip fakat
kontrol yok.

Makine minimum güce sahip ve
kontrol yok.

Makine maksimum güce sahip de il.ğ

Makine güce sahip ancak tel
besleme ünitesi açma-kapama
dü mesine bas ld nda hemen
tak l yor.

ğ ı ığı
ı ı

De i ken veya a r kaynak ark .ğ ş ğı ı

Makine kapanmayacakt r.

Makinedeki güç kumandas çal m yor
(1)

ı

ı ış ı

a. Güç kumanda sivici (SW3)
yanl konumda.

b. Güç kumanda siviçi ar zal .
c. Geri besleme devresinde kopukluk.

d. Ar zal kumanda veya
ate leme devresi P.C. kartlar .

e. Kaynak kumanda potansiyometre
devresi aç k (Kablo 75).

ış
ı ı

ı ı
ş ı

ı

a. 73, 74, 75, 76 veya 77 terminalleri
pozitif güce asilenmi .ş ş

a. Dü menin konumunu kontrol edin.

b. Dü meyi kontrol edin ve
ar zal ysa de i tirin.

c. Kablo tesisat n ve kumanday ve
ate leme devresi P.C. kart
kablo demeti lerini kontrol edin.

d. Tüm k yayan diyotlar,
kumanda/ar zal kart üzerindeki
LED4 hariç, yanmal d r. P.C. kart
sorun giderme rehberine bak n.

e. Potansiyometreyi kontrol edin ve
ar zal ysa de i tirin. Kablo #75'in
kablosunu kontrol edin.
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ı ı

ı ı ı
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ı ı ğ ş

a. Makine gücünde ya bir dahili ya da
harici k sa devresi var.

b. Ar zal kumanda P.C. kart .
c. 73, 74, 75, 76, 77 terminalleri negatif

güç terminaline asilenmi .

ı
ı ı ı

ş ş

a. Zay f ase veya elektrod ba lant s .

b. Kaynak kablolar çok küçük.

c. Kaynak ak m veya voltaj çok dü ük.

d. Ar zal ana SCR köprüsü.

ı ş ğ ı ı

ı

ı ı ı ş

ı ı

a. Tüm ba lant lar kontrol edin
ve temizleyin.

b. Talimatlar kitab ndaki tabloyu
kontrol edin.

c. Tavsiye edilen ayarlar için
prosedürleri kontrol edin.

d. Kontrol edin ve ar zal ysa de i tirin

a. Kontrol edin ve gerekirse de i tirin.
b. Kontrol edin ve gerekirse de i tirin.

ğ ı ı

ı

ı ı ğ ş

ğ ş
ğ ş

a. Dahili veya harici olarak herhangi bir
k sa devre olup olmad n kontrol
edin, varsa yok edin veya tamir edin.

b. Kumanda kart n de i tirin. P.C. kart
sorun giderme rehberine bak n.

c. 73, 74, 75, 76, 77 terminallerinin
asilenmi olup olmad klar n kontrol

edin.

ı ığı ı

ı ı ğ ş ı
ı

ş ş ı ı ı

a. E er yanm sa sigortan n yanma
sebebini ara t rd ktan sonra
de i tirin.

b. Aç k devre kontrolü yap n ve tamir
edin.

c. Her iki P.C. kart ndaki tüm k
yayan diyotlar, kumanda/ar zal kart
üzerindeki LED4 hariç, yanmal d r.
P.C. kart sorun giderme rehberine
bak n.

d. Kontrol edin ve ar zal ysa de i tirin.

e. Tamir edin.
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ı
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a. 73, 74, 75, 76 veya 77'de pozitif güç
devresine asi olup olmad n
kontrol edin.

ş ığı ı

(1) E er bir LN-9 veya NA-5'e ba lanm sa ar za aramadan önce 73, 74, 75 kablolar n ay r n.ğ ğ ış ı ı ı ı ı

a. Giri kontaktör kontaklar donmu .

b. Bir ana trafo faz aç k.
c. Ar zal kumanda veya ate leme

devresi P.C. kartlar .

d. Güç kumanda potansiyo- metresi
ar zal .

e. Kaynak kumanda potansiyometre
kablolar aç k – 76, 77, 226, 236,
237, 238.

ş ı ş
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ı ı
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a. Kontrol edin ve ar zal ysa de i tirin.
P.C. kart sorun giderme rehberine
bak n.

b. Kontrol edin ve ar zal ysa de i tirin.
P.C. kart sorun giderme rehberine
bak n.

c. Kontrol edin ve ar zal ise de i tirin.

ı ı ğ ş
ı

ı
ı ı ğ ş

ı
ı

ı ı ğ ş

Uzaktan kumandadaki güç kumandas
çal m yor.

ı
ış ı

CV(S) Tozalt Ark nda zay f çal t rma.ı ı ı ış ı

CV(S) Tozalt Ark nda kötü boncuk
ekli veya düzensiz ark.

ı ı
ş

CV(I) Innershield ve CV(S) Tozalt
Ark nda zay f çal t rma.

ı
ı ı ış ı

CV(I) Innershield veya ba ka aç k ark
proseslerinde zay f ark karakteristikleri.

ş ı
ı

Tüm i lemlerde zay f ark
karakteristikleri.

ş ı

1000 amp “+” ç k ba lant
saplamalar na ba l yken dü ük ak mda
(450 amperden az) kaynak yaparken
zay f performans (ark aral klar dahil).

ı ış ğ ı
ı ğ ı ş ı

ı ı ı

a. Güç kumanda dü mesi yanl
konumda.

b. Güç kumanda dü mesi ar zal .

c. Güç kumanda potansiyometresi
ar zal .

d. Kumanda devresindeki kablolar
veya ba lant lar aç k.

e. Ar zal kumanda veya ate leme
devresi P.C. kart .

ğ ış

ğ ı ı

ı ı

ğ ı ı

ı ı ş
ı

a. Yanl prosedürler veya
kumandalar n ayarlar .

b. Zay f ase veya elektrod ba lant s .

c. 3CR kam dü mesi i levsel de il.

d. Ar zal kumanda kart .

ış
ı ı

ı ş ğ ı ı

ış ğ ş ğ

ı ı ı

a. Uygun olmayan prosedürler.

b. Ar zal 3CR kam dü mesi.

c. Ar zal kumanda kart .

d. Ar zal ana SCR köprüsü.

ı ı ış ğ

ı ı ı

ı ı

a. Ar zal 3CR kam dü mesi.
b. Ar zal kumanda kart .

ı ı ış ğ
ı ı ı

a. Mod dü mesi CV(S) Tozalt Ark
modunda.

b. Ar zal ana SCR köprüsü.

ğ ı

ı ı

a. Ar zal kumanda kart .

b. Ar zal ate leme kart .

c. Ar zal ana SCR köprüsü.

ı ı ı

ı ı ş ı

ı ı

a. Yetersiz güç endüktans .ı

a. Dü meyi “Güç Uzaktan Kumandas ”na
getirin.

b. Kontrol edin ve ar zal bulunursa
de i tirin.
c. Kontrol edin ve ar zal bulunursa

de i tirin. (75'den 77'ye giden voltaj 3
ile 5V olmal d r).

d. Dahili veya harici tüm kablo ve
ba lant larda süreklilik kontrolü yap n;
gerekirse tamir edin.

e. Her iki P.C. kart ndaki tüm k yayan
diyotlar, kumanda/ar zal kart
üzerindeki LED4 hariç, yanmal d r.

P.C. kart sorun giderme rehberine
bak n.

ğ ı

ı ı
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ı ı
ğ ş

ı ı

ğ ı ı

ı ışı
ı ı

ı ı
ı

ı

a. Talimatlar kitab na ve prosedürlere
bak n.

b. Ba lant lar tamir edin.
c. Kam dü mesi voltaj kablolar 216 ile

220'yi kontrol edin. Rölanti voltaj
yakla k 8V'tur; kaynak yaparken voltaj
s f ra dü melidir.

d. De i tirin. Bkz. P.C kart sorun
giderme rehberi.

ı
ı

ğ ı ı
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ı
şı

ı ı ş
ğ ş ı

a. Talimatlar kitab na ve prosedürlere
bak n.

b. Yukar daki bir önceki Tablonun c
maddesinde belirtildi i gibi kam
dü mesini kontrol edin.

c. De i tirin. Bkz. P.C kart sorun
giderme rehberi.

d. Kontrol edin ve ar zal ysa de i tirin.

ı
ı

ı
ğ ış

ğ
ğ ş ı

ı ı ğ ş

a. De i tirin.
b. De i tirin.

ğ ş
ğ ş

a. Mod dü mesini CV (I) Innershield
moduna getirin.

b. Kontrol edin ve ar zal ysa de i tirin.

ğ

ı ı ğ ş

a. 500 amp “+” ç k ba lant saplamas
kullan n.

ı ış ğ ı ı
ı



UYARI
7

8

9

75V AC

75V AC

75V AC

P5 Pinleri 2 & 4
(Kablolar 203, 204)

P5 Pinleri 7 & 3
(Kablolar 205, 206)

P5 Pinleri 9 & 8
(Kablolar 207, 208)

P5 Fiflinin Pinleri
Arasındaki AC

Voltajını Kontrol Edin

Voltaj Yaklaşık
Arasındaki Gibi

Olmalıdır

Yanmayan
Lamba
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P.C kart sorun giderme için makine ayarlar .
Tel besleyiciye giden tüm kablolar ay r n ve DC-1000
üzerindeki #2 ve #4 terminalleri aras na köprü kurun.
DC- 1000'de Güç Kumandas . Mod dü mesi CV(I)
konumunda.

ı ı
ı ı ı

ı
ı ğ

KONTROL / ARIZA ÖNLEME P.C. KARTI

ATE LEME DEVRES PC KARTI

1. LED1, 255-256 pinlerinde AC giri voltaj oldu unu
gösterir. E er yanm yorsa, T2, kumanda trafosunun
sekonder sar m boyunca voltaj kontrolü yap n.
Voltaj yakla k 115 volt olmal d r. De ilse, problem
güç kayna ndad r P.C. kart nda de ildir.

2. LED2, kontrol ünitesine kaynak makinesi ç k
voltaj n n gönderilmekte oldu unu gösterir. E er
yanm yorsa, 15-pinli kumanda devresi P.C. kart
konektörünün 2 numaral pininden gelen 222
kablosunun, güç kayna negatif kaynak kablosuna
ba l oldu undan ve kopuk olmad ndan emin
olmak için kontrol edin.

3. LED3, giri kontaktörünü açmak için ar za önleme
pilot rölesi 2CR'ye güç uygulanmakta oldu unu
gösterir.

4. LED4, a r ak m önleme devrelerinin aktive edildi i
zaman gösterir.

5. LED5, ate leme devresine bir kontrol sinyali
gönderilmekte oldu unu gösterir. Güç kumandas
de i tirildi inden, LED5'in parlakl , dü ük güçte
parlaktan yüksek güçte sönü e de i melidir.

I k yayan dokuz diyotun hepsi, güç kayna aç ld
ve tel besleme ark açma-kapama dü mesine
bas ld veya 2 ile 4 aras nda bir köprü ba land
zaman yanmal d r.

1. 7, 8 ve 9 lambalar , P.C. kart na T1 yard mc
sarg s ndan AC gücünün gönderilmekte oldu unu
gösterir. E er bir lamba yanm yorsa, makineyi
kapat n ve ate leme P.C. kart ndaki J5'ten P5'i
ç kar n. Makineyi aç n ve a a daki voltajlar ölçün:
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Ş İ

P.C. KARTI SORUN G DERME
REHBER

İ
İ

�

�

E er yakla k 75 VAC varsa, makineyi kapat n,
P5 i ni ate leme kart na geri tak n. Makineyi
tekrar aç n ve lamban n veya lambalar n yan p
yanmad n kontrol edin. Lamba veya lambalar
yanm yorsa ate leme P.C. kart n de i tirin.

75 VAC mevcut de ilse, o zaman kablo tesisat n
kontrol edin.

2. 1'den 6'ya kadar lambalar, ana güç SCR'ye
s ras yla 1'den 6'ya kadar geçit sinyali
gönderilmekte oldu unu belirtir. Kumanda
devresindeki lamba 5 ve ate leme devresindeki
7'den 9'a kadar lambalar yan yorsa ve 1'den 6'ya
kadar lambalar yanm yorsa, ate leme devresi ile
kumanda devresi aras ndaki 231 kablosunun
kopuk olmad n ve Molex konektörüne ba l
oldu unu kontrol edin. Kablo süreklilik gösteriyor
ve 1'den 6'ya kadar olan lambalar yanm yorsa,
ate leme devresi P.C. kart n de i tirin. 1'den
6'ya kadar olan lambalardan herhangi bi-risi
yanm yor ve 7'den 9'a kadarki lambalar
yan yorsa ate leme devresi P.C. kart n
de i tirin.

ğ şı ı
f ş ş ı ı

ı ı ı ı
ığı ı

ı ş ı ı ğ ş

ğ ı ı

ı ı
ğ

ş
ı

ı ş
ı

ığı ı ğ ı
ğ

ı
ş ı ı ğ ş

ı
ı ş ı ı

ğ ş

P.C. KARTINI DE T RME LEMĞİŞ İ İŞ İ
P.C. kart de i tirilece inde a a daki i lemler takip

edilmelidir:
1. Söz konusu P.C kart n gözle muayene edin.

Komponentlerden herhangi birisi hasarl m d r?
Kart n gerisindeki bir kondüktör hasarl m d r?
Tüm P.C. kartlar rutubete dayan kl bi
kaplamayla korunmu tur. Kaynak makinas ilk kez
kullan ld nda, bu kaplama, normalde yüksek
s cakl klarda çal an baz güç dirençlerinin
s nmas yla kavrularak k sa süreli duman ve koku
yayar. Bu ayarl dirençler ve bunlar n alt nda
bulunan P.C. kart kararabilir. Bu normal bir
olu umdur ve komponente zarar vermez ve
makinan n performans n etkilemez.

a. P.C. kart nda herhangi bir hasar yoksa yeni bir
tane yerle tirin ve bunun problemi giderip
gidermedi ine bak n. Problem düzeliyorsa eski
P.C. kart n yeniden tak n ve eski P.C. kart yla
problemin hala devam edip etmedi ine bak n.

1) E er problem eski P.C. kart yla art k devam
etmiyorsa, P.C. kart kablo demeti ini ve P.C.
kart ini korozyon, kirlenme veya fazla büyüme
aç s ndan kontrol edin.

2) Kablo demetindeki kablolarda gev ek ba lant
kontrolü yap n.

b. P.C. kart nda hasar varsa Sorun Giderme
Rehberine müracaat edin.
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ELEKTRİK ÇARPMASI öldürücü olabilir.
Bu ekipmanın kurulumunu ve bakımını
sertifikalı bir elektrikçiye yaptırın.

Ekipman üzerinde çalışmaya başlamadan
önce, sigorta kutusundaki giriş gücünü kapatın.

Üzerinde elektrik akımı bulunan canlı
parçalara dokunmayınız.

�

�
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KAPALIYSA

AÇIKSA

AÇIKSA

KAPALIYSA

YANIYORSA YANMIYORSA

DC-100 SORUN G DERME REHBER Ç N ANA HATLARİ İ İ İ

Sorun giderme rehberi muhtemel bir P.C. kart
problemini gösteriyorsa, problemin yerini tespit
etmek için a a daki k lavuz kullan labilir.

ı

ş ğı ı ı

KAYNAK MAK NES GÜCÜ YOK (G R KONTAKTÖRÜ “AÇIK” 2 VE 4 KAPALI)İ İ İ İŞ

KUMANDA KARTI LED5' KONTROL ED Nİ İ

LED1' KONTROL ED Nİ İ ATE LEME KARTI
LED'LER N KONTROL ED N

Ş
İ İ İ

KUMANDA
KARTINA AC

G R N
KONTROL

ED N –
MUHTEMELEN

ARIZALI
T2 TRAFOSU

İ İŞİ İ

İ

KUMANDA
KARTINI

DE T R NĞİŞ İ İ

DOKUZ I I IN
HEPS B RDEN
YANMALIDIR

Ş Ğ
İ İ

SCR'N N GEÇ T
KABLO

BA.LANTILARINI
KONTROL ED N

İ İ

İ

7, 8, 9 LAMBALARINI
KONTROL ED Nİ

B R VEYA
DAHA FAZLASI

BOZUKSA

İ E ER YANIYOR
VE D ER

LAMBALAR BOZUKSA

Ğ
İĞ

ATE LEME
KARTINI

DE T R N

Ş

ĞİŞ İ İ

KARTA AC
G R N

KONTROL ED N,
203-204, 205-206

207-208
MUHTEMELEN

ANA TRAFODAK
YARDIMCI SARGI

ARIZALIDIR

İ İŞİ İ
İ

İ

203, 204, 205, 206, 207,
208 KABLOLARINDA

KOPUKLUK OLUP
OLMADI.INI

KONTROL ED Nİ
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73, 74, 75, 76, 77
KABLOLARINDA
NEGAT F GÜÇ

TERM NAL NE ASE
OLUP OLMADI.INI
KONTROL ED N

İ
İ İ Ş

İ

MAK NEN N GÜCÜ VAR
(Köprü 2-4)

FAKAT HEMEN
TAKILIYOR

İ İ

ELEKTROD VE ASE KABLOLARI
ARASINDA KISA DEVRE

KONTROLÜ YAPIN,
GÜÇ TERM NALLER NDEN

HAR C KABLOLARI ÇIKARIN

Ş

İ İ
İ İ

LAMBALARIN HEPS YAKLA IK
OLARAK E T PARLAKLIKTA

DE LSE ATE LEME P.C.
KARTINI DE T R N

İ Ş
Şİ

Ğİ Ş
ĞİŞ İ İ

PROBLEM HALA DEVAM
ED YORSA KUMANDA
KARTINDAK LED 3'Ü

KONTROL ED N

İ
İ

İ

LAMBA DEVAM ED YORSA
O ZAMAN ÇALI TIRMA

DU MES NE BASILDI.INDA
ÇABUCAK SÖNER,
KUMANDA KARTI

ARIZALIDIR
VE DE T R LMEL D R

İ
Ş

Ğ İ

ĞİŞ İ İ İ İ

İŞ İ İLEM KONTROL ED N

KULLANILMAKTA OLAN LEM
Ç N MOD DU.MES N N

UYGUN KONUMDA OLUP
OLMADI.INI KONTROL ED N

İŞ
İ İ İ İ

İ

1'DEN 6'YA KADAR LED'LER N
E T PARLAKLI.A SAH P OLUP

OLMADIKLARINI KONTROL
ED N

İ
Şİ İ

İ

DÜZENS Z KAYNAKİ



GÜÇ KAYNAĞI

N.B.

N.A. NEGATİF POZİTİF

N.D.

ÇALIŞILAN PARÇAYA

ELEKTR‹K KABLOSUNU
OTOMATİK DONANIMA

36 VOLT
KONTROL UYARICI

YEDEK KABLOLARI
BANTLA (KULLANILMIYOR)

LT-3 ÇEKİCİSİNE

ÇEKİCİYE BAĞLANAN
K-775 UZAKTAN KUMANDA

KIRMIZI LED’İ
TERMİNAL22’YE
BAĞLAYIN

NL OPSİYONU

M13321
8-2-90F

GÜÇ KAYNAĞI

KONTROL KABLOSU

C

B

A

G
N

D

N.D.

N.B. &

N.C.
NEGATİF POZİTİF

S17176
8-2-90F
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LN & GİRİŞİ KABLOSUNA TAKIN

DC-1000' N NL OPS YON SET YLE LAF-3'E BA LANMASI (Eski Yöntem)İ İ İ Ğ

Gösterilen 4/0 kablolar , %80 çal ma
çevriminde 1000 amper kullan r. Daha
yüksek ak m ve çal ma çevrimleri için
güç kayna ç k ba lant saplamalar na
ilave kablolar ekleyin.

Bir LAF-3'e ba land nda çarpan en iyi
ark için LAF-3 kontrol ünitesinin içinde u
de i iklikleri yap n. Ana röle bobinindeki
#1 ile transfer rölesi bobinindeki #7
aras na ba lanan mavi atlama kablosunu
ç kar n. (Ana röle, kontrol kutusunun sol
ucuna bak nca üst sa röledir. Transfer
rölesi ana rölenin tam solundad r.)
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N.A. 8234 üzerindeki kodlara sahip tüm
DC- 1000 ve DC-1500 ünitelerinde
kablo 67'yi uzat n ve otomatik
ekipmana giden elektrot kablosuna
ba lay n.

N.B. 8234 kodun alt ndaki DC-1500
ünitelerinde bu 67'dir ve LAF-3 #67
kablosu ya #67 terminaline ya da
gösterildi i gibi elektrod kablo
terminaline ba lanabilir. Terminal 82,
daha sonraki D.C.1500'lerde ve DC-
1000'lerde mevcut de ildir.

N.C. Terminaller 73 ve 74 önceki DC-
1500'lerde mevcut de ildir.
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N.D. Alternatif 500 amp pozitif terminal
ba lant s , sadece 9500 kodun
yukar s ndaki DC-1000 modellerinde
verilmi tir.

Bu ema, pozitif ba lanm elektrodu
göstermektedir. Kutupsall de i tirmek
için, güç kayna n kapat n, elektrodu ve
güç kayna ndaki i kablosunu geriye
do ru çevirin ve güç kayna ndaki siviçi
ve NL Opsiyon Setini uygun kutupsall a
konumlay n. Ayr ca LAF-3 kontrol kutusu
içindeki ampermetre ve voltmetrenin
gerisindeki kablolar da ters çevirin.NL
Opsiyon Setindeki kontaktör b rakma
geciktirme dü mesi “On” konumunda
olmal d r.
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DC-1000' N LN-8'E BA LANMASIİ Ğ

Kontrol kablosu asi ucunu, güç kayna ba lant s ra
klemensi yak n ndaki i aretli asi terminaline ba lay n. Güç
kayna uygun bir ekilde asilenmelidir.

*Eski bir kontrol kablosu kullan l yorsa: Kablo #75'i ba lant
s ra klemensi üzerindeki #75'e ba lay n, kablo #76'y ba lant
s ra klemensi üzerindeki #76'ya ba lay n, kablo #77'yi
ba lant s ra klemensi üzerindeki #77'ye ba lay n.

N.A. Kaynak kablolar , ak m ve çal ma çevrimlerinin imdiki
ve gelecek uygulamalar için uygun kapasiteye sahip
olmal d rlar.

N.B. #14 veya yal t m için ziki olarak uygun daha büyük
izoleli kablo kullanarak kablo 21'i uzat n. ase kablo-
suna duyarl olan bir S16586-[ ] uzaktan kumanda vol-
taj bu amaçla mevcuttur. Bunu, kaynak ase kablo
devresi ve ba lant s ndan elektriki olarak ayr tutan i
parças na direkt olarak ba lay n. Kolayl k için, bu
uzatmal #21 kablosu kaynak ase kablosuna
bantlanmal d r.

N.C. C vatal ba lant y bantlay n.

N.D. Alternatif 500 amp pozitif terminal ba lant s , sadece
9500 kodun yukar s ndaki DC-1000 modellerinde
verilmi tir.

Yukar daki ema, pozitif ba lanm elektrodu göstermektedir.
Kutupsall de i tirmek için, güç kayna n kapat n,
elektrodu ve güç kayna ndaki ase kablosunu geriye do ru
çevirin ve güç kayna ndaki svici uygun kutupsall a
konumlay n.
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ELEKTROD KABLOSUNDAN
TEL SÜRME BİRİMİNE

ÇALIŞILANPARÇAYA



GÜÇ KAYNAĞI
N.C.

N.B.

N.A.
NEGATİF POZİTİF

N.D.

ÇALIŞILANP ARÇAYA

ELEKTRİK KABLOSUNU
OTOMATİK DONANIMA

LT-3
UZAKTAN
KUMANDA

DC
KONTROL
KUTUSU

YEDEK
YEDEK KABLOLARI BANTLA
(KULLANILMIYOR)

7 BAĞLANTIYI
CIVATALA & BANTLA KONTROL KUTUSU

LT-3 ÇEKİCİSİNE

ÇEKİCİYE BAĞLANAN
K-775 UZAKTAN KUMANDA

KIRMIZI LED’İ
TERMİNAL 22’YE
BAĞLAYIN

NL OPSİYONU

35 VOLT
KONTROL
UYARICI

M13322
8-2-90F

S15534
8-2-90F

N.B. &
N.C.

NEGATİF POZİTİF

N.E.

N.A.

ÇALIŞILAN PARÇAYA

ELEKTROD KABLOSUNU
OTOMATİK DONANIMA

G
N

D

C

B

A

KONTROL KAYNAĞI

OTOMATİK
KONTROL KUTUSUNA

KONTROL KABLOSU
N.D.
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DC-1000' N NL OPS YON SET YLE LT-3'E VEYA LT-34'E BA LANMASI (Eski Yöntem)İ İ İ Ğ

N.A. 8234 üzerindeki kodlara sahip tüm
DC- 1000 ve DC-1500'lerde kablo
67'yi uzat n ve otomatik ekipmana
giden elektrod kablosuna ba lay n.

N.B. 8234 kodun alt ndaki DC-1500
ünitelerinde bu #67'dir ve LT-3 ya da
LT-34 kablosu ya #67 terminaline ya
da gösterildi i gibi elektrot kablo
terminaline ba lanabilir. Terminal 82,
daha sonraki D.C.1500'lerde ve DC-
1000'lerde mevcut de- ildir.

N.C. Terminaller 73 & 74 önceki DC-
1500'lerde mevcut de ildir.
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NL Opsiyon Setindeki kontaktör b rakma
geciktirme dü mesi “On” ko-numunda
olmal d r.

Gösterilen 4/0 kablolar , %80 çal ma
çevriminde 1000 amper kullan r. Daha
yüksek ak m ve çal ma çevrimleri için güç
kayna ç k ba lant saplamalar na ilave
kablolar ekleyin.
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N.D. Alternatif 500 amp pozitif terminal
ba lant s , sadece 9500 kodun
yukar s ndaki DC-1000 modellerinde
verilmi tir.

Bu ema, pozitif ba lanm elektrodu
göstermektedir. Kutupsall de i tir-mek
için, güç kayna n kapat n, elektrodu ve
güç kayna ndaki i kablosunu geriye
do ru çevirin ve güç kayna ndaki svici
ve NL Opsiyon Setini uygun kutupsall a
konumlay n.
Ayr ca LT-3 kontrol kutusu içindeki
ampermetre ve voltmetrenin gerisindeki
kablolar da geri çevirin.
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DC-1000' N VEYA DC-1500'ÜN NA-3, LT-5 YA DA LT-7'YE BA LANMASIİ Ğ

kablo #76'y ba lant s ra klemensi üzerindeki #76'ya ba lay n,
kablo #77'yi ba lant s ra klemensi üzerindeki #77'ye ba lay n.

N.A. Kaynak kablolar , ak m ve çal ma çevrimlerinin imdiki
ve gelecek uygulamalar için uygun kapasiteye sahip
olmal d rlar.

N.B. #14 veya yal t m için ziki olarak uygun daha büyük izoleli
kablo kullanarak kablo 21'i uzat n. ase kablosuna duyarl
olan bir S16586-[ ] uzaktan kumanda voltaj bu amaçla
mevcuttur. Bunu, kaynak ase kablo devresi ve
ba lant s ndan elektriki olarak ayr tutan i parças na
direkt olarak ba lay n. Kolayl k için, bu uzatmal #21
kablosu kaynak ase kablosuna bantlanmal d r

N.C. C vatal ba lant y bantlay n.

N.D. Terminaller 73 & 74 önceki DC-1500'lerde mevcut
de ildir.

N.E. Alternatif 500 amp pozitif terminal ba lant s , sadece 9500
kodun yukar s ndaki DC-1000 modellerinde verilmi tir.

Yukar daki ema, pozitif ba lanm elektrodu göstermektedir.
Kutupsall de i tirmek için, güç kayna n kapat n, elektrodu
ve güç kayna ndaki ase kablosunu geriye do ru çevirin ve
güç kayna ndaki svici uygun kutupsall a konumlay n. Ayr ca
otomatik kumanda kutusu içindeki ampermetre ve voltmetrenin
gerisindeki kablolar da ters çevirin.
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Kontrol kablosu asi ucunu, güç kayna terminal eridi
yak n ndaki i aretli asi terminaline ba lay n. Güç kayna
uygun bir ekilde asilenmelidir. *Eski bir kontrol kablosu
kullan l yorsa: Kablo #75'i ba lant s ra klemensi üzerindeki
#75'e ba lay n,
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S16889
8-2-90F

N.B. & N.C.

N.D.

N.E.

N.A.

N.K.

NEGATİF POZİTİF

N.J. N.F.
NA-5 GİRİŞ
KABLOSUNAT AKIN

KONTROL KABLOSU

ÇALIŞILAN KABLOYA

N.C. & N.H.
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DC-1000' N LN- 'E BA LANMASIİ 5 Ğ

N.A. Kaynak kabloları, akım ve çalışma çevrimlerinin şimdiki
ve gelecek uygulamaları için uygun kapasiteye sahip
olmalıdırlar.

N.B. #14 veya yalıtım için Şziki olarak uygun daha büyük
izoleli kablo kullanarak kablo 21'i uzatın. Şase
kablosuna duyarlı olan bir S16586-[ ] uzaktan kumanda
voltajı bu amaçla mevcuttur. Bunu, kaynak şase kablosu
bağlantısından çalışılan parçayı ayıran, parçaya direkt
olarak bağlayın.
Kolaylık için, bu uzatmalı #21 kablosu kaynak şase
kablosuyla birlikte bantlanmalıdır.

N.C. Cıvatalı bağlantıyı bantlayın.

N.D. NA-5 kontrol kablosu şasi ucunu, güç kaynağı terminal
şeridi yakınındaki işaretli şasi terminaline bağlayın. Güç
kaynağı uygun bir şekilde şasilenmelidir.

N.E. 75, 76, 77 kabloları olan eski bir kontrol kablosu
kullanılıyorsa: Kablo #75'i terminal şeridi üzerindeki
#75'e bağlayın, kablo #76'yı terminal şeridi üzerindeki
#74'e bağlayın, kablo #77'yi terminal şeridi üzerindeki
#73'e bağlayın.

N.F. Köprüleri NA-5 voltaj kartına şu şekilde bağlayın:
KIRMIZI köprüyü “S” pinine bağlayın, BEYAZ köprüyü
“B” pinine bağlayın.

N.G. DC-1000 veya DC-1500 kumandalarını şu şekilde
kurun: Kontrol düğmesini “Güç Uzaktan Kumandası”na
getirin. Tozaltı Ark İşlemleri için düğmeyi “C.V. Tozaltı
Arkı”na ayarlayın. Açık Ark Prosesleri için mod
düğmesini “C.V. Innershield”e ayarlayın.

N.H Uygun kullanım için, elektrod kablosu NA-5 kontrol
kutusunun sol tarafındaki kelepçe çubuğunun altına tam
olarak oturmalıdır.

N.J. Terminaller #73 ve #74, 8294 kodunun altındaki DC-
1000 makinelerinde mevcut değillerdir.

N.K. Alternatif 500 amp pozitif terminal bağlantısı, sadece
9500 kodun üzerindeki DC-1000 modellerinde
verilmiştir.

N.L. DC –1500 ve NA-5 üzerinde özel bağlantılar kurarak
yüksek akım, büyük su birikintisi, yavaş ilerleme hızında
iyileştirilmiş ark stabilitesi için alternatif tozaltı ark modu
mevcuttur.

DC-1500 Kumanda Kartında (G1530-2 ve yerini alan) “FR”
pinlerinden kırmızı ve mavi köprüleri çıkarın ve karşılık gelen
“SR” pinlerine yeniden bağlayın.

NA-5 Voltaj Kartında (G1556-1 ve yerini alan) beyaz köprü
“D” pinine bağlanmalıdır.

Ayrıca NA-5 “D” pini bağlantısı da, kumanda kartı köprüleri
olmayan DC-1500, “FR” pinlerinde kumanda kartı köprüleri
olan DC-1500 veya DC-1000'de bazı prosedürler için
kullanılabilir.

Yukar daki ema, pozitif ba lanm elektrodu göstermektedir.
Kutupsall de i tirmek için, güç kayna n kapat n, elektrotu ve güç
kayna ndaki ase kablosunu geriye do ru çevirin ve güç
kayna ndaki pozitif-negatif dü mesini elektrod kablo ba lant s n n
kutupsall na uyacak ekilde konumlay n. Gerekli NA-5 kontrol
kutusu kutup ba lant lar için NA-5 kullan m k lavuzuna müracaat
edin.
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DC-1000' N NA- 'E BA LANMASIİ 7 Ğ

N.A. Kaynak kablolar , ak m ve çal ma çevrimlerinin imdiki ve
gelecek uygulamalar için uygun kapasiteye sahip
olmal d rlar.

N.B. #14 veya yal t m için fiziki olarak uygun daha büyük izoleli
kablo kullanarak kablo 21'i uzat n. ase kablosuna duyarl
olan bir S16586-[ ] uzaktan kumanda voltaj bu amaçla
mevcuttur. Bunu, kaynak ase kablo devresi ve
ba lant s ndan elektiri i alarak ayr tutan i parças na direkt
olarak ba lay n. Kolayl k için, bu uzatmal #21 kablosu
kaynak ase kablosuna bantlanmal d r. (Bu uzatmal #21
kablo ba lant s , do rudan bir ase kablo fi ine sahip olan
LN-7 metre setindeki uzaktan kumanda ase kablosu
aksesuar n kullanma ihtiyac n n yerini al r. Bir LN-7, kablo
21'in uzat lmas n gerektirmeyen bir metre seti mevcut
de ildir.

N.C. C vatal ba lant y bantlay n.

N.D. Kontrol kablosu asi ucunu, güç kayna terminal eridi
yak n ndaki i aretli asi terminaline ba lay n. Güç kayna
uygun bir ekilde asilenmelidir.

N.E. Gerekti inde kullan lan uzaktan kumanda voltaj kontrol pot.
için terminal eridi.

N.F. Alternatif 500 amp pozitif terminal ba lant s , sadece 9500
kodun yukar s ndaki DC-1000 modellerinde verilmi tir.
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Yukar daki ema, pozitif ba lanm elektrodu göstermektedir.
Kutupsall de i tirmek için, güç kayna n kapat n, elektrodu
ve güç kayna ndaki ase kablolar n geriye do ru çevirin ve
güç kayna ndaki siviçi uygun kutupsall a konumlay n.
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DC-1000' N ' BA LANMASIİ LN-9 A Ğ

N.A. Kaynak kablolar , ak m ve çal ma çevrimlerinin imdiki ve
gelecek uygulamalar için uygun kapasiteye sahip
olmal d rlar.

N.B. #14 veya yal t m için fiziki olarak uygun daha büyük izoleli
kablo kullanarak kablo 21'i uzat n. ase kablosuna duyarl
olan bir S16586-[ ] uzaktan kumanda voltaj bu amaçla
mevcuttur. Bunu, kaynak ase kablosu ba lant s ndan
çal lan parçay ay ran, parçaya direkt olarak ba lay n.
Kolayl k için, bu uzatmal #21 kablosu kaynak ase
kablosuyla birlikte bantlanmal d r. (Bu uzatmal #21 kablo
ba lant s , do rudan bir ase kablo fi ine sahip olan LN-
9'daki uzaktan kumanda ase kablosu aksesuar n kullanma
ihtiyac n n yerini al r.)

N.C. C vatal ba lant y bantlay n.

N.D. LN-9 kontrol kablosu asi ucunu, güç kayna terminal eridi
yak n ndaki i aretli asi terminaline ba lay n. Güç kayna
uygun bir ekilde asilenmelidir.

N.E. 75, 76, 77 kablolar olan eski bir kontrol kablosu
kullan l yorsa; Kablo #75'i terminal eridi üzerindeki #75'e
ba lay n, kablo #76'y terminal eridi üzerindeki #74'e
ba lay n, kablo #77'yi terminal eridi üzerindeki #73'e
ba lay n.

N.F. LN-9 voltaj kontrol köprüleri a a daki gibi ba lanmal d r
(LN-9 kullan m k lavuzuna bak n): Voltaj kart ndaki beyaz
köprüyü “S” pinine. Voltaj kart ndaki (sadece sonraki
üniteler) veya çal t rma kart ndaki (önceki üniteler) mavi
köprüyü. “B” pinine.

N.G. DC-1000 kumandalar n u ekilde kurun: Kontrol dü mesini
“Güç Uzaktan Kumandas ”na getirin. Tozalt Ark Prosesleri
için mod dü mesini “C.V. Innershield”e ayarlay n.

N.H. Alternatif 500 amp pozitif terminal ba lant s , sadece 9500
kodunun üzerindeki DC-1000 modellerinde verilmi tir.

ı ı ış ş
ı

ı ı
ı ı

ı Ş ı
ı

ş ğ ı ı
ışı ı ı ğ ı

ı ı ş
ı ı ı

ğ ı ı ğ ş ş
ş ı ı

ı ı ı

ı ı ğ ı ı ı

ş ğı ş
ı ı ş ş ğ ı ğı

ş ş

ı
ı ı ş

ğ ı ı ş
ğ ı ş
ğ ı

ş ğı ğ ı ı
ı ı ı ı

ı
ış ı ı

ı ı ş ş ğ
ı ı

ğ ı

ğ ı ı
ş

Yukar daki ema, pozitif ba lanm elektrodu
göstermektedir. Kutupsall de i tirmek için, güç kayna n
kapat n, elektrodu ve güç kayna ndaki ase kablosunu
geriye do ru çevirin ve güç kayna ndaki pozitif-negatif
dü mesini elektrod kablo ba lant s n n kutupsall na
uyacak ekilde konumlay n. Gerekli gerekli kutup
ba lant lar için LN-9 kullan m k lavuzuna müracaat edin.
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İngilizce

İspanyolca

Fransızca

Almanca

Portekizce

Japonca

Çince

Korece

Arapça

Türkçe Elektrik bak m ndan aktif olan
parçalara ve elektroda elinizle veya
slak giysilerle temas etmeyiniz.
Kendinizi çal lan parçadan ve
zeminden yal t n.
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Yanıcı maddeleri uzak tutun. Göz, kulak ve gövde koruyucu
kullanın.

BU EK PMAN VE KULLANILACAK TÜKET M MADDELER Ç N ÜRET C N N TAL MATLARINI OKUYUP
ANLAYINIZ VE VEREN N GÜVENL K UYGULAMALARINA UYUNUZ.
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İngilizce

Türkçe

UYARI

İspanyolca

Fransızca

Almanca

Arapça

Korece

Çince

Japonca

Portekizce

Ba n z duman n d nda tutun.
Dumanlar soluma alan ndan
ç karmak için havaland rma veya
duman emme makineleri kullan n.
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Bak mdan önce enerjiyi kapat n.ı ı Panel açıkken veya koruyucular
olmadan kullanmayın.
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