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HAЦI,IOIIAЛЬHOЕ AгЕI{TCTBO кotITPoЛя и CBAPки

CBИtЕTЕЛЬCTBo

Nb AЦClvI.l2 -00542
oб aттесTaЦии сBaрoчIIЬlx MaTrpиaлoв

B сooтBетсTBии с тpебoвaциflruи PД 03.613.03

opгaнизaЦия: KAYNAK TЕKNIGI SAN. vЕ TIC. A.s.
,

(пpоизводитeль CM)

Bид aттестaции: Пepвитнaя
Bид CМ: Пс
КлaссификaцIlя: G 423 сM G3si1 пo ЕN 440; ЕR 70 s-6 пo AWS A5.18
Mapкa: As sG2
,{иaмeтp:0,8 мм
TУ, гoсT нa изгoтoвлrниe: TУ 1227.0a3-5850б141-2008' ЕN 440' Aws-A5.18
Cпoсoб сBаpкIr (нaплaвки): MAffП' AA.щп' MП' AIIг (IиAIIП}I' AAДIIн' MIIH' AIIгII)
Гpyппьl oсIIoBtIЬIx MaTериaЛoв: t, 2, 29
Гpyппьl TeхIIических yстpойств*: Г{O, гOo кO, Mo' HгДo, Oтoгo OхIIBII'
птo' ск

*-КoнкpетньIе yслoBия ПриNleнеI|ия CМ oпределяюTся тpeбoвaниями H.II, и рФyЛЬтaтаi}rи
пpoизBoДствeннoЙ aТТесTaции технoлoгий сBаpки (нaплaвки).

Oснoвaниe: ПpoтокoЛ aTтесTaции J\} AЦсIVI.12-00699 oт 24 oктябpя 2008 г.

Дaтa BЬIДaЧи 24.11'.2008 г.
CвидетeЛЬсTBo,ЦrйсТBIrTrЛьHo Дo 24.||.20 1 1 г.
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Пpезидент I{AКС H.п. Aлёtшин



IIAЦиOIIAЛЬHOЕ AгЕIITCTBO кoнTPoЛЯ I4 СBAPки

CBиtЕTЕЛЬсTBo

Nb AЦCM-12.00543
oб aTTrсTaции сBapoчньlx MaTrpиaЛoB

B сooтBетсTBIII{ с требовaнияMи PД 03-б13.03

Oргaнизaция: KAYNAK TЕKNIGI sAN. vE TIс. A.s.
1тosв.тдYSAD ORGANIZЕ SANAYI BOLGЕSI.2. CADDЕ No; 5 SЕKЕRPINAR41480.

GЕBZЕ KOCAЕLI-TURKЕY)

(пpoизвoдитeль CM)

Bи.ц aттестaциIt: Пеpвивнaя
Bид CМ: Пс
КлaссификaЦия: G 42 3 СУ1c3si1 пo ЕN 440; ER 70 s.6 пo AWS A5.18
Мapкa: As sG2
,{иaмeтр: 1o0 мм
тУ, гoсT нa ПзгoToBлeIIПе: ТУ |227-003-58506141-2008, ЕN 440' Aws A5.18

Cпoсoб сваpки (нaплaвки): MA[П, AA.цП, MП, AПг (MAДПн' AAДПH' lvlп}l' AПгн)

Гpyппьt oсIIoBIIЬIx МaTep[Iaлoвz |,2,29
ГрyппьI те;IIичесI(их yстpойств*: Г[O, гO, кo, Мo, tlгДo, OToг, QIIIBII,

IITO' ск
*-КoнкpетнЬIе yсЛoBия при}{енeнI,tя CМ опpелeляются тpебoвaниями HД и резyЛЬтaTaми
Прoизвoдственнoй aTTестации теxнoлoгиЙ сBapки (наплaвки).

oснoвaпие: ПpoтoкoЛ aTTесTaции Лb AЦсM-12.00700 oт 24 окTября 2008 г.

fiaтa BЬI,цaЧи 24.1|"2008 t.
CвидетелЬсTBo ДrйсTBиTеЛЬнo Дa 24.|1.201 1 г.

Пpeзидент HAКC II.П. Aлёrшин
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IIAЦиOIIAЛЬHOЕ AгЕнTсTBO кo}ITPoЛЯ и сBAPки

сBиДЕTЕЛЬсTBo

Nb AЦсM-12 -00544
oб aттесTaции сBapoчHьIx PrаTеpиaЛoB

B сooTBеTсТBи[l с тpебoвaнияMи PД 03.б13.03

Oргaнизaция: KAYNAK TЕKNIGI SAN. vЕ TIC. A.s.
GqSB.TAYSAD ORGAN

GЕBZЕ KOсAЕL]-TURKЕY)

(пpoизвoдитель CМ)

Bид aттестaции:
Bид CМ: Пс
Клaссификaция:
Mapкa: As sG2
[иaмeтp: |,2 ммl
Ty' гoсT IIа изгoToBЛeIIиe: TУ |227-003-5850614l-2008, ЕN 440, AWs A5.18
Cпoсoб свapки (нaплaвки): MAflП, AAДII,lvtП, AПГ (lvtAДП}l, AAДпI{, Miit{, AПгн)
Гpyппьl oсlIoBIIьIx MaTеpиaЛoвз !, 2, 29
Гpyппьl техIlических yстрoйств*: Г{O, гo, кo, ]vlo,I{ГДo, oToГ, OхIIBП.
ПTo' ск
*.КoнкpeтнЬlе yсЛoBия ПpиN{енeния CM oпредeляюTся тpебовaниями H! и резyЛЬТатаDlи
пpoизBoДсTвerrrroЙ aТTестaЦии тexнoлoгий сBaрКи (наплaвки).

oснoвaние: ПpoтoкoЛ aTТeсТaции ЛЪ AЦсM.12-00701 oт 24 октябpя 2008 г.

{aтa BЬIДaЧи 24.1|.20a8 r.
CвиДетеЛЬсTBо ДейсTBиTеЛЬ[to Дo 24.|l.2011 г.

ПpезиденT HAI{с tI.П. AлёIшин

Перви.rшaя

G 42 3 сNI G3si1 пo ЕN 440; ЕR 70 s-6 пo AWS A5.18



I{AЦиot{AЛЬI{oЕ AгЕI{TсTBO кotITPoЛя и СBAPки

CBиtЕTЕЛЬсTBo

Nb AЦCi\4.12.00545
oб aTTrсTaции сBаpoчHЬIх MaTеpиaЛoB

B сooTBeТсTBии с тpебовaIIияMи РД 03.б13.03

OpгaнизaЦIIЯz KAYNAK TЕKNIGI sAN. vЕ TIс. A.s.
(ТOSB-ТAYSAD ORGANIZЕ SANAYI BoLGЕSl. 2. CАDDЕ No: 5 SЕKЕRPINAR 41480.

GЕBZЕ KoсAЕLl-TURKЕY)

(пpoизводитель CM)

Bид aттестaциIl : Пеpвиннaя
Bид CМ: Пс
Клaссификaция: G 42 3 сM G3si1 пo ЕN 440; ЕR 70 s-6 пo AWS A5.18
Mapкa: As sG2
[иaмeтp: 1o6 мм
TУ' гoсT шa llзгoтoвЛeниe: TУ |221-003-58506141-2008, ЕN 440, AWs A5.18
Cпoсoб сBapки (нaплaвки): MAflП, AAДII, NIII' AIIг (lvIAДIIн, AAДIIн,lvlfiн, AпгI{)
Гpyппьl осIIoBIIЬIх П{aTеpиaЛoв: |,, 2,29
Гpyппьl TeхIIичeских yстpойств*: Г[o, гo, кo, NIo, [IгДo, oToг, oxllBП,
IITO' ск
*.Конкpетньlе yсЛoвия ПpиMеHенt{я CM oпpеделяЮTся требoвaниями Hfl и pезyЛьтaтaМи
Прoи3BoДсTBerrноЙ aTТeсTaции тeхнoлoгиЙ сBaрки (нaплaвки).

oсновaние: ПpoтокoЛ аTTeстaции J{ъ AЦсM-l2 -00702 oT 24 oктябpя 2008 г.

f,aтa BЬrДaЧи 24,||.2008 r.
CвиДетeЛЬсTBo ДейсТBиTеЛЬlIo Дo 24.|1.2011 г.

ПpeзидеIiT IIAкс н.П. Aлёшин
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AAд - AвтoмaтиЧeскaя аpгoнoдyгoвая свapкa нeплaвящимся элeкIpoдotЙ
сoAepжа|iиelvl Хpoмa oт 12 to з0%

8 (M1 1 ) - BысoкoлегиpoвaнHЬle стaли a)
ААДl.| . Aвтoмaтичecкая apгoHoдyгoвaя Haплaвка нeплaвящимся

пepeчeHЬ грyIrп тexн}iчeскиx yстрoйств, сварка кoтopЬlх
oсyщeствляeтся аттeстoвaннЬ|ми свapщиками
Гflo - ГopнoдoбЬ|вaющee oбopyдoвaниe
Гo . Гaзoвoe oбopyдoвaниe
Кo . Кoтeльнoe oбopyдoвaниe
КCМ. КoнстpyкЦии стaлЬнЬ|x мoстoв
lЙo . Meтaллypгичecкoe oбopyдoBaниe
HГto . HeфтeгaзoдoбЬlвaющee oбopyдoвaниe
oToГ . oбopyдoвaниe для тpaнсnoртиpoвки oпaснЬ|Х гpyзoв
oxHвп - oбopyдoваниe xимичeскиx, нeфтexиминeских,

нeфтeпepepабaтывaющиx и в3pЬ|вoпoжаpooпaонЬ|Х пpoизBoдств
ПТo - Пoдьёмнo.тpaнспopтнoe oбopyдoвaниe
CК - Cтpoитeльныe кoнстpyкЦии

Cпoсoбьt сваpки (нaплaвки)

элeктpoдoм
П . Aвтoмaтичeскaя apгoIloдyгoваi свapкa плaвящиMся элeктpoдoм

AAДпH - Aвтot\,taтичeскaя apгoнoдyгoвая нaплaвка плaвящимся
элeKтpoдoм

AЛCH . Aвтoмaтичeская нaплaвкa сaмoзaщитнoй пopoшкoвoй лeнтoй
AПГ - Aвтoматичecкaя сваpкa плaвящиt\'ся элeктpoдot\,l в сpeAe aктив|lЬlХ

гaзoв и смeсяx
AПГH - Aвтoмaтичeскaя нaплaвкa плaвящимся элeктpoдoм в оpеAe

aктив|.{ЬIx гaзoв 14 смeсях
AПИ - Aвтoмaтическaя свapкa пopoшкoвoй прoвoлoкoЙ в сpeдe инеpтнЬ|x

гaзoв и смeсяx
AпИH . Aвтoмaтичeскaя нaплaвка пopoшкoвoй пpoвoлoкoй в сpeдe

инeDтHЬlХ гaзoв и смeояx
AППГ. Автoмaтичeскaя свapкa пopoцtкoвoй пpoвoлoкoЙ в сpeдe aктивнЬlx

газoв и сi/l|eсяx
AППГH - AвтoматиЧeскaя нaплaвкa nopoшкoвoЙ пpoвoлoкoй в сpeдe

aKтивtlЬ|x гaзoB и сMeсях
Aпс - Aвтoмaтичecкaя свapкa сaмoзaщитнoй пopoшкoвoЙ пpoвoлoкoй
AПCH - Aвтoмaтичeскaя нaплaвкa самoзащитнoй пopoшкoвoй пpoвoлoкoй
AФ . Автol4aтичeскaя сваpкa пoд флюcoм
AФlC - Aвтoматичeскaя дyгoвaя пpивapкa пoд флюсoм шпилeк (стep)кHeй)
AФЛH - Aвтoмaтическaя Hаплaвкa леHтoч|.|Ьtllt элeктpoдoм пoд флюсoм
AФпH . Aвтoмaтичeскaя нaплавкa пpoвoлoчнЬ|м элeKтpoдoм пoд флюсoм
BЧC. Bьlсoкoчaстoтнaя свapкa
г - гaзoвaя свapкa
гl-| . г?зoвaя нanлaвка
зH - свapкa с зaкладнЬIми нaгpeватeлями (пoлимepнЬ|x мaтepиaлoв)
иH . Hanлaвкa с иРlдyкциoHI.lЬ|li |.|агpeвorЙ
к - кyзHeчнaя свapкa
КCo. Кoнтаrтнaя стЬ|кoвaя свaDкa oплaвлeниeм
КCC - Кoнтarгнaя cтЬ|кoвaя свapкa сoпpoтИвлeIiиeм
КTC . Кoнтaктнo-тoчeчHaя овaoкa
Л - лазepнaя сваpкa
MAдп - Мexaнизиpoвaннaя apгoHoдyгoвaя свapкa nлaвящимcя элeктpoдoп,l
MAдпl.l - Meхани3иpoвaннaя apгoнoдyгoвaя Haплaвкa плaвяциI\'ся

эЛeктpoдot\,t
М!C . Mexaнизиpoвaннaя дyгoвaя пpивapкa шпилeк (стepжнeй)
МКC. MexaнизиpoвaHriaя кoнтaктнaя пpивapкa шпилек (стep)кнeй)
MЛCН . MeхaнизиpoвaнHaя Haплавкa сaMoзaщитlioЙ пopoшкoBoй леHтoй
MП - Mexaнизирвaнriaя свapкa плaвящиtvlся элeКтpoдot\' в сpeдe aктивнЬ|x

гaзoв и смeсяx
Mпг. Mexaнизиpoвaннaя cвapкa пopotllкoвoЙ npoвoлoкoй в сpедe

aктивнЬ|x гaзoв и сMeсях
MПГH . MeхaнизиpoвaнHaя нaплaвкa пopoшкoвoй пpoBoлoкoй в сpедe

aктивнЬ|x гaзoв и смeсяx
MПИ - MeханизиpoвaHHaя свapкa пopotlJкoвoй пpoвoлoкoй в сpeдe

иHepтHЬlx гaзoв и смeсяx
MПИH - Mexaнизиpoвaннaя Haплавкa пopoшкoвoй прoвoлoкoй в сpeде

инeDтнЬlx гaзoв и смecяx
MПH. MexaнизиpoвaнHaя Haплавкa плaBящимоя элеlсpoдoM в сpедe

aктивнЬ|x гaзoв и сlиecяx
MПC - MexaнизиpoBaннaя свapкa сaMoзaщитнoй nopoшкoвoй пpoвoлoкoй
MПCH. Мeханизиpoвaннaя нaплaвкa caмoзaщитнoй пopoшкoвoй

п0oвoлoкoЙ
MCo.Q. Мeхaнизиpoвaннaя сBapкa oткpЬIтoй дyгoй лeгиpoвaннoй

пDoвoлoкoй
МФ . MexaнизиpoвaнHaя cвapкa пoд флtoсoм
l.|г. сваpкa нaгpeтЬ|м гaзoм (пoлиlЙepHЬ|x мaтepиaлoв)
Ни - свaркa нагpeтЬ|IЙ инстpyмeнтoм (пoлимepньtx мaтepиaлoв)
П . Плaзмeннaя свaoкa
|.IAк. пaйка
ПHП . Плaзмeннaя нaплaвкa пoooшкoin
ППH . Плaзмeннaя нaплaвкa пooBoлoкoй сплo|.llнoгo сeчeHия
PAд. PyЧнaя apгoHoдyгoвaя сBapка нeплaвящимся элeКтpoдoм
PA.ЦH . Pyчнaя apгoнoдyгoвaя нaплaBкa
Pt - Pyчнaя дyгoBaя свapкa пoкpЬ|тЬ|ми эЛeктpoдaми
PflH - Pyзнaя дyгoвaя Haплaвкa пoкpЬ|тЬ|ми элeктpoдaми
T. Тepмитнaя свapкa
Э. Экстpyзиoннaя cBapкa (пoлимepньlх мaтepиaлoв)
ЭЛ . Элeкгpoннo.лyчeвaя свapкa
ЭШ - ЭлeкгpoшлaкoBaя свapкa

Bидьt свapovнь|x мaтepиaлoв
гг - гa3Ь| гoDючиe
г3 - ГaзЬ| зaцитньtе
Пп . Пpoвoлoка пopoшкoвaя и лeнтЬ| пoрoшкoвЬlе
пс. пpoBoлoка cвapoчнaя сплoшнoгo сeчения
Эн . Элeкгpoдьl неплaвящиeся для дyгoвoй свapки
эп - элeIоpoдЬ| плaвящиeся для дyгoвoй свapки
Ф. ФЛюсЬ| сBaooчнЬ|e

Гpyп.lЬI oснoвньlx }ilaтeриалoв
1 (M01). yглepoAистЬ|e и низкoлeгиpoвaннь|e кoнсtpyкЦиoHнЬIe стaли пeрлитHoгo

клaсca с минимaлЬнЬlм пpeAелot\' тeкyчeст},t не бoлee 360 Mпa (дo к54)
2 (M03) . HизкoлeгиpoвaннЬle кoнстpyкциottныe стaли пepлитнoro клaсca с

IvlиHималЬнЬ|м пpeдeлoM тeкyчecти свЬlшe 360 Mпaдo 500 МПa (К55.К60)
3 (M03) . Hи3кoлeгиpoвaHHЬ|е кoHcтpyкциoHHЬle стaли пepлит||oгo клaссa c

МиниMaлЬнЬlм прeдeлoм тeкyчeсти свЬluJe 500 Мпa (свЬ|шe к60)
4(M02) - HизкoлeгИpoвaнньte тeплoуcтoйчиBЬ|е хpof\,oмoлибдeHoвыe и

xpoмoмoлибдeнoвaнaдиeBЬ|е cтaли пepлитнoгo клaссa
5 (M05) - Лeгиpoвaнньte cтaлИ Mapтеl.lситнoгo кllаcсa с сoдepжaнием xpoмa

oт4 -дo10o /o
6 (M04) . BьtcoкoлeгиpoвaнHЬ|e стaли мapтеilcит|.toгo и маpтeнситнo-фeppитнoгo

клacсoв с coдepжaниеI\, хpoi,a от 1 0 дo 1 8%
7 (M04) . BьtсoкoлeгиpoвaннЬle (высoкoхpoмистыe) стали фeрpитнoгo клaсса c

9 (M1 1) - BьtсoкoлeгиpoваHHыe стaлИ ayстeHитHoгo кJ]aссa
10 (M51) .  Cплaвы нa жeлезo.никeлeвoй ocвoвe
11 (M51). Hикeль и сплaвЬ| на никeлeвoй oснoвe
12 (|'I|21-|'л23) - AлюминиЙ и aЛюMиHИeвыe cплaвЬl
13 (M31-M34) -  Meдь и сплaвЬl l ia мeднoЙ oснoвe
14 (М41\ -  Cплaвьt титaнa
28 (M06) - ЧyгyнЬl
29 (M07) - Аpмaтypньte cтaли )кeлeзoбeтoннЬ|Х кotlстpyкций
30 (M61) -  пoлиэтИлeн (PЕ)
31 (M62) - сUJитЬ|Й пoлиэтl4лен (PЕ.X)
32 (M63) . Пoливинилxлopид (PVC)
33 (M64) . пOлипpoпилeн (PP)

Шифpьt свapoЧHoгo oбopyдoвaния
A 1 . Тpaнcфopмaтop для pyннoй дyгoвoй cвapки
A 2 . Тpaнсфopмaтop для мeХaнизиpoвaннoЙ свapки пoд флюсoм
A 3 . BЬ|пpяIvlитeль для pyvнoй дyгoвoй и мexaнизиpoвaннoй сваpки пoд флюсolЙ и в

зaщитнЬlх гaзax (в тoм Числe вЬlсoкoчaстoтHЬlй)
A 4 - yстaнoBки для свapки нeплaвящИlися элeктpoдoм
A 5. пoлyaвтoмaт для мeХaнизиpoвaннoй свapки в aктивныx гaзaХ
A 6 . Пoлyaвтoмaт для Mexaнизиpoвaннoй свapки пoд флюсoм
А 7 . Пoлyaвтoмaт для MexaнизиpoвaннoЙ свapки в инеpтHЬ|x га3ax
A 8 - ПoлyaBтoмaт для мeХaнизиpoвaнHoй свapки в aКтивнЬ|x и иHepтHЬtx газax
А 9 - Пoлyaвтoмат дЛя l,lexaнизиpoвaннoЙ сваpки oткpьlтoЙ дyгoй
A 10 - AвтoMaт для lvlexaHизиpoBaннoй сваpки пoA флюсoм
A 1 1 - Автoмaт для Mexaнизиpoваннoй свapки в зaщитHых гaзax
A 1 2 . Автoмaт для MеХaни3Иpoвaннoй свapки в зaщитнЬlх гaзax и пoд флюсoм
A ,!3 - Aвтoмaт Aля свapки oткpьtтoй дyгoй
A ,l4 . Агpeгaт для pyчнoЙ дyгoвoй и мexaни3иpoвaнHoй свapки пoд флюсoм и в

зaЩитHЬlх гaзaХ
A 15 - ПpeoбpaзoвaтeлЬ для pyннoЙ дyгoвoй и мexaнизиpoвaннoй свapки пoд

ФлЮсoм и B зaщИт|lЬlХ гaзаХ
А 16 . AвтoMaт для дyгoвoй пpивapки t.l.Jпилек
A 17 - Aвтoмaт для дyгoвoй свapкИ с пpиHyдитeлЬнЬ|lЙ фopмиpoваI-|ием uJва и

гaзoвoи 3aщитoи
18 - Pобoт пpoмьlшлeнньtЙ для дyгoвoй свapки
1 9 . Aвтoмaт дByxдyгoвoЙ для МexaнизиpoBaHнoй сBapки пoд флюсoм и в

зaЦитнЬ|x I.aзax
A 20 - Автoмaт мнoгoдyгoвoй дЛя свaрки пoд флюсoм и в зaщитнЬ|x гaзax
A 21 - Aвтoмaт для apгoнoдyгoвoй cваpки дyгoй, пpивoAимый в движeниe

мaгнит|tЬlм пoлeм
B 1 - oбopyдoвaниe для гaзoвoй cвapки с испoлЬзoвaниeм aЦeтилeнo-кислopoднoгo

пЛaмeни
B 2 . oбopyдoвaниe для гaзoвoй cвapки с испoлЬзoBaниe[' гaзoв.замeнитeлeй
C 1 - Maщинa для кoнтaктнoй тoчeчнoЙ сBapки
C 2 . Maщинa для кoнтaктHoй peльeфнoй свapки
C 3 . Maшинa дЛя кoHтaктнoй шoвнoй свaDки
C 4 -  Maшинa для кoнтaктнoй стьlкoвoй свapки
с 5 . MaUJи[ta для кoнтактнoЙ пpиварки tllпилeк
C 6 . Poбoт для кoнтaктнoЙ свapки
D 1 . Устaнoвкa для экстpyзиoн|ioй сBapки пoли|vlepoв
D 2. УстaнoBкa Aля cвapки пoлимepов нaгpeтЬ|м гaзoм
D 3 . Устaновкa для сBapКи пoлимepoв с зaклaднЬlми нarpeBатeляIvlи
D 4 - Устaнoвкa для свapки полимepoв нагpeтЬlll, инстpy[,eHтoм
E ,l - Устaнoвкa с кoHтaктHЬlI\, ввoдo|vl энepгии твЧ
Е 2. УстaнoBкa c индyкЦиoнl-|Ь|I\4 ввoдoм энepгии твЧ
Е 3 - Устaнoвкa с кo|lтактнo-индyкЦиoь|нЬlм ввoдoп/l энepгии тBЧ
F 1 . Устaнoвкa с oдl.|и|и пpoвoлoчHЬ|ln элeктpoдolvl
F 2 - Устaнoвкa с HeскoлЬки|\,и пpoвoлoчнЬtми элeктpoдами
F 3 . yстaнoвкa с плaстинчaтЬ|ми элeктрoдaмИ
G 1 . Устaнoвкa для pучнoй cвapки
G 2 .  Устaнoвка Aля мeХaнизиpoвaннoй cвapки
G 3 - Устaнoвкa для aвтoмaтичecкoй сваpки
G 4 - Poбoт для плaзпneннoй свapки
H 1 . УстaHoвкa для пaЙки B пеЧaХ
H 2 - Устaнoвкa для иl.|Aукциoннoй пaйки
H 3 - Устaнoвкa д ля naЙ|<|4 элeктpoсoпpoтивлeIiиeм
H 4 - yстaнoвкa для диффyзиoннoЙ пaйки
H 5 . yстaнoвкa Aля пaйкИ гaзoвЬ|lvl плaмeHeм
H 6 . Устанoвка для элeктpoннo.лyнeвoй паЙки
H 7 . Устанoвкa для лyневoй пaйки
к 1 . yстaнoвкa сBapки тpeниeм
К 2 - yстaнoвкa для сваpки взpЬlвolil
К 3 . Устaнoвкa для yлЬтрa3вyкoвoЙ свapки
К 4 . Устaнoвкa для гaзoпpeссoвoЙ сваpки
К 5 -  Устaнoвкa для диффyзиoннoй свapки
К 6 - Устaнoвкa для xoлoднoй cвapки
L 1 . yстaHoвкa oлeктpoннo.лyчeвaя вЬ|сoкoвaкyyмнaя
L 2 - yстaнoвкa эЛeктpoHнo-лyчевaя с пpoмeжyгoчнЬ|i, вaкyyl'oм
L 3 - Уcтанoвкa эЛeктpoнHo.лyЧeвaя для сваpки в aтмoсфepe и 3aщитнЬ|х гaзaх
L 4 . Устaнoвкa для лaзepнoй свapкИ
L 5 . Устaнoвкa для свapки cвeтoвЬ||\Л лyЧoм


